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INFORMACOES TECNICAS
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Mangueiras sdo elementos flexiveis normalmente utilizados
para interligar hidraulicamente componentes sujeitos a mo-
vimento relativo e/ou vibragdes.

CONSTRUGAO DE MANGUEIRAS

As mangueiras usadas na conducéo de fluidos sob presséo
séo constituidas de trés elementos basicos, sendo que cada
um deles tem func¢des definidas.

Assim temos:

- tubo interno

- reforgo

- cobertura

Tubo interno tem a fung&o principal de propiciar a condugéo
do fluido e deve possuir caracteristicas de modo a ser com-
pativel com o mesmo. Normalmente é fabricado com
borrachas sintéticas de alta resisténcia.

Reforco tem a fungé@o de dar a necesséria resisténcia aos
esforgos internos de presséo, esfor¢os externos ou a combi-
nacao de ambos. Pode ser constituido de uma ou mais
camadas de fios téxteis ou fios metdlicos, dependendo das
faixas de pressdo a que a mangueira ird ser submetida.

Cobertura € normalmente fabricada com borrachas
sintéticas de alta resisténcia, e tem como principal fungdo a
protec¢édo do reforco e do tubo interno contra danos causados
por acdo quimica, abrasdo e/ou intempéries.

IDENTIFICACAO DIMENSIONAL DE
MANGUEIRAS

A identificagcdo dimensional das mangueiras esta baseada
no sistema denominado tragos (-), que consiste em medir o
didmetro interno da mangueira em polegadas e converter
esta medida em 16 avos de polegada. O trago da mangueira
corresponde ao nimero de 1/16 avos de polegada relativos
ao diametro interno da mesma.

Por exemplo:
Diametro interno 3/8 polegada = 6/16 polegada = 6 x 1/16 ou
seja; mangueira traco 6, ou mangueira -6.

As mangueiras de teflon (nossa referéncia MTF) e as
mangueiras de média pressao (nossa referéncia MMP) séo
excegOes ao sistema de identificacdo apresentado acima.
Nesses casos a identificagéo dimensional € efetuada baseada
no didmetro nominal dos tubos que elas substituem.

CUIDADOS NA SELECAO E NA INSTALACAO
DE MANGUEIRAS

A correta instalagdo da mangueira é essencial para um
desempenho satisfatério. Se o comprimento é excessivo, a
aparéncia da instalacdo ndo serd adequada e um custo
desnecessario de equipamento serd envolvido. Se a
montagem da mangueira for curta para permitir flexibilidade
e mudanca de comprimento durante a expansdo ou contra-
¢&o, a vida util de trabalho da mangueira sera reduzida.

A operacao segura e a vida dos circuitos montados utilizando-
se mangueiras, dependem em muito da observacdo dos
seguintes cuidados na selecdo adequada da mangueira:

a) pressdes

b) faixa de temperaturas

c) raios de curvatura a que a mesma estara sujeita
Especifique os terminais e considere os seguintes diagramas
como orientacao:

1- Na montagem da mangueira em linha reta, deve-se \
prever uma pequena folga devido ao fato de que pres-
sionadas, as mesmas apresentam variagées no seu
comprimento.

ERRADO CERTO
2- Na instalagao, verificar se a mangueira ndo esté torcida.
ERRADO CERTO
3 - Em caso de curvas deve-se dar atengdo ao raio de
curvatura minimo especificado para cada tipo de
mangueira, bem como ao se calcular o comprimento

da mesma, lembrar-se de que os terminais ndo sdo
flexiveis.

v U

ERRADO CERTO

4 - Quando o raio de curvatura € menor que 0 minimo
especificado, use conexdo angular para evitar dobras.

ERRADO CERTO

5 - Comprimento adequado de mangueira é necessario
para distribuir movimento nas aplicagdes com flexao
e evitar abraséo.

ERRADO "~ CERTO

-
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6 - Evitar a torcdo da mangueira curvada em dois planos COMPRIMENTO DE MANGUEIRAS \
através de bracadeira fixada na mudanca de plano. O comprimento de qualquer mangueira hidraulica ERMETO
€ a distancia entre as extremidades da mesma, incluindo
0s seus respectivos terminais (quando existirem) conforme
mostram as figuras.

L = comprimento mangueira

ERRADO CERTO

7 - Use joelhos ou outras conexdes quanto necessario a
fim de eliminar comprimento excessivo de mangueira
e proporcionar uma instalagéo racional e de facil
manutencao.

1. Comprimento maximo possivel para mangueiras:
Para as mangueiras ERMETO em qualquer tragco o
comprimento maximo é de 19000 milimetros, excec¢ao
feita feita a mangueira de teflon, nossa referéncia MTF.
a- Tragos 4, 5, 6, 8, 10 e 12 - 16000 milimetros
b - Tragco 16 - 6000 milimetros

2. Sempre que possivel € interessante especificar-se man-
gueiras de comprimentos mdltiplos de:

i a - 50 milimetros para comprimentos até 1000 milime-

ERRADO CERTO tros

b- 100 milimetros para comprimentos acima de 1000
8 - Impedir a tor¢do, dobrando a mangueira no mesmo milimetros
plano do movimento da pega em que os terminais 3. Variacdo permissivel (tolerdncia) no comprimento
estdo conectados. de mangueiras

/ ) Variacéo permissivel (tolerancia) \
Comprimento .
(mm) no compnmento (mm) .
p/mangueira | p/mangueira
até - 16 -20a-32
até 500 +10 +12
-5 - 5
acima de 500 +15 +20
9 - Evitar o contacto da mangueira com partes em tem- até 1000 -5 -8
peraturas elevadas. Se isto néo for possivel, isolar a acima de 1000 +20 +25
mangueira. o até 2000 -10 -10
CERTO acima de 2000 + 1,5%
ERRADO até 6500 - 1,0%
acima de 6500 + 3%
\. - J
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/MODELO DE TERMINAL

1- Terminal Reusavel : E um modelo de terminal que per-
mite ser reutilizado no caso da mangueira se danificar.
Pode ser facilmente montado ou desmontado confor-
me procedimentos de montagem descritos para cada
tipo de mangueira.

2 - Terminal Prensado: E um modelo de terminal que
uma vez prensado na mangueira, ndo permite ser no-
vamente desmontado.

OBS:E importante salientar que os terminais Reusaveis ou
Prensados ndo apresentam vantagem ou desvanta-
gem de um em relagdo ao outro, quanto a sua utili-
zacgéo.

TIPOS DE TERMINAIS E SUAS LIGAGOES
CORREPONDENTES

1- Terminal para Tubo: possui extremidade com Siste-
ma Ermeto e tem a caracteristica de permitir a ligacédo
da mangueira diretamente a:

Diametros externos de tubos (mm)

-

5.1-Flange SAE J518c - Cddigo 61, montado com Conjunto\

5.2-Flange SAE J518c - Cddigo 62, montado

de Flange - SAE 3000 PSI (vide pagina 69).

com
Conjunto de Flange Reforcada - SAE 6000 PSI, ou
Conjunto de Flange Refor¢cada Métrica - SAE 6000 PSI
(vide péagina 70).

Terminal ASA (24°): tem a caracteristica de transfor-
mar a extremidade da mangueira em um cone de 24°
que pode ser ligado a qualquer produto que possui
extremidade com Sistema Ermeto.

Terminal Reusével Tipo Concha: Fornecemos sob
consulta capas de terminais reuséaveis tipo concha para
mangueiras de 4 espirais de ago tracos -16,-20e -24,
como mostra a figura.

Exemplo: Terminal para Tubo.

4 e 10 18 28 .
£ o 12 19 o 30 MATERIAS PRIMAS _
® 6 12.7 ° 20 32 / Matéria Prima
6,4 14’ 22 e 35 Componentes Aco Fornecidos sob consulta
e 8 15 e 25 e 38 Latdo Inox
9,5 e 16 25,4 42 Corpo do Aco SAE | Latdo Inox SAE 30316
terminal 12114 SAE CA 360 | laminadoe
® Diametros externos de tubos preferenciais, que repre- laminadoe | extrudadoe | trefilado
septgm a tendéncia mundial de’metrifica(;éo _dos circuitqs trefilado trefilado.
fluidicos e que possuem um nivel de atendimento mais Anel Aco SAE Latio Execucdo Normal
elevado por parte de nossos estoques.
de 1008/1010- | SAE CA 270 | Inox SAE 30316-
OBS: A rosca utilizada no sistema Ermeto do terminal para Penetracdo | trefilado, trefilado trefilado.
tubo, é métrica macho e ndo pode ser utilizada con- tratado Execugdo PH
tra rosca fémea, pois carece de garganta para termica- INox ASTM
alojamento de vedacdo, o que certamente induzird mente. A564-630
a vazamento. (17-4 PH)
. ) . . Porca Aco SAE Lat&o Execugéo AG
2- Termlnall Ponta Lisa: este tipo de tt_armlnal tema de 12114 SAE CA360 | Inox SAE 30316
caracteristica de transformar a extremidade da man- ]
gueira em tubo. Aperto trefilado trefilado trefilado
K (Banho de Prata) /

w
'

Terminal Macho : este tipo de terminal tem a
caracteristica de transformar a extremidade da man-
gueira em rosca macho. Sao disponiveis nas seguin-
tes roscas:

- NPT cbnica (norma SAE J476a)

- BSP paralela (norma DIN 259)

- Métrica paralela (norma DIN 13)
- UNF paralela (norma SAE J475a)

i

Terminal Curvo: este tipo de terminal tem a carac-
teristica de transformar a extremidade da mangueira
emtubo curvado que possui sempre o angulo de 90°.

[&)]
'

Terminal Flange: este tipo de terminal tem a
caracteristica de transformar a extremidade da man-
gueira em flange que pode ser de dois tipos:

OBS.: 1- Os terminais em Latdo ou Inox sdo fornecidos

TRATAMENTOS SUPERFICIAIS

somente sob consulta.
2- As capas dos terminais prensados para as man-
gueiras MPMPAT, MAFAT e MAPDT sé&o fornecidas em:
Aluminio SAE 6061

Material Tratamento Superficial

Aco Fosfatizacdo de acordo com SAE J514 APR 80
-resiste a 32 horas de ensaio de Névoa Salina
(Salt Spray) ASTM B 117

Latdo Decapagem

Inox Passivacao
Passivag¢ao Banho de Prata (Porca Aperto)

Aluminio Anodizacao

o,
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/ESPECIFICA(;OES DE MANGUEIRAS E TERMINAIS EXEMPLO DE ESPECIFICACAO: \
MAP-24*PC38*PF2x90*2000*225

Ref: da mangueira: MAP-24

Ref: terminal curvo: PC 38x24 —

Ref: terminal flange: PF 2x90x24

Comprimento da mangueira : 2000 mm

1 - Mangueira montada com terminais nas duas extre-
midades: para terminais retilineos como Terminal para
Tubo, Ponta Lisa, Macho, Flange Reto e ASA, nao é
necessario repetir a referéncia quando se deseja o mes-
mo terminal nas duas extremidades da mangueira. Angulo entre os terminais: 225°
Cada informacéo da mangueira deve ser separada pelo ‘ L
sinal de asterisco (*).

EXEMPLO DE ESPECIFICACAO:

MPMP-12*PT20"1800  RevESTIMENTO DE MANGUEIRAS
Os revestimentos efetuados sobre mangueiras, tem
sempre a finalidade de protecdo contra acdo do meio
ambiente, tais como, alta temperatura, acao de 6leos ou

2 - Mangueira montada com terminal somente em graxas, acdo corrosiva ou agdo abrasiva. _
uma das extremidades: neste caso aparece o cédigp Podemos fornecer as nossas mangueiras com

Ref. da mangueira: MPMP-12
Ref: dos terminais para tubo: PT20x12
Comprimento da mangueira: 1800 mm

“ST” (Sem Terminal). revestimentos de protecdo como descrito na tabela.
EXEMPLO DE ESPECIFICACAO: Tipo de Aplicag&o Indicada Cédigo do
Revestimento Revestimento
MMP-16* TM3/4 NPT* ST* 2000 ] R
Ref da mangueira: MMP-1 L}matramade Temperatura ambiente TRAM
: . g : fios de amianto de até 200°C
Ref: terminal macho: TMMP 3/4 NPTx16 ____ |

Outra extremidade sem terminal: ST Duas tramas de Temperatura ambiente *(2) TRAM
Comprimento da mangueira: 2000 mm fios de amianto de ate 300°C

Duas tramas de Temperatura ambiente

3 - Terminal Ponta Lisa: €& fornecido normalmente sem fios amianto até 300°C e acgdo de * TRAM
porca de aperto e anel de penetragdo. Para solicitar comimpregnagdo | dleos e/ou graxas * TRAMN
com porca e anel acrescentar antes da referéncia do de Neoprene
terminal a letra “M". Duastramasde | Temperaturaambiente

fios de amianto até 300°C e agédo de bleos | * TRAM
EXEMPLO DE ESPECIFICAQAO: com impregnagao graxas ou proc}utqs cor- * TRAMT
MTLAP 12X6 de Teflon flpsﬂlvos compativeis com

Montado com porca de aperto e =ron

anel de penetracdo cravado: M Umatrama de Protecdo contra acéo

Referéncia do terminal: TLAP 12X6 arame de aco abrasiva * TRAG

galvanizado

4 - Terminal para Tubo: € fornecido normalmente com por- Uma trama de Protec&o contra agéo
ca de aperto e anel de penetracdo. Para solicitar sem arame e de aco abrasiva em ambiente * TRAI
porca e anel, acrescentar na referéncia do terminal a inoxidavel corrosivo
letra “D”.

Mola espiral com Prote¢édo contra agao
secciotransversal | abrasiva e/ou evitar que * MC

EXEMPLO DE ESPECIFICAGAO: circular o raio de curvatura se
DTTMP 14X8 - torne menor que minimo

. [ Mola espiral com recomendado para
Fornecido sem porca de aperto seccdo transver- amangueira * MR
e sem anel de penetragdo : D sal retangular
Referéncia do terminal: TTMP 14X8 ]

Uma trama de Temperatura ambiente de
. . fibra de vidro com | até 260°C

5 - Mangueiras montadas nas duas extremidades com impregnacao de *TRAVS

terminais curvos: é necessario repetir a referéncia silicone
dos terminais, mesmo que seja 0 mesmo nas duas ~

extremidades da mangueira. E importante também EXEMPLO DE ESPECIFICAGAO:

especificar o angulo entre os terminais. Este angulo é o MAP-24*P142*2000*TRAMT*MC
expresso em graus e obtido entre as linhas de centro Referen(.:la da

dos terminais visto de frente e medido no sentido anti- ~ Mangueira: MAP-24
horario. Notar que este angulo varia de 0° a 360°. A  Ref. Term. Ponta Lisa: PL 42x24
identificagdo do angulo entre os terminais é sempre ~ Comprimento mangueira: 2000 mm

depois do comprimento da mangueira. Codigo de revestimento: *TRAMT
\\ Cédigo mola espiral com secgao trasnversal circular: * MC /
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4 COMO EVITAR FALHAS EM MANGUEIRAS )

5- DIMENSAO
Deve existir sempre uma adequacéo entre o diametro
interno da mangueira e a vazéo do sistema. Toda vez
gue o didametro interno é pequeno para a vazao que
se tem, ocorre uma restri¢cdo por fricgdo interna no flui-
do, o que induz a um aumento de temperatura do
mesmo, reduzindo a vida da mangueira.

As principais causas de falhas em mangueiras e seus

terminais séo:

1 - Utilizacé@o em faixa de pressdes ndo recomendada.

2 - Utilizacé@o em faixa de temperatura ndo recomendada.

3 - Utilizagdo em fluidos ndo compativeis.

4 - Utilizagdo com raio de curvatura inferior ao minimo
recomendado.

5 - Mangueira com diametro interno abaixo do recomen-
davel.

6 - Erro de montagem mangueira/terminal.

7 - Instalacdo inadequada.

8 - Alinhamento inadequado - Mangueira torcida.

9 - Acéo abrasiva sobre a mangueira

10-Uso inadequado.

6- ERROS DE MONTAGEM MANGUEIRA/TERMINAL
Quando uma mangueira sai do terminal, as causas po-
dem ser:

1. montagem de terminal errado para a mangueira
2. montagem inadequada

Um erro tipico de montagem mangueira/terminal é
aquele onde a espessura da parede da mangueira
grande para o terminal, de modo que a montagem néo
ocorre sem que haja dano na mangueira, no terminal
ou em ambos.

Caso tenhamos, por exemplo, uma mangueira de
média pressdo montada com terminais para manguei-
ras de alta pressdo, a mangueira sai do terminal de-
vido a espessura da mesma ser muito baixa. Se nédo
ocorrer o escapamento do terminal havera, pelo me-
nos, vazamentos.

1- FAIXA DE PRESSOES

As mangueiras ndo devem ser submetidas a faixas
de pressoes diferentes da recomendada.

Quando excede-se a méaxima pressao de utilizacao
recomendada o fator de seguranga ¢€ reduzido. Isto
resulta numa diminui¢do da vida da mangueira, oca-
sionando como consequéncia, um maior custo de ope-
racdo do equipamento, pela sua mais frequente subs-
tituicdo e, por hora maquina parada para manutengao.
Em sistemas hidraulicos sujeitos a golpes/impulsos de
pressao frequentes, pode-se esperar também uma
reducdo na vida da mangueira.

7- INSTALACAO INADEQUADA
Instalagdo de mangueiras efetuada de maneira inade-
guada é uma das maiores causas de falhas das mes-
mas.
Deve-se considerar que quando uma mangueira €
pressionada ela muda de comprimento, diminuindo

2- FAIXA DE TEMPERATURAS até 4% ou aumentando até 2%. Se este fato ndo é

Temperaturas extremas, sejam internas ou externas,
contribuem bastante para falhas em mangueiras.
Mangueiras continuamente expostas a ciclos de aqueci-
mento e resfriamento sdo deterioradas rapidamente.
Quando esta ocorréncia é somada a existéncia de
golpes de pressdo, a vida da mangueira é drastica-
mente reduzida.

3- COMPATIBILIDADE QUIMICA

Incompatibilidade quimica entre o fluido utilizado e o
material de que é construida a mangueira, pode cau-
sar uma série de problemas tais como: ressecamento
ou dissolucdo do material da mangueira, induzindo a
vazamentos, separac¢do terminal/mangueira, ruptura,
entupimento do circuito por desprendimento de parti-
culas do tubo interno da mangueira.

4- RAIO DE CURVATURA

Quando utiliza-se mangueiras em raios de curvatura
menores que o raio minimo recomendado, hd uma
reducdo da vida da mesma.

Deve-se compreender que, quanto menor o raio de
curvatura maior sera a solicitacdo da parte externa e
o risco de se ter dobramento na parte interna da re-
gido curvada da mangueira.

OBS.: Oraio de curvatura é medido sempre na parte
interna da mesma.

considerado e se uma mangueira é instalada comple-
tamente esticada, ao entrar em funcionamento pode-
ra ocorrer, por ela diminuir no comprimento, uma se-
paragdo da mangueira e seu terminal.

8- ALINHAMENTO

Deve se manter a mangueira alinhada, evitando por-
tanto que ela venha a trabalhar torcida.

Para se ter uma idéia deste tipo de problema, uma
mangueira torcida 25° pode reduzir a vida da mesma
em 90%.

9- ACAO ABRASIVA

Deve-se evitar a acao abrasiva por contato de man-
gueiras entre si, ou com partes moveis de maquinas
ou equipamentos. Na maioria das vezes o problema é
contornado pelo uso de bragadeiras ou protecdo ade-
guadas.

10-USO INADEQUADO

Uma mangueira hidraulica deve ser utilizada na con-
ducédo de fluidos e ndo como suporte, degrau, puxa-
dor, etc...

-
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ROSCA NPT ROSCA BSP
CON|CA PARAl_ELA

. I1IT
Bt =

&
S

~

@D D
D4 j
mI 7
- Avedacao é obtida por meio de junta de vedagao de cobre ( referén-
cia JC) ou de junta de vedacao cortante de aco (referéncia JKA), e deve
//«r A ser solicitado junto com o termina} (vi,de pag. 68).
Arosca NPT conica é autovedante e posicionavel. Arosca BSP paralela ndo € posicionavel.
/NPT Fosp/ | A | B | D [ D4\ /" BSP Fiosp/ |A B |D |D2 |Da
cbnica Pol. paralela Pol.

1/8 NPT 27 10 9 104 | 9 1/8 BSP 28 8 10 9,6 14 8,8
1/4 NPT 18 14,2 12,5 139 | 11,7 1/4 BSP 19 12 13 13 18 11,8
3/8 NPT 18 14,2 13,5 | 17,3 | 15,2 3/8 BSP 19 12 15 16,5 22 15,3
1/2 NPT 14 19 16,5 | 216 | 188 1/2 BSP 14 14 16 20,8 26 19

3/4 NPT 14 19 175 | 27 24 3/4 BSP 14 16 17 26,3 32 24,5

1 NPT 11.1/2 | 24 20,5 | 33,7| 30 1 BSP 11 18 20 33 39 30,7
1.1/4 NPT 11.1/2 | 25 21,0 | 425 | 388 1.1/4 BSP 11 20 22 41,8 49 39,6
1.1/2 NPT 11.1/2 | 255| 21,0 | 48,7 | 45 1.1/2 BSP 11 22 22 47,7 55 45,4

2 NPT 11.1/2 | 26 22 60,7 | 57 2 BSP 11 24 24 59,5 68 57,2
2.1/2 NPT 8 38,5/ 30 735 | 68 2.1/2 BSP 11 26 26 75 87 72,7

\.3 NPT 8 40 | 32 | 894 84/ \3 BsP 1 28 28 |87,7 103 855 /

ROSCA METRICA

Avedacao é obtida por meio de junta de cobre ( referéncia JC)
ou junta cortante de aco ( referéncia JKA), e deve ser solicitado

Dimens6es em milimetros

ROSCA UNF
PARALELA PARALELA
L jous

DY L

r « 4
®D _.‘PD_J

@®D2

$D4 $D4

‘ !
1
© [+=]

7 Z

junto com o terminal ( vide pag. 68). nal (vide pag. 68).

A rosca métrica paralela ndo é posicionavel.

Arosca UNF ndo é posicionavel.

Avedacéo da rosca UNF é obtida por meio de junta de borracha
O-ring, referéncia JOR, e deve ser solicitado junto com o termi-

Métrica A B D D2 D4 UNF Fiosp/ | A B D D4
paralela paralela Pol.

M 8X1 8 11 8 12 7 5/16 UNF 24 7,5 10 7,8 6,9
M 10X1 8 11 10 14 9 3/8 UNF 24 7,5 10 9,4 8,5
M 12X1,5 12 15 12 17 10,5 7/16 UNF 20 9,2 11,5 | 11,0 9,8
M 14X1,5 12 15 14 19 12,5 1/2  UNF 20 9,2 11,5 | 12,6 11,5
M 16X1,5 12 15 16 21 14,5 9/16 UNF 18 10 12,7 (141 12,9
M 18X1,5 12 16 18 23 16,5 3/4 UNF 16 11,1 14,2 | 18,9 17,5
M 20X1,5 14 17 20 25 18,5 7/18 UNF 14 12,7 16,5 | 22,1 20,5
M 22X1,5 14 17 22 27 20,5 1.1/16 UNF 12 15 19 26,8 24,9
M 24X1,5 14 17 24 29 22,5 1.3/16 UNF 12 15 19 30 28
M 26X1,5 16 19 26 31 24,5 1.5/16 UNF 12 15 19 33,1 31,2
M 27X2 16 19 27 32 25 1.5/8 UNF 12 15 19 41,1 39,2
M 33X2 18 21 33 39 31 1.7/18 UNF 12 15 19 47,5 45,6
M 42X2 20 23 42 49 40

M 48X2 22 25 48 55 46

M 60X2 24 26 60 68 58

M 75X2 26 28 75 84 73

M 88X2 28 30 88 98 86

Dimensdes em milimetros
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4 PROCEDIMENTO DE MONTAGEM N

1-PROCEDIMENTO NA CRAVACAO

- Corte o tubo em esquadro - Obtenha sempre esta caracte- - Rebarbe o tubo externa e - Lubrifique arosca e o assento
ristica usando o0 DST - Ermeto internamente conico do corpo da conex@o

J

Incorreto 8

L3

2
Correto
- Lubrifique o anel e - ...aroscadaporca - Coloque sobre o tubo a porca - Verifigue que o maior diame-
e depois o anel tro do anel esteja voltado para a
porca

12

- Encaixe a extremidade do tu- - Rosqueie a porcacom achave - Rosqueie a porca 1/2 volta a - Verifique a cravacéo. A forma-
bo no fundo do assento cdnico adequada até que nédo seja mais partir da posi¢éo encontrada no ¢éo de um friso circuferen-

da conex&o e mantenha-o nesta possivel girar manualmente o item anterior e esta cravado o cial, perfeitamente visivel a fren-
posicéo tubo anel te da aresta do anel, é sinal de

uma cravacgao bem efetuada (vi-
de OBS. 1). E normal que o
anel gire sobre o tubo, ap6s

ter sido cravado

2 - PROCEDIMENTO NA INSTALACAO

Apbs o anel haver sido cravado conforme os procedimentos de cravacao,
estamos aptos a efetuar a montagem

r

- Coloque o tubo com anel e - Aperte a porca com a chave - A partir desta posi¢éo aper- - O comprimento minimo da
porca na conexao em questao adequada até sentir alguma re- tar a porca mais 1/4 de volta, extremidade do tubo deve ser
sisténcia a este movimento e esta caracterizada a montagem 2x altura (H) da porca

OBS.: 1 - No caso especifico de aco in6xidavel, o anel possui uma Unica aresta de penetragdo e a formacéo do friso
circuferencial, neste caso,ndo é visivel.
2 - Para montagens seriadas de produtos de ago ou latdo e para montagens de produtos de ago inoxidavel
utilize o dispositivo de pré-montagem - DP.

- o,
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DIAGRAMA TEORICO PARA CALCULO DE TUBULACOES
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Diam. interno di

OBS:

Exemplos:
1. com Q = 60 I/min
e di=19 mm
resulta velocidade V = 3.5 m/s
2. com Q = 60 I/min
e V=1m/s
resulta diametro interno di = 36 mm

SUCCAO

— 15

w
PRESSAO

Velocidade V (m/s)

As recomendacgoes de velocidade correspondem a dleos
hidraulicos com viscosidade maxima de 315 SSU ( 9° E)
a 35° C funcionando a temperaturas de 18° C a 68° C.

~

-
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CONVERSAO DE UNIDADES

unidades de para converter multiplique
de para por
comprimento polegada (in) metro (m) 0.0254
pé (ft) 0.3048
area polegada quadrada (in2) metro quadrado (m?) 0.645.10°
pé quadrado (ft?) 0.0929
pé cubico (ft) metro clbico (m3) 0.0283
volume litro (L) 28.32
galdo americano (gal) metro cubico (m3) 3.785.10°
litro (L) 3.785
pé cubico por minuto (ft3/min) metro cubico por segundo (m3/s) 0.472.10°
vazao (cfm) litros por minuto (L/min.) 28.32
galBes americanos por minuto metro cubico por segundo (m3/s) 0.6308.107*
(gal/min) (gpm) litros por minuto (L/min.) 3.785
atmosfera (atm) 1.033
barias (bar) 1.0197
presséo libras por polegada quadrada (psi) quilos por centimetro 0.0703
Pascal (Pa) (N/m?) quadrado (kg/cmg?) 10.19.10°6
Mega Pascal (MPa) 10.19
temperatura grau Fahrenheit (°F) grau Celsius (Centrigrados) (°C) *(°F - 32).5/9

* efetue a operacao indicada

Tabela de Converséo: Polegadas/Milimetros

-~
Polegadas Milimetros Polegadas Milimetros Polegadas Milimetros
Fracdes Decimais Decimais Fracdes Decimais| Decimais Fracdes Decimais Decimais
1/64... 0,016 0,397 25/64... 0,391 9,922 49/64... 0,766 19,477
1/32......... 0,031 0,794 13/32......... 0,406 10,319 25/32... 0,781 19,844
3/64... 0,047 1,191 27164 0,422 10,716 51/64... 0,797 20,241
1/16......... 0,063 1,588 7/16........... 0,438 11,113 13/16......... 0,813 20,638
5/64... 0,078 1,984 29/64... 0,453 11,509 53/64... 0,828 21,034
3/32......... 0,094 2,381 15/32......... 0,469 11,906 27/32......... 0,844 21,431
7/64... 0,109 2,778 31/64... 0,484 12,303 55/64... 0,859 21,828
/8. 0,125 3,175 /2., 0,500 12,700 TI8.eeeieiiiiinn, 0,875 22,225
9/64... 0,141 3,572 33/64 0,516 13,097 57/64... 0,891 22,622
5/32......... 0,156 3,969 17/32......... 0,531 13,494 29/32......... 0,906 23,019
11/64 0,172 4,366 35/64... 0,547 13,891 59/64... 0,922 23,416
3/16........ 0,188 4,763 9/16........... 0,563 14,288 15/16......... 0,938 23,813
13/64... 0,203 5,159 37/64... 0,578 14,684 61/64... 0,953 24,209
7132........ 0,219 5,556 19/32......... 0,594 15,081 31/32......... 0,969 24,606
15/64... 0,234 5,953 39/64... 0,609 15,478 63/64... 0,984 25,003
i 0,250 6,350 5/8.iiiiiiiiiinn, 0,625 15,875 P 1,000 25,400
17/64... 0,266 6.747 41/64 0,641 16,272
9/32........ 0,281 7,144 21/32......... 0,656 16,669
19/64... 0,297 7,541 43/64 0,672 17,066
5/16........ 0,313 7,938 11/16......... 0,688 17,463
21/64... 0,328 8,334 45/64.. 0,703 17,859
11/32....... 0,344 8,731 23/32......... 0,719 18,256
23/64... 0,359 9,128 47/64 0,734 18,653
3/8.iiiiiii, 0,375 9,525 T T 0,750 19,050
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Tabela de converséo: psi para Kg/cm?

( psi |kg/lcm? [ psi  |kg/cm? | psi  kg/cm? |psi  kg/cm? p$i kg/lem?  ppi kglem?  ps kglcm? )
0 0.00 | 500 | 35.15 | 1000 | 70.31 | 1500 | 105.46 | 2000 | 140.62 | 2500, 175.77{ 3000 | 210.93
10 0.70 | 510 35.85 | 1010 | 71.01 | 1510 |106.16 | 2010| 141.32 | 2510, 176.47| 3010 | 211.63
20 1.40 |520 36.56 | 1020 | 71.71 | 1520 | 106.87 | 2020 | 142.02 | 2520 | 177.18| 3020 | 212.33
30 2.10 |530 | 37.26 | 1030 | 72.41 | 1530 | 107.57 | 2030 | 142.72 | 2530 | 177.88| 3030 | 213.03
40 2.81 |540 37.96 | 1040 | 73.12 | 1540 | 108.27 | 2040 | 143.43 | 2540 | 178.58| 3040 | 213.74
50 3.51 |550 38.67 | 1050 | 73.82 | 1550 | 108.98 | 2050 | 144.13 | 2550 | 179.29| 3050 | 214.44
60 4.21 |560 | 39.37 | 1060 | 74.52 | 1560 | 109.68 | 2060 | 144.83 [ 2560 | 179.99| 3060 | 215.14
70 492 |570 40.07 | 1070 | 75.23 | 1570 | 110.38 | 2070 | 145.54 | 2570 | 180.69| 3070 | 215.85
80 5.62 |580 | 40.77 | 1080 | 75.93 | 1580 | 111.08 | 2080 | 146.24 | 2580 | 181.39| 3080 | 216.55
90 6.32 | 590 41.48 | 1090 | 76.63 | 1590 | 111.79 | 2090 | 146.94 | 2590 | 182.10( 3090 | 217.25
100 | 7.03 | 600 42.18 | 1100 | 77.34 | 1600 | 112.49 | 2100 | 147.65 | 2600 | 182.80| 3100 | 217.96
110 | 7.73 | 610 42.88 | 1110 | 78.04 | 1610 | 113.19 | 2110 | 148.35 | 2610 | 183.50( 3110 | 218.66
120 | 8.43 | 620 43.59 | 1120 | 78.74 | 1620 | 113.90 | 2120 | 149.05 | 2620 | 184.21| 3120 | 219.36
130 | 9.14 [630 44.29 | 1130 | 79.45 | 1630 | 114.60 | 2130 | 149.76 | 2630 | 184.91| 3130 | 220.07
140 | 9.84 | 640 4499 | 1140 | 80.15 | 1640 | 115.30 | 2140 | 150.46 | 2640 | 185.61| 3140 | 220.77
150 | 10.54|650 | 45.70 | 1150 | 80.85 | 1650 | 116.01 | 2150 | 151.16 | 2650 | 186.32| 3150 | 221.47
160 | 11.24 | 660 46.40 | 1160 | 81.55 | 1660 | 116.71 | 2160 | 151.86 | 2660 | 187.02| 3160 | 222.17
170 | 11.95 ] 670 47.10 | 1170 | 82.26 [ 1670 |117.41 | 2170 | 152.57 | 2670 | 187.72| 3170 | 222.88
180 | 12.65|680 | 47.81 | 1180 | 82.96 | 1680 | 118.12 | 2180 | 153.27 | 2680 | 188.43| 3180 | 223.58
190 | 13.35|690 | 48.51 | 1190 | 83.66 | 1690 | 118.82 | 2190 | 153.97 | 2690 | 189.13]| 3190 | 224.28
200 | 14.06| 700 | 49.21 | 1200 | 84.37 | 1700 | 119.52 | 2200 | 154.68 | 2700 | 189.83| 3200 | 224.99
210 | 14.76 | 710 49.92 | 1210 | 85.07 | 1710 |120.23 | 2210 | 155.38 | 2710 | 190.54 3210 | 225.69
220 | 15.46] 720 50.62 | 1220 | 85.77 | 1720 | 120.93 | 2220 | 156.08 | 2720 | 191.24| 3220 | 226.39
230 | 16.17] 730 51.32 | 1230 | 86.48 | 1730 | 121.63 | 2230 | 156.79 | 2730 | 191.94| 3230 | 227.10
240 | 16.87| 740 52.02 | 1240 | 87.18 | 1740 | 122.33 | 2240 | 157.49 [ 2740 | 192.64| 3240 | 227.80
250 | 17.57 750 | 52.73 | 1250 | 87.88 | 1750 | 123.04 | 2250 | 158.19 | 2750 | 193.35| 3250 | 228.50
260 | 18.28 760 | 53.43 | 1260 | 88.59 | 1760 | 123.74 | 2260 | 158.90 | 2760 | 194.05| 3260 | 229.21
270 | 18.98 | 770 54.13 | 1270 | 89.29 | 1770 | 124.44 | 2270 | 159.60 | 2770 | 194.75| 3270 | 229.91
280 | 19.68 (780 | 54.84 | 1280 | 89.99 | 1780 | 125.15 | 2280 | 160.30 | 2780 | 195.46| 3280 | 230.61
290 | 20.38[790 | 55.54 | 1290 | 90.69 | 1790 | 125.85 | 2290 | 161.00 | 2790 | 196.16| 3290 | 231.31
300 | 21.09(800 | 56.24 | 1300 | 91.40 | 1800 | 126.55 | 2300 | 161.71 | 2800 | 196.86| 3300 | 232.02
310 | 21.79] 810 56.95 | 1310 | 92.10 | 1810 127.26 | 2310 | 162.41 | 2810 | 197.57| 3310 | 232.72
320 | 22.49 ] 820 57.65 | 1320 | 92.80 | 1820 | 127.96 | 2320 | 163.11 | 2820 | 198.27| 3320 | 233.42
330 | 23.20(830 | 58.35 | 1330 | 93.51 | 1830 | 128.66 | 2330 | 163.82 | 2830 | 198.97| 3330 | 234.13
340 | 23.90(840 | 59.06 | 1340 | 94.21 | 1840 | 129.37 | 2340 | 164.52 | 2840 | 199.68| 3340 | 234.83
350 | 24.60[850 | 59.76 | 1350 | 94.91 | 1850 | 130.07 | 2350 | 165.22 | 2850 | 200.38| 3350 | 235.53
360 | 25.31 (860 | 60.46 | 1360 | 95.62 | 1860 | 130.77 | 2360 | 165.93 | 2860 | 201.08| 3360 | 236.24
370 | 26.01 (870 | 61.16 | 1370 | 96.32 | 1870 | 131.47 | 2370 | 166.63 | 2870 | 201.78| 3370 | 236.94
380 | 26.71(880 | 61.87 | 1380 | 97.02 | 1880 | 132.18 | 2380 | 167.33 | 2880 | 202.49| 3380 | 237.64
390 | 27.42 (890 | 62.57 | 1390 | 97.73 | 1890 | 132.88 | 2390 | 168.04 | 2890 | 203.19| 3390 | 238.35
400 | 28.12|900 | 63.27 | 1400 | 98.43 | 1900 | 133.58 [ 2400 | 168.74 | 2900 | 203.89| 3400 | 239.05
410 | 28.82]910 63.98 | 1410 | 99.13 | 1910 | 134.29 | 2410 | 169.44 | 2910 | 204.60| 3410 | 239.75
420 | 29.53 920 | 64.68 | 1420 | 99.84 | 1920 | 134.99 [2420 | 170.15 | 2920 | 205.30| 3420 | 240.46
430 | 30.23|930 | 65.38 | 1430 |100.54 | 1930 | 135.69 [ 2430 | 170.85 [ 2930 | 206.00| 3430 | 241.16
440 | 30.93] 940 66.09 | 1440 |101.24 | 1940 | 136.40 | 2440 | 171.55 [ 2940 | 206.71| 3440 | 241.86
450 | 31.63|950 | 66.79 | 1450 |101.94 | 1950 | 137.10 [ 2450 | 172.25 [ 2950 | 207.41| 3450 | 242.56
460 | 32.34|960 | 67.49 | 1460 |102.65 | 1960 | 137.80 [ 2460 | 172.96 [ 2960 | 208.11| 3460 | 243.27
470 | 33.04|970 | 68.20 | 1470 |103.35 | 1970 | 138.51 | 2470 | 173.66 [ 2970 | 208.82| 3470 | 243.97
480 | 33.74|980 | 68.90 | 1480 |104.05 | 1980 | 139.21 | 2480 | 174.36 [ 2980 | 209.52| 3480 | 244.67
490 | 34.45|990 | 69.60 | 1490 |104.76 | 1990 | 139.91 | 2490 | 175.07 (2990 | 210.22| 3490 | 245.38

. J

~
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4 GUIA PARA SELECAO DO TERMINAL

Modelo Tipo Terminal Referéncia dos Tipos de Terminais por Tipos de Mangueira
Terminal Designacao Referéncia | MBP MMP MPMP ‘ MAP MEAP MPMPAT | MAPAT [ MAPDT MGSP MTE
Sem descasque

P Terminal prensado para tubo PT - - PT - PTAT PTDT PTSP -
R Terminal prensado ponta lisa PL - . PL - PLAT PLDT PLSP -
E Terminal prensado macho PM - . PM - PMAT PMDT PMSP -
g‘ Terminal prensado curvo PC - - PC - PCAT PCDT PCSP -
A Terminal prensado flange PF - R PF - PFAT PFDT PFSP -
D Terminal prens. flange reforgada PFR - R - - - - PFRSP -
o Terminal ASA PAS - - PAS - - - PASSP -
R Terminal reusavel para tubo I TTBP TTMP - TTAP - - - - TTTE
E Terminal reusével ponta lisa L TLBP TLMP - TLAP - - - - TLTF
u Terminal reusavel macho ™ TMBP TMMP - TMAP - - - - TMTF
S Terminal reusavel curvo TC TCBP TCMP - TCAP - - - - -
A Terminal reuséavel flange T - TFMP - TFAP - - - - _
\% Terminal reuséavel flange
E reforcada TFR - - - - R R R R :
L Terminal ASA TAS - - - TASAP - - - - R

N
4 ~
GUIA PARA SELECAO DA MANGUEIRA

N

Norma SAE | Referéncial ~ Pagina Diametro interno mangueira (mm) x Press@o max. utilizagdo (Kg/crd )
similar mangueira Construgéo Mangueira—Terminais [48] 6.4 [7.919.5110.3[ 12.7 15.9 [19.0[22.2]25.4]28.6]31.8]35.0[38.1[46.0[50.8
Ermeto Ul Reus.|Prens] -4 | 4 | -5 | -6 | -6 | -8 | -8 [-10| -10[-12 [-12 | -16 | -16 | -20 | -20| -24 | -24] -32 | -32
Baixa MBP 1 trancado flos téxtels 16 17-20| - 18 18 18 18 18 18
Pressé&o
SAE 100R5 MMP 1 trancado flo ago. 1 trancado fios téxteis 21 22-26| - (210 210|160 140 125 105 56 44 35 25
Média |SAE 100R1A | MPMP | 1 trangado fios ago 27 - |28-32 230 210 176 140 120 88 63 50 35
Pressao
SAE 100R1AT| MPMPAT | 1 trancado fios Ao 33 - |34-37 190 160 140 105 88 70 45
SAE 100R2A| MAP 2 trangados fios Ao 38 40-44|45-47 120 88
Alta MEAP 2 trangados fios Ao 39 40-44| - 350 280 245 190 160
Press&o|SAE 100R2AT MAPAT 2 trangados fios Ao 48 - |49-52 350 280 245 190 155 140 115
MAPDT 2 trangados fios Aco 53 - |54-57 280 245 190 155 140
Super
Alta MGSP 4 espirais fios ago. 1 trancado fios téxteis 58 - |59-64 280 280 280 210 176 176
Presséo
\Tgﬂon MTF Tubo teflon coberto. 1 trangado inox 65 66-67| - |105 105|105 70 56 56 56
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REFERENCIA: MBP

MANGUEIRA HIDRAULICA DE BAIXA PRESSAO

Aplicagéo: Fluidos hidraulicos, derivados de petréleo, 6leos
sollveis em &gua, ar comprimido.
Tubo Interno: Borracha sintética
Reforco: Um trancado de fio téxtil
Cobertura: Borracha sintética

Faixa de temperatura: de -40°C a + 93°C (exceto ar até +71°C)
Terminais: Reusaveis

Referéncia da mangueira: MBP
Referéncia dimensional da mangueira: -6

EXEMPLO DE ESPECIFICACAO:

MBP- 6

— |

4 Presséo Presséo Raio Peso h
Referéncia Diametro Diametro maxima minima minimo por
Referéncia |dimensional interno externo trabalho ruptura curvatura metro
mangueira (mm) (mm) (kg/cm?) (kg/cm?) (mm) (kg/m)
MBP-4 -4 6,4 12,7 18 70 76 0,120
MBP-6 -6 9,5 15,9 18 70 76 0,164
MBP-8 -8 12,7 19,0 18 70 130 0,238
MBP-10 -10 15,9 23,0 18 70 150 0,298
MBP-12 -12 19,0 26,2 18 70 180 0,342
MBP-16 -16 254 32,6 18 70 230 0,380
- J
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TERMINAIS REUSAVEIS PARA MANGUEIRA MBP

~

EXEMPLO DE ESPECIFICAGAO EXEMPLO DE ESPECIFICACAO
DE TERMINAL DE MANGUEIRA: DE MANGUEIRA COM TERMINAIS:
TLBP 10x6 MBP-10* TT16* 20 00
Referéncia terminal ponta lisa: TLBP Ref. da mangueira: MBP-10
Diam. externo ponta lisa (d3): 10mm Ref. terminais para tubo: TTBP 16x10____!
Ref. dimensional mangueira: -6 Comprimento da mangueira: 2000mm
MALE ERMETO 12° INVERTED CONE O.D. Hose
Reference Tube Dash I L S1 S2
(mm) Size (mm) (mm) (pol.) (pol.)
S2 S1
TTBP 4X4 4 19,5 39,0 1/2 1/2
TTBP 5X4 5 19,5 39,0 12 12
| TTBP 6X4 6 -4 22,0 41,5 1/2 5/8
TTBP 6,4X4 6,4 22,0 41,5 1/2 5/8
| TTBP 8X4 8 22,0 41,5 9/16 11/16
TTBP 9,5X6 9,5 24,0 46,5 11/16 3/4
TTBP 10X6 10 -6 24,0 46,5 11/16 3/4
DIAM.EXT L TTBP 12X6 12 24,0 46,5 13/16 1
DO TUBO L
TTBP 12X8 12 23,5 50,0 13/16 1
TTBP 12,7X8 12,7 -8 24,0 50,5 13/16 1
TTBP 14X8 14 24,0 50,5 718 | 1.1/16
TTBP 15X10 15 26,0 66,5 718 | 1.1/16
TTBP 16X10 16 -10 26,0 66,5 718 1.1/8
TTBP 18X10 18 27,5 68,0 | 1.1/16 1.1/4
TTBP 19X10 19 27,5 68,0 1.1/8 1.3/8
TTBP 19X12 19 27,5 68,0 1.1/8 1.3/8
TTBP 20X12 20 29,0 69,5 1.1/4 1.3/8
TTBP 22X12 22 -12 29,0 69,5 1.1/4 1.3/8
TTBP 25X12 25 30,5 71,0 1.3/8 1.5/8
TTBP 25,4X12 25,4 29,0 69,5 1.3/8 1.5/8
TTBP 25X16 25 30,5 71,0 1.3/8 1.5/8
TTBP 28X16 28 -16 30,5 71,0 1.5/8 1.3/4
Diam. | Referéncia Sext.
TERMINAL PONTA LISA Referéncia ext. imensional | L 13 S1
tubo mangueira (mm) | (mm) (mm) (pol.)
(mm)
TLBP 4X4 4 27,0 47,5 20,0 7116
TLBP 5X4 5 27,0 47,5 20,0 7/16
TLBP 6X4 6 -4 32,0 52,5 25,0 7/16
S1 TLBP 6,4X4 6,4 32,0 52,5 25,0 7/16
/’J TLBP 8X4 8 32,0 52,5 25,0 7/16
TLBP 9,5X6 9,5 32,0 55,5 25,0 1/2
TLBP 10X6 10 -6 32,0 55,5 25,0 1/2
TLBP 12X6 12 32,0 55,5 25,0 1/2
TLBP 12X8 12 32,0 59,5 25,0 11/16
TLBP 12,7X8 12,7 -8 32,0 59,5 25,0 11/16
TLBP 14X8 14 32,0 59,5 25,0 11/16
TLBP 15X10 15 33,0 74,5 25,0 13/16
TLBP 16X10 16 -10 38,0 79,5 30,0 13/16
TLBP 18X10 18 40,0 81,5 30,0| 13/16
TLBP 19X10 19 40,0 81,5 30,0 | 13/16
TLBP 19X12 19 40,0 81,5 30,0 | 15/16
TLBP 20X12 20 40,0 81,5 30,0| 15/16
TLBP 22X12 22 -12 40,0 81,5 30,0 | 15/16
TLBP 25X12 25 47,0 88,5 35,0 1.1/16
TLBP 25,4X12 25,4 47,0 88,5 35,0| 1.1/16
TLBP 25X16 25 47,0 88,5 35,0 1.1/4
TLBP 28X16 28 -16 47,0 88,5 35,0

1.1/y/
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TERMINAIS REUSAVEIS PARA MANGUEIRA MBP

Rosca Referéncia A | L Sext.
TERMINAL MACHO-NPT Referéncia NPT dimensional (mm) (mm) (mm) S1
mangueira (pol.)
ROSCA NPT TMBP 1/8 NPTX4 1/8 NPT 10,0 | 18,5 | 38,0 7116
S1 TMBP 1/4 NPTX4 1/4 NPT -4 14,2 | 22,5 | 42,0 9/16
TMBP 3/8 NPTX4 3/8 NPT 14,2 | 22,5 | 42,0 11/16
TMBP 1/4 NPTX6 1/4 NPT 14,2 | 24,0 | 46,5 9/16
TMBP 3/8 NPTX6 3/8 NPT -6 14,2 | 24,0 | 46,5 11/16
TMBP 1/2 NPTX6 1/2 NPT 19,0 | 295|520 7/8
TMBP 3/8 NPTX8 3/8 NPT 14,2 | 24,0 | 50,5 11/16
TMBP 1/2 NPTX8 1/2 NPT -8 19,0 | 29,0 | 55,5 7/8
&» TMBP 1/2 NPTX10 1/2 NPT 19,0 | 30,5 | 71,0 718
A TMBP 3/4 NPTX10 3/4 NPT -10 19,0 | 305|710 | 1.1/16
l TMBP 1/2 NPTX12 1/2 NPT 19,0 | 30,5 | 71,0 1
L TMBP 3/4 NPTX12 3/4 NPT -12 19,0 | 30,5 | 71,0 | 1.1/16
TMBP 1 NPT X 12 1 NPT 24,0 | 37,5 78,0 1.3/8
TMBP 3/4 NPTX16 3/4 NPT 19,0 | 32,5 | 73,0 1.1/4
TMBP 1 NPTX16 1 NPT -16 24,0 | 375 | 78,0 1.3/8
Rosca Referéncia A | L Sext.
TERMINAL MACHO-BSP Referéncia BSP dimensional mm) mm)  (mm) S1
mangueira (pol.)
ROSCA BSP TMBP 1/8 BSPX4 1/8 BSP 80| 175 | 37,0 9/16
S1 TMBP 1/4 BSPX4 1/4 BSP -4 12,0 | 22,0 | 41,5 3/4
TMBP 3/8 BSPX4 3/8 BSP 12,0 | 245 | 44,0 7/8
TMBP 1/4 BSPX6 1/4 BSP 12,0 | 22,5 | 45,0 3/4
‘ TMBP 3/8 BSPX6 3/8 BSP -6 12,0 | 245 | 47,0 7/8
TMBP 1/2 BSPX6 1/2 BSP 14,0 | 27,0 | 495 | 1.1/16
TMBP 3/8 BSPX8 3/8 BSP 12,0 | 245 | 51,0 7/8
TMBP 1/2 BSPX8 1/2 BSP -8 140 | 26,0 | 52,5 | 1.1/16
TMBP 1/2 BSPX10 1/2 BSP 14,0 | 28,0 | 68,55 | 1.1/16
A TMBP 3/4 BSPX10 3/4 BSP -10 16,0 | 30,0 | 70,5 1.1/4
_fl,, TMBP 1/2 BSPX10 1/2 BSP 14,0 | 28,0 | 68,5 | 1.1/16
L TMBP 3/4 BSPX12 3/4 BSP -12 16,0 | 30,0 | 70,5 1.1/4
TMBP 1 BSPX12 1 BSP 18,0 | 32,0 | 72,5 1.1/2
TMBP 3/4 BSPX16 3/4 BSP 16,0 | 30,0 | 70,5 1.1/4
TMBP 1 BSPX16 1 BSP -16 18,0 | 32,0 | 72,5 1.5/8
Rosca Referéncia A | L Sext.
TERMINAL MACHO-METRICA Referéncia Métrica dimensional  (mm) (mm) (mm) 51
mangueira (pol.)
TMBP M8X1X4 M8X1 80 | 17,5 | 37,0 1/2
. TMBP M10X1X4 M10X1.5 -4 80| 17,5 | 37,0 9/16
ROSCA METRICA TMBP M12X1,5X4 | M12X1,5 12,0 | 225 | 42,0 | 11/16
S1 TMBP M16X1,5X6 M16X1.5 12,0 | 22,5 | 45,0 7/8
TMBP M18X1,5X6 M18X1.5 -6 12,0 | 23,0 | 45,5 15/16
J TMBP M18X1,5X8 M18X1.5 12,0 | 245 | 51,0 15/16
“ TMBP M20X1,5X8 M20X1,5 -8 14,0 | 26,5 | 53,0 1
TMBP M22X1,5X8 M22X1,5 14,0 | 29,0 | 55,5 | 1.1/16
TMBP M18X1.5X10 | M18X1.5 12,0 | 25,5 | 66,0 15/16
TMBP M22X1.5X10 | M22X1.5 -10 14,0 | 28,0 | 68,5 | 1.1/16
TMBP M27X2X10 M27X2 16,0 | 30,5 | 71,0 1.1/4
__A_.__I TMBP M24X1,5X12 | M24X2 14,0 | 28,0 | 68,5 1.1/4
l TMBP M26X1,5X12 | M26X2 -12 16,0 | 32,0 | 72,5 1.1/4
L TMBP M33X2X12 M33X2 18,0 | 34,0 | 745 1.5/8
TMBP M33X2X16 M33X2 18,0 | 34,0 | 745 1.5/8
TMBP M42X2X16 M42X2 -16 20,0 | 38,0 | 78,5 2
Rosca Referéncia A | L Sext.
TERMINAL MACHO-UNF Referéncia UNF dimensional (mm) |(mm) (mm) |S1
ROSCA_UNF mangueira (pol)
TMBP 9/16 UNFX4 9/16 UNF -4 10,0 | 20,0 | 39,5 11/16
TMBP 9/16 UNFX6 9/16 UNF -6 10,0 | 20,0 | 42,5 11/16
- TMBP 7/8 UNFX8 7/8 UNF -8 12,7 | 22,5 |1 49,0 1
TMBP 7/8 UNFX10 7/8 UNF -10 12,7 | 255 | 66,0 1
A TMBP 1.1/16 UNFX12 | 1.1/16 UNF -12 15,0 | 28,0 | 68,5 1.1/4
L L TMBP 1.5/16 UNFX16 | 1.5/16 UNF -16 15,0 | 28,0 | 68,5

.//
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TERMINAL CURVO Referéncia d3 Referéncia H | L
(mm) dimensional (mm) (mm) (mm)
mangueira
TCBP 4X4 4 30,5 30,5 50,0
TCBP 5X4 5 30,5 30,5 50,0
TCBP 6X4 6 -4 30,5 30,5 50,0
TCBP 6,4X4 6,4 30,5 30,5 50,0
TCBP 8X4 8 37,0 38,5 58,0
E
TCBP 9,5X6 9,5 40,0 445 67,0
f TCBP 10X6 10 -6 41,0 44,5 67,0
| TCBP 12X6 12 45,0 48,5 71,0
i TCBP 12X8 12 45,0 52,5 79,0
) TCBP 12,7X8 12,7 -8 47,0 52,5 79,0
L TCBP 14X8 14 52,0 53,5 80,0
TCBP 15X10 15 53,0 53,5 94,0
TCBP 16X10 16 -10 54,0 59,5 100,0
TCBP 18X10 18 60,0 73,5 114,0
TCBP 19X10 19 63,0 76,5 117,0
TCBP 19X12 19 63,0 76,5 117,0
TCBP 20X12 20 65,0 78,5 119,0
TCBP 22X12 22 -12 66,0 79,5 120,0
TCBP 25X12 25 80,0 88,5 129,0
TCBP 25,4X12 25,4 80,0 88,5 129,0
TCBP 25X16 25 80,0 88,5 129,0
TCBP 28X16 28 -16 100,0 108,5 149,0
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PARA A MANGUEIRA MBP

PROCEDIMENTO DE MONTAGEM DOS TERMINAIS REUSAVEIS )

pino empurrando-a até que encoste a extermidade na
arruela. Inspecione a montagem efetuada e limpe o
diametro interno da mangueira (jato de ar e/ou circulagao
de fluido).

4 N N\

. J \_

1. Montagem - Corte a mangueira em esquadro.

Lubrifiqgue o diametro interno da mangueira... 2. ... e o diametro externo do pino.

4 ) 4 N
\§ J

3. Prenda o pino adequadamente em uma morsa. 4. Para desmontar: corte a mangueira no sentido

Coloque sobre a extremidade escalonada do pino a longitudinal e no comprimento do pino. Curve-a para

arruela de protegdo. Introduza a mangueira por sobre o 0 lado oposto ao corte, e puxe fortemente.

-




4 EAMETO R

MANGUEIRAS E TERMINAIS

4 MANGUEIRA HIDRAULICA DE MEDIA PRESSAO A

(SIMILAR SAE 100R5)

REFERENCIA: MMP EXEMPLO DE ESPECIFICACAO:

MMP- 12
Referéncia da mangueira: MMP

Referéncia dimensional da mangueira: -12

Aplicacdo: Fluidos hidraulicos, derivados de petrdleo, 6leos
soliveis em agua, ar comprimido.

Tubo Interno: Borracha sintética

Refor¢o: Um trancado de fios de ago colocado sobre um
trancado de fio téxtil, separados por uma camada de borracha.
Cobertura: Uma trama de fios téxteis impregnada de borracha
sintética.

Faixa de temperatura: de -40°C a + 93°C. Ar até +71°C.
Para derivados de petréleo ( combustiveis e lubrificantes )
-40°C a +149°C.

(Evitar o uso continuo e simultaneo de temperatura maxima com
pressao de trabalho méaxima).

Terminais: Reusaveis.

OBS: 1- Nao é necessdrio remover a cobertura na montagem dos terminais
2- A mangueira MMP é excecdo ao sistema de identificagdo por tragos.
Para maiores informagdes vide pagina 4.

/ N
Presséo Presséo Raio Peso
Referéncia Diametro Diametro maxima minima minimo por
Referéncia |dimensional interno externo trabalho ruptura curvatura metro
mangueira (mm) (mm) (kg/cm?) (kg/cm?) (mm) (kg/m)
MMP-4 -4 4,8 13,1 210 840 76 0,210
MMP-5 -5 6,4 14,7 210 840 86 0,253
MMP-6 -6 7,9 17,0 160 630 100 0,312
MMP-8 -8 10,3 19,5 140 560 120 0,372
MMP-10 -10 12,7 23,4 125 490 140 0,536
MMP-12 -12 15,9 27,4 105 420 165 0,670
MMP-16 -16 22,2 31,3 56 225 190 0,580
MMP-20 -20 28,6 38,1 44 176 230 0,803
MMP-24" -24 35,0 44.4 35 140 270 0,987
S MMP-32 -32 46,0 56,4 25 100 340 1,384 Y
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TERMINAIS REUSAVEIS PARA MANGUEIRAS MMP
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EXEMPLO DE ESPECIFICACAO EXEMPLO DE ESPECIFICACAO
DE TERMINAL DE MANGUEIRA: DE MANGUEIRA COM TERMINAIS:
TTMP 15x10 MMP-12* TL20*TM1/2 NPT* 900
Referéncia terminal para tubo: TTMP Ref. da mangueira: MMP-12
Diadm. externo do tubo: 15mm Ref. terminal ponta lisa: TLMP 20X12
Ref. dimensional da mangueira: -10 Ref. Terminal macho: TMMP 1/2 NPTX12
Comprimento da mangueira: 900 mm
Diam. | Referéncia Sext. |Sext. Sext.
TERMINAL PARA TUBO Referéncia ext. dimensional | L S1 52 S3
tubo | mangueira (mm) |[mm) (pol.) (pol) (pol.)
(mm)
TTMP 4X4 4 26,0 | 45,0 1/2 1/2 5/8
TTMP 5X4 5 -4 26,0 | 45,0 1/2 1/2 5/8
TTMP 6X4 6 28,0 | 47,0 1/2 5/8 5/8
TTMP_6,4X4 6.4 28,0 | 47,0 1/2 5/8 5/8
TTMP_8x5 8 -5 32,0 | 52,0 9/16 11/16 3/4
S2 31 33 TTMP 9,5X6 9,5 31,0 | 54,0 | 11/16 3/4 | 13/16
TTMP 10X6 10 -6 31,0 | 54,0 | 11/16 3/4 | 13/16
TTMP 12X6 12 31,0 | 54,0 718 1| 13/16
| TTMP 12X8 12 34,0 | 63,0 | 13/16 1| 15/16
/’ TTMP 12,7X8 | 12,7 -8 34,0 | 63,0 | 13/16 1| 15/16
/ | TTMP 14X8 14 34,0 | 63,0 7/8 | 1.1/16 | 15/16
1 ASSSSSE TTMP 15X10 15 350 | 67,5 7/8 | 1.1/16 1.1/8
'//!. ;‘—‘-\\"I ﬁm TTMP 16X10 16 -10 35,0 | 67,5 1 1.1/8 | 1.1/8
77, TTMP 18X12 18 37,0 | 77,0 | 1.1/16 1.1/4 | 1.1/4
DIAMEXT l TTMP 19X12 19 37,0 | 77,0 1.1/8 1.3/8 1.1/4
Al TTMP 20X12 | 20 37,0 | 77,0 | 1.1/4 | 1.3/8 | 1.1/4
DO TUBO L TTMP 22X12 | 22 -12 370 | 770 | 1.1/4 | 13/8 | 1.1/4
TTMP 25X12 | 25 385 | 785 | 1.3/8 15/8 | 1.1/4
TTMP 25X16 | 25 350 | 67,5 | 1.3/8 1.5/8 | 1.1/2
TTMP 254X16 | 25,4 350 | 67,5 | 1.3/8 | 15/8 | 1.1/2
TTMP 28X16 | 28 -16 350 | 67,5 | 1.5/8 1.3/4 | 1.1/2
TTMP 30X16 30 36,0 | 685 | 1.3/4 2 1.1/2
TTMP 32X20 32 385 | 735 | 1.7/8 2 1.3/4
TTMP 35X20 35 -20 385 | 73,5 | 1.7/8 | 2.1/4| 1.3/4
TTMP 38X20 38 395 | 745 2| 21/4] 1.3/4
TTMP 38X24 38 38,5 | 76,0 2| 21/4 2
TTMP 42X24 42 -24 38,5 | 76,0 2.1/4 2.1/2 2
TTMP 42X32 42 -32 49,0 | 96,0 | 2.1/4 | 2.1/2 | 2.1/2
Referéncia Sext. Sext.
TERMINAL PONTA LISA Referéncia d3 dimensional |l L 13 S1 S3
(mm) | mangueira |(mm) [(mm) |(mm) (pol.) (pol.)
TLMP 4X4 4 35,0 | 53,0 | 20,0 7116 5/8
s1 3 TLMP 5X4 5 35,0 | 53,0 | 20,0 7116 5/8
TLMP 6X4 6 -4 42,0 | 60,0 | 25,0 7116 5/8
TLMP 6,4X4 6,4 40,0 | 58,0 | 25,0 7/16 5/8
TLMP 8X5 8 -5 42,0 | 62,0 | 25,0 7/1/6 ;3/4
TLMP 9,5X6 9,5 41,0 | 65,0 | 250 1/2 | 13/16
o . - TLMP 10X6 10 -6 41,0 | 65,0 | 25,0 1/2 | 13/16
S TLMP 12X6 12 41,0 | 65,0 | 25,0 1/2 | 13/16
TLMP 12X8 12 44,0 | 72,0 | 25,0 5/8 | 15/16
TLMP 12,7X8 | 12,7 -8 44,0 | 72,0 25,0 5/8 | 15/16
(3 TLMP 14X8 14 440 | 72,0 | 250 5/8 | 15/16
l TLMP 15X10 | 15 44,0 | 77,0 | 25,0 3/4 | 1.1/8
L TLMP 16X10 | 16 -10 49,0 | 82,0 | 30,0 3/4 | 1.1/8
TLMP 18X12 18 51,0 | 91,0 30,0 7/18 | 1.1/4
TLMP 19X12 19 51,0 | 91,0 30,0 718 | 1.1/4
TLMP 20X12 | 20 -12 51,0 | 91,0 | 30,0 7/8 | 1.1/4
TLMP 22X12 | 22 51,0 | 91,0 | 30,0 | 15/16 | 1.1/4
TLMP 25X12 | 25 58,0 | 98,0 | 350 |1.1/16 | 1.1/4
TLMP 25X16 25 54,5 | 85,5 35,0 1.1/8 | 1.1/2
TLMP 25,4X16 25,4 54,5 | 855 | 35,0 1.1/8 | 1.1/2
TLMP 28X16 | 28 -16 545 | 855 | 35,0 1.1/8 | 1.1/2
TLMP 30X16 | 30 54,5 | 855 | 35,0 1.1/4 | 1.1/2
TLMP 32X20 | 32 54,5 | 90,0 | 35,0 1.3/8 | 1.3/4
TLMP 35X20 | 35 -20 545 | 90,0 | 35,0 1.1/2 | 1.3/4
TLMP 38X20 | 38 615 | 97,0 | 40,0 1.5/8 | 1.3/4
TLMP 38X24 | 38 61,5 | 98,0 | 40,0 1.5/8 2
TLMP 42X24 | 42 -24 61,5 | 98,0 | 40,0 1.3/4 2
TLMP 42X32 | 42 -32 64,0 [110,0 40,0 2.1/4 | 2.1/2
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TERMINAL MACHO-NPT Rosca Referéncia A | L Sext. Sext.
Referéncia NPT dimensional (mm) | (mm) |(mm) | S1 S3
mangueira (pol.) |(pol.)
TMMP 1/8 NPTX4 1/8 NPT 10,0 | 25,0 | 44,0| 7/16 5/8
TMMP 1/4 NPTX4 1/4 NPT -4 14,2 | 29,0 | 48,0| 9/16 5/8
TMMP 3/8 NPTX4 3/8 NPT 14,2| 29,0 | 48,0| 11/16 5/8
ROSCA NPT TMMP 3/8 NPTX5 3/8 NPT -5 14,2| 32,0 | 52,0] 11/16 3/4
S S3 TMMP 1/4 NPTX6 1/4 NPT 14,2 31,0| 54,0 5/8|13/16
[ TMMP 3/8 NPTX6 3/8 NPT -6 14,2 31,0 | 54,0| 11/16|13/16
{ TMMP 3/8 NPTX8 3/8 NPT 14,2 34,5 | 63,5| 11/16 | 15/16
TMMP 1/2 NPTX8 1/2 NPT -8 19,0 | 40,0 | 69,0 7/8115/16
| TMMP 1/2 NPTX10 1/2 NPT 19,0| 40,0| 72,5 7/8| 1.1/8
] TMMP 3/4 NPTX10 3/4 NPT -10 190 410 73,5| 1.1/8] 1.1/8
g W TMMP 1/2 NPTX12 1/2 NPT 19,0 | 40,0 | 80,0 1] 1.1/4
TMMP 3/4 NPTX12 3/4 NPT -12 19,0| 40,0 | 80,0|1.1/16| 1.1/4
A TMMP 1 NPTX12 1 NPT 240| 47,0| 87,0 1.3/8]| 1.1/4
TMMP 3/4 NPTX16 3/4 NPT - 16 19,0 | 38,5 | 71,0| 1.1/4| 1.1/2
L | [ TMMP 1 NPTX16 1 NPT 24,0 435| 76,0| 1.3/8] 1.1/2
TMMP 1 NPTX20 1 NPT -20 240| 435| 78,5| 1.1/2| 1.3/4
TMMP 1.1/4 NPTX20 | 1.1/4 NPT 25,0] 445 79,5| 1.3/4| 1.3/4
TMMP 1.1/4 NPTX24 | 1.1/4 NPT 25,0| 46,5| 84,0| 1.3/4 2
TMMP 1.1/2 NPTX24 | 1.1/2 NPT -24 255| 47,0| 84,5 2 2
TMMP 2 NPTX32 2 NPT -32 26,0 52,0| 99,0| 2.1/2| 2.1/2
Rosca Referéncia A | L Sext. | Sext.
TERMINAL MACHO-BSP Referéncia BSP dimensional (mm) (mm) (mm) S1 S3
mangueira (pol.) |(pol.)
TMMP 1/8 BSPX4 1/8 BSP 8,0| 245| 43,5| 9/16 5/8
TMMP 1/4 BSPX4 1/4 BSP -4 12,0| 29,0 | 48,0 3/4 5/8
TMMP_3/8 BSPX4 3/8 BSP 12,0 29,5| 48,5 7/8 5/8
TMMP_3/8 BSPX5 3/8 BSP -5 12,0| 33,0| 53,0 3/4 3/4
RO SP TMMP 1/4 BSPX6 1/4 BSP 12,0| 32,0| 55,0/ 3/4]13/16
1 S3 TMMP 3/8 BSPX6 3/8 BSP -6 12,0| 32,5| 55,5 7/8 1 13/16
TMMP 3/8 BSPX8 3/8 BSP 12,0| 35,5| 64,5 7/8 | 15/16
TMMP 1/2 BSPX8 1/2 BSP -8 14,0| 38,0 67,0/1.1/16|15/16
TMMP 1/2 BSPX10 1/2 BSP 14,0| 39,0 71,5/1.1/16| 1.1/8
" TMMP 3/4 BSPX10 3/4 BSP -10 16,0| 40,0 | 725| 1.1/4| 1.1/8
TMMP 1/2 BSPX12 1/2 BSP 14,0| 38,0| 78,0/1.1/16| 1.1/4
N y TMMP 3/4 BSPX12 3/4 BSP -12 16,0| 40,0 | 80,0| 1.1/4| 1.1/4
W TMMP 1 BSPX12 1 BSP 18,0| 42,0 | 82,0] 1.5/8| 1.1/4
__A.J TMMP 3/4 BSPX16 3/4 BSP 16,0| 38,5 | 71,0| 1.1/4| 1.1/2
l TMMP 1 BSPX16 1 BSP -16 18,0| 40,5| 73,0| 1.5/8| 1.1/2
L TMMP 1.1/4 BSPX20 | 1.1/4 BSP -20 20,0| 425]| 77,5 2|1 1.3/4
TMMP 1.1/4 BSPX24 | 1.1/4 BSP 20,0| 43,5| 81,0 2 2
TMMP 1.1/2 BSPX24 | 1.1/2 BSP -24 22,0| 455 83,0] 2.1/4 2
TMMP 2 BSPX32 2 BSP -32 24,0 | 53,5]1005| 2.3/4| 2.1/2
TERMINAL MACHO-METRICA Rosca Referéncia A | L  Sext. [Sext.
ROSCA M1E'TRICA s3 Referéncia métrica dimensional (mm) (mm) (mm) 51 S3
mangueira (pol.) [(pol.)
TMMP M12X1,5X4 M12X1,5 -4 12,0| 31,0 | 50,0| 11/16 5/8
7 — TMMP M18X1,5X6 M18X1.5 -6 12,0 32,0 | 55,0| 15/16/13/16
M TMMP M22X1,5X8 M22X1,5 -8 14,0| 38,0 67,0/1.1/16|15/16
A TMMP M27X2X10 M27X2 -10 16,0| 42,0| 745| 1.1/4| 1.1/8
. T ‘ TMMP M33X2X12 M33X2 -12 18,0| 42,0 | 82,0] 1.5/8| 1.1/4
TMBP M42X2X16 M42X2 -16 20,0| 42,5] 75,0 2| 1.1/2
TERMINAL MACHO-UNF Rosca Referéncia A | L Sext. | Sext.
ROSCA UNF Referéncia UNF dimensional |(mm) [(mm) (mm) S1 S3
S1 mangueira (pol.) |(pol.)
TMMP 9/16 UNFX4 9/16 UNF -4 10,0 29,0 | 48,0| 11/16 5/8
TMMP 1/2 UNFX5 1/2 UNF -5 9,2| 28,0 | 48,0 5/8 3/4
TMMP 9/16 UNFX6 9/16 UNF -6 10,0| 28,0| 51,0] 11/16|13/16
TMMP 7/8 UNFX8 7/8 UNF -8 12,7| 34,0| 63,0 1|15/16
; E\ mg TMMP 7/8 UNFX10 7/8 UNF -10 12,7| 34,0 | 66,5 111.1/8
A ‘ TMMP 7/8 UNFX12 7/8 UNF 12,7| 35,0| 75,0 1] 1.1/4
L l TMMP 1.1/16 UNFX12| 1.1/16 UNF -12 15,0| 345| 67,0] 1.1/4| 1.1/4
L | TMMP 1.5/16 UNFX16| 1.5/16 UNF -16 15,0| 34,5| 67,0| 1.1/2] 1.1/2

S
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TERMINAL CURVO d3 Referéncia | H | L Sext. | Sext.
Referéncia (mm) dime nsional | (mm) ((mm) (mm) S1 S3
mangueira (pol.) | (pol.)
TCMP 4X4 4 30,5 | 37,0| 56,0| 7/16 5/8
TCMP 5X4 5 30,5 | 37,0/ 56,0| 7/16 5/8
3 >3 TCMP 6X4 6 4 | 305 370 560 7/16| 58
1 | TCMP 6,4X4 6,4 30,5 | 37,0| 56,0| 7/16 5/8
[ | | TCMP 8X5 8 5 37,0 | 47,00 67,0/ 1/2| 3/4
li/ . ] TCMP 9,5X6 9,5 40,0 | 52,0| 75,0 5/8| 13/16
A7 @W%}é@ TCMP 10X6 10 6 | 410| 520 750 5/8| 13/16
} TCMP 12X6 12 45,0 | 56,0] 79,0 5/8| 13/16
, TCMP 12X8 12 45,0 | 63,0| 92,0| 11/16| 15/16
$d3 TCMP 12,7X8 12,7 -8 47,0 | 63,0| 92,0| 11/16| 15/16
R TCMP 14X8 14 52,0 | 64,0 930 11/16  15/16
TCMP 15X10 15 53,0 | 62,0] 94,5| 13/16| 1.1/8
TCMP 16X10 16 -10 54,0 | 68,0] 1005| 13/16| 1.1/8
TCMP 18X12 18 60,0 | 82,0/122,0 1| 1.1/4
TCMP 19X12 19 63,0 | 85,0(125,0 1| 1.1/4
TCMP 20X12 20 -12 65,0 | 87,0(/127,0 1| 1.1/4
TCMP 22X12 22 66,0 | 88,0(128,0 1| 1.1/4
TCMP 25X12 25 80,0 | 97,0(137,0 1| 1.1/4
TCMP 25X16 25 80,0 | 93,5/126,0| 1.1/4| 1.1/2
TCMP 25,4X16 254 -16 80,0 | 93,5/126,0| 1.1/4| 1.1/2
TCMP 28X16 28 100,0 |113,5|146,0| 1.1/4| 1.1/2
TCMP 30X16 30 110,0 |123,5|156,0| 1.1/4| 1.1/2
TCMP 32X20 32 110,0 |124,5| 159,5| 1.3/4| 1.3/4
TCMP 35X20 35 -20 110,0 |124,5| 159,5| 1.3/4| 1.3/4
TCMP 38X20 38 120,0 |134,5|1695| 1.3/4| 1.3/4
TCMP 38X24 38 120,0 |134,5/172,0| 1.7/8 2
TCMP 42X24 42 -24 135,0 |149,5/187,0| 1.7/8 2
TCMP 42X32 42 -32 135,0 |152,5|1995| 2.1/4| 2.1/2
TERMINAL FLANGE RETO Medida | Referéncia | L Sext. Sext.
s1 3 Referéncia nominal dimensional (mm) (mm) S1 S3
flange mangueira (pol.) (pol.)
TFMP 3/4X12 3/4 57,01 97,0 1.1/8| 1.1/4
| TFMP 1X12 1 -12 63,0/103,0 1.1/8| 1.1/4
| TFEMP 1X16 1 56,0| 88,0] 1.3/8| 1.1/2
@S Wm TFMP 1.1/4X16 1.1/4 -16 56,0| 88,0] 1.3/8| 1.1/2
TFMP 1.1/4X20 1.1/4 71,0/106,0| 1.3/4| 1.3/4
L ’ TFMP 1.1/2X20 1.1/2 -20 71,0/106,0| 1.3/4| 1.3/4
— L ' | TEMP 1.1/2X24 1.1/2 -24 64,5|102,0| 1.7/8 2
(Flange SAE J518c - Cédigo 61) | TFMP 2X32 2 -32 67,5|114,5| 2.1/4| 2.1/2
TERMINAL FLANGE 22 1/2° Medida | Referéncia | H | L Sext. | Sext.
o > Referéncia nominal dimensional (mm) (mm) (mm) $1 53
flange mangueira pol.) (pol.)
TFEMP 3/4X22X12 3/4 -12 11,0 | 66,0/106,0| 1.1/8| 1.1/4
“‘%‘%‘,—,‘,;:ij;l—\‘;}i\i‘.‘ TFMP 1X22X16 1 -16 11,5 | 66,0 98,5| 1.3/8| 1.1/2
TEMP 1.1/4X22X20 1.1/4 -20 12,0 | 69,5|1045| 1.3/4| 1.3/4
TEMP 1.1/2X22X24 1.1/2 -24 16,0 | 87,0/1245| 1.7/8 2
(Flange SAE J518c - Cdadigo 61) | TFMP 2X22X32 2 -32 22,5 |122,0/169,0| 2.1/4| 2.1/2
TERMINAL FLANGE 30° Medida Referéncia | H I L Sext. | Sext.
1 s3 Referéncia nominal  dimensional (mm ) | (mm) | (mm) S1 S3
o flange mangueira (pol.) (pol.)
" TFMP 3/4x30X12 3/4 -12 15,0 | 66,0/106,0 1] 1.1/4
23] TEMP 1x30X16 1 -16 16,0 | 69,0/100,0| 1.2/4| 1.1/2
r TFMP 1.1/4x30X20 1.1/4 -20 18,5 | 77,0 1125| 1.3/4| 1.3/4
TFEMP 1.1/2x30X24 1.1/2 -24 225| 91,5/128,0| 1.7/8 2
&(Flange SAE J518c - Cadigo 61) | TFMP 2x30X32 2 -32 31,5 |132,5|178,5| 2.1/4| 2.1/2

-
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s : R
TERMINAIS REUSAVEIS PARA MANGUEIRA MMP
TERMINAL FLANGE 45° Medida Referéncia H | L Sext. Sext.
st S Referéncia nominal dimensi onal | (mm) |(mm) |(mm) S1 S3
[ flange mangueira (pol.) |(pol.)
& ! TFEMP 3/4X45X12 3/4 -12 25,5 | 73,0/113,0 1) 11/4
~ TEMP 1X45X16 1 -16 270 | 735/106,0| 1.1/4 | 1.1/2
— TFMP 1.1/4X45X20 1.1/4 -20 29,5 | 79,0|114,0| 1.3/4 | 1.3/4
I TEMP 1.1/2X45X24 1.1/2 -24 36,0 | 93,5|131,0| 1.7/8 2
l TFEMP 2X45X32 2 -32 49,5 1129,0/176,0 | 2.1/4 | 2.1/2
L
(Flange SAE J518c - Caodigo 61)
TERMINAL FLANGE 60° Medida | Referéncia H | L Sext. Sext.
Referéncia nominal  dimensional (mm) (mm) (mm) S1 S3
flange mangueira (pol.) (pol.)
31 33 TFMP 3/4X60X12 3/4 -12 355 | 72,5|112,5 1| 1.1/4
. TEMP 1X60X16 1 -16 38,5| 73,5/106,0] 1.1/4 | 1.1/2
3| TEMP 1.1/4X60X20 1.1/4 -20 420 | 81,0/116,0| 1.3/4 | 1.3/4
S SSSISSSSSY TFMP 1.1/2X60X24 1.1/2 -24 51,5 | 96,0/133,0| 1.7/8 2
AR, | TEMP 2X60X32 2 -32 73,0 [136,0/183,0] 2.1/4 | 2.1/2
L
(Flange SAE J518c - Codigo 61)
TERMINAL FLANGE 67 1/2° Medida Referéncia H | L Sext. | Sext.
Referéncia nominal  dime nsional [(mm) [(mm) |(mm) S1 S3
s1 53 flange mangueira (pol.) | (pol.)
X TFMP 3/4X67X12 3/4 -12 39,5 | 70,0/110,0| 1.1/8 | 1.1/4
5\7 TEMP 1X67X16 1 -16 445 | 75,0(/107,5| 1.3/8 | 1.1/2
TFMP 1.1/4X67X20 1.1/4 -20 47,5 | 795/1145|1.3/4 | 1.3/4
E: gj TFMP 1.1/2X67X24 1.1/2 -24 53,0 | 86,0(123,5| 1.7/8 2
TEMP 2X67X32 2 -32 82,5|133,0/180,0| 2.1/4 | 2.1/2
l
L
(Flange SAE J518c - Codigo 61)
TERMINAL FLANGE 90° Medida | Referéncia H | L Sext. [Sext.
Referéncia nominal dime nsional |(mm) [(mm) (mm) |[S1 S3
s s3 flange mangueira (pol.) | (pol.)
TFMP 3/4X90X12 3/4 -12 52,0 | 66,0|106,0 1]11/4
TFMP 1X90X16 1 -16 60,0 | 73,5/106,0| 1.1/4 | 1.1/2
-~ TFMP 1.1/4X90X20 1.1/4 -20 67,0 | 93,5/128,5| 1.3/4 | 1.3/4
- TFMP 1.1/2X90X24 1.1/2 -24 79,0 1104,0|141,5| 1.7/8 2
%, TFEMP 2X90X32 2 -32 114,0 |143,5|190,5| 2.1/4 | 2.1/2
!
L

(Flange SAE J518c - Cdadigo 61)
- =,
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/PROCEDIMENTO DE MONTAGEM DOS TERMINAIS REUSAVEIS\
PARA AS MANGUEIRAS MMP

1. Corte a mangueira no comprimento desejado usando 2. Lubrifique o interior da mangueira, a rosca da capa e a
uma serra de dente fino ou uma maquina de cortar rosca do pino correspondente.

mangueira. Prenda a capa do terminal adequadamente

numa morsa e rosqueie a mangueira no sentido anti-

horario até encostar no fundo da capa. Volte a mangueira

no sentido horéario 1/4 de volta.

J

3. Introduza o pino na capa e rosqueie-o inicialmente com
as maos e a seguir com auxilio de uma chave adequada.
Deixe 0,13 a 0,8mm de folga entre os sextavados da capa
e do pino. Inspecione a montagem efetuada e limpe o
diametro interno da mangueira (jato de ar e/ou circulagéo
de fluido).

\\ PARA DESMONTAR, SEGUIR A ORDEM INVERSA //
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" MANGUEIRA HIDRAULICA PARA PRENSADOS DE MEDIA N
PRESSAO (SIMILAR SAE 100R1A)

REFERENCIA: MPMP EXEMPLO DE ESPECIFICACAO:

MPMP - 4
Referéncia da mangueira: MPMP
Referéncia dimensional da mangueira: -4
Aplicacdo: Fluidos hidraulicos, derivados de petréleo, 6leos
sollveis em agua, ar comprimido.
Tubo Interno: Borracha sintética.
Reforco: Um trancado de fio de aco.
Cobertura: Borracha sintética.
Faixa de temperatura: de -40°C a + 93°C.
Terminais: Prensados.

4 N
Press&o maxima Presséo Raio Peso
Referéncia |Didmetro Didmetro de trabalho minima minimo por
Referéncia |dimensional |interno  externo (kg/cm?) ruptura curvatura metro
mangueira (mm) (mm) () (b) (kg/cm?) (m m) (kg/m)
MPMP-4 -4 6,4 15,9 190 230 770 100 0,283
MPMP-6 -6 9,5 19,8 160 210 630 130 0,446
MPMP-8 -8 12,7 23,1 140 176 560 180 0,580
MPMP-10 -10 15,9 26,2 105 140 420 200 0,684
MPMP-12 -12 19,0 30,2 88 120 350 240 0,788
MPMP-16 -16 25,4 38,4 70 88 280 300 1,190
MPMP-20 -20 31,8 46,0 45 63 176 420 1,458
MPMP-24" -24 38,1 52,3 35 50 140 510 1,666
\_ MPMP-32 -32 50,8 66,5 25 35 105 640 2,425 )

(a) As pressbes maximas de trabalho indicadas, referem-se a um coeficiente de seguranga nominal igual a
quatro (4) em relacdo a pressao minima de ruptura.

(b) As relagBes méximas de trabalho indicadas, refrem-se a um coeficiente de seguranca nominal igual a (3) em
relacdo a pressdo minima de ruptura.

-

o,
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MANGUEIRAS E TERMINAIS

4 TERMINAIS PRENSADOS PARA MANGUEIRA MPMP

~

EXEMPLO DE ESPECIFICACAO EXEMPLO DE ESPECIFICACAO
DE TERMINAL DE MANGUEIRA: DE MANGUEIRA COM TERMINAIS:
PL 20x12 MPMP-16*PT30*PM3/4 NPT*950
Referéncia terminal ponta lisa: PL Ref. da mangueira: MPMP-lGJ
Diam. externo ponta lisa (d3): 20mm Ref. terminais para tubo: PT 30X16___|
Ref. dimensional mangueira: -12 Ref. terminal macho: PM 3/4 NPTX16
Comprimento da mangueira: 950 mm
Diam. Referéncia Sext. | Sext.
TERMINAL PARA TUBO Referéncia ext. dimensional | L S1 S2
tubo mangueira (mm) | (mm) (pol.)  (pol.)
(mm)
PT 4X4 4 24,5 45,0 1/2 1/2
PT 5X4 5 24,5 45,0 1/2 1/2
PT 6X4 6 -4 26,5 47,0 1/2 5/8
PT 6,4X4 6,4 26,5 47,0 1/2 5/8
S2 PT 8X4 8 275 | 480 | 9/16 | 11/16
PT 9,5X4 9,5 27,5 48,0 11/16 3/4
PT 10X4 10 27,5 48,0 11/16 3/4
T PT 12X6 12 -6 26,5 47,5 13/16 1
/‘ . . PT 12,7X6 12,7 26,5 47,5 13/16 1
/ PT 14X8 14 30,5 56,0 7/8 | 1.1/16
L PT 15X8 15 -8 30,5 56,0 7/8 | 1.1/16
PT 16X8 16 30,5 56,0 1 1.1/8
PT 18X10 18 30,5 56,0 | 1.1/16 1.1/4
DIAMEXT l PT 19X10 19 -10 30,5 56,0 1.1/8 1.3/8
D0 TUBD L PT 20X10 20 30,5 59,0 1.1/4 1.3/8
PT 20X12 20 35,5 66,5 1.1/4 1.3/8
PT 22X12 22 -12 35,5 66,5 1.1/4 1.3/8
PT 25X12 25 35,5 66,5 1.3/8 1.5/8
PT 25X16 25 39,5 85,5 1.3/8 1.5/8
PT 25,4X16 25,4 39,5 85,5 1.3/8 1.5/8
PT 28X16 28 -16 39,5 85,5 1.5/8 1.3/4
PT 30X16 30 40,5 86,5 1.3/4 2
PT 32X16 32 40,5 86,5 1.3/4 2
PT 32X20 32 455 | 105,5 1.7/8 2
PT 35X20 35 -20 455 | 105,5 1.7/8 2.1/4
PT 38X20 38 47,5 | 1075 2 2.1/4
PT 38X24 38 46,0 | 109,0 2 2.1/4
PT 42X24 42 -24 46,0 | 109,0 2.1/4 2.1/2
PT 42X32 42 -32 455 | 122,0 2.1/2 2.1/2
Referéncia Sext.
TERMINAL PONTA LISA Referéncia d3 dimensional | L 13 S1
(mm) mangueira | (mm) (mm) | (mm) | (pol.)
PL 4X4 4 30,3 58,0 20,0 1/2
S1 PL 5X4 5 30,3 58,0 20,0 1/2
PL 6X4 6 35,3 63,0 25,0 1/2
PL 6,4X4 6,4 -4 35,3 63,0 25,0 1/2
PL 8X4 8 35,3 63,0 25,0 1/2
PL 9,5X4 9,5 35,3 63,0 25,0 1/2
" PL 10X4 10 35,3 63,0 25,0 1/2
o PL 12X6 12 38,2 64,0 25,0 5/8
© v | PL 12,7X6 12,7 -6 38,2 64,0 25,0 5/8
@@ PL 14X8 14 309 7e5 | 250 1316
PL 15X8 15 -8 39,9 76,5 25,0 | 13/16
—Ll—l PL 16X8 16 44,9 81,5 30,0 | 13/16
T PL 18X10 18 46,5 83,0 30,0 1
e PL 19X10 19 -10 46,5 83,0 30,0 1
PL 20X10 20 46,5 83,0 30,0 1
PL 20X12 20 47,1 90,5 30,0 1.1/8
PL 22X12 22 -12 47,1 90,5 30,0 1.1/8
PL 25X12 25 52,1 95,5 35,0 1.1/8
PL 25X16 25 56,5 | 100,0 35,0 1.3/8
PL 25,4X16 25,4 56,5 | 100,0 35,0 1.3/8
PL 28X16 28 -16 54,0 97,5 35,0 1.3/8
PL 30X16 30 56,5 | 100,0 35,0 1.3/8
PL 32X16 32 56,5 | 100,0 35,0 1.3/8
PL 32X20 32 56,5 | 115,0 35,0 1.7/8
PL 35X20 35 -20 56,5 | 115,0 35,0 1.7/8
PL 38X20 38 61,5 | 120,0 40,0 1.7/8
PL 38X24 38 66,6 | 133,5 40,0 2
PL 42X24 42 -24 66,6 | 133,55 40,0 2
PL 42X32 42 -32 72,5 | 146,0 40,0 2.1/2
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4 TERMINAIS PRENSADOS PARA MANGUEIRA MPMP A

TERMINAL MACHO-NPT Rosca Referéncia A | L Sext.
Referéncia NPT dimensional (mm) | (mm) | (mm) S1
mangueira (pol.)
ROSCA NPT PM 1/8 NPTX4 1/8 NPT 10,0 | 24,0 445 1/2
PM 1/4 NPTX4 1/4 NPT -4 14,2 | 29,0 49,5 9/16
PM 1/4 NPTX6 1/4 NPT 14,2 | 30,5 51,5 5/8
) PM 3/8 NPTX6 3/8 NPT -6 14,2 | 30,5 51,5 | 11/16
N PM 3/8 NPTX8 3/8 NPT 14,2 | 32,0 57,5 | 13/16
PM 1/2 NPTX8 1/2 NPT -8 19,0 | 38,5 64,0 7/8
PM 1/2 NPTX10 1/2 NPT 19,0 | 38,5 64,0 | 15/16
& l T PM 3/4 NPTX10 3/4 NPT -10 19,0 | 38,5 64,0 |1.1/16
va PM 1/2 NPTX12 1/2 NPT 19,0 | 38,5 69,5 | 1.1/8
A PM 3/4 NPTX12 3/4 NPT -12 19,0 | 38,5 69,5 | 1.1/8
L PM 3/4 NPTX16 3/4 NPT 190 | 450 | 91,0 | 1.3/8
L PM 1 NPTX16 1 NPT -16 24,0 | 50,0 96,0 | 1.3/8
PM 1.1/4 NPTX20 1.1/4 NPT -20 25,0 | 56,5 | 116,5 | 1.7/8
PM 1.1/2 NPTX24 1.1/2 NPT -24 25,5 | 55,5 | 118,55 2
PM 2 NPTX32 2 NPT -32 26,0 | 59,5 [136,0 | 2.1/2
TERMINAL MACHO-BSP Rosca Referéncia A | L Sext.
Referéncia BSP dimensional (mm)  |(mm) mm) S1
mangueira (pol.)
PM 1/8 BSPX4 1/8 BSP 8,0 | 23,5 44,0 9/16
ROSCA BSP PM 1/4 BSPX4 1/4 BSP -4 12,0 | 290 | 495 3/4
PM 1/4 BSPX6 1/4 BSP 12,0 | 30,0 51,0 3/4
PM 3/8 BSPX6 3/8 BSP -6 12,0 | 30,5 51,5 718
PM 3/8 BSPX8 3/8 BSP 12,0 | 34,0 59,5 718
1 PM 1/2 BSPX8 1/2 BSP -8 140 | 34,5 60,0 |1.1/16
PM 1/2 BSPX10 1/2 BSP 14,0 | 36,5 62,0(1.1/16
PM 3/4 BSPX10 3/4 BSP -10 16,0 | 38,5 64,0 | 1.1/4
< Wﬁ; PM 1/2 BSPX12 1/2 BSP 14,0 | 33,5 645 | 1.1/8
A PM 3/4 BSPX12 3/4 BSP -12 16,0 | 35,5 66,5 | 1.1/4
l PM 3/4 BSPX16 3/4 BSP 16,0 | 44,5 90,5| 1.3/8
L PM 1 BSPX16 1 BSP -16 18,0 | 46,5 92,5| 1.1/2
PM 1.1/4 BSPX20 1.1/4 BSP -20 20,0 | 51,5 1115 2
PM 1.1/2 BSPX24 1.1/2 BSP -24 22,0 | 55,0 | 118,0| 2.1/4
PM 2 BSPX32 2 BSP -32 240 | 61,0 | 137,5| 2.3/4
TERMINAL MACHO-METRICA Rosca Referéncia A | L Sext.
ROSCA METRICA Referéncia métrica dimensional mm)  (mm) (mm) S1
mangueira (pol.)
PM M12X1,5X4 M12X1,5 -4 12,0 | 28,0 49,0 | 11/16
H PM M18X1,5X6 M18X1,5 -6 120 | 28,0 49,0 | 15/16
PM M22X1,5X8 M22X1,5 -8 14,0 | 34,5 60,0 |1.1/16
w PM M27X2X10 M27X2 -10 16,0 | 37,5 63,0 | 1.1/4
A PM M33X2X12 M33X2 -12 18,0 | 37,5 68,5 | 1.5/8
L L PM M24X2X16 M24X2 -16 20,0 | 48,5 94,5 2
TERMINAL MACHO-UNF Rosca Referéncia A | L Sext.
ROSCA UNF Referéncia UNF dimensional |(mm) (mm) mm) S1
mangueira (pol.)
PM 9/16 UNFX4 9/16 UNF -4 10,0 | 28,0 48,5 | 11/16
PM 9/16 UNFX6 9/16 UNF -6 10,0 | 27,5 48,0 | 11/16
PM 7/8 UNFX8 7/8 UNF -8 12,7 | 30,5 56,0 1
M}\?3@ T PM 7/8 UNFX10 7/8 UNF -10 12,7 | 28,0 54,0 1
A PM 1.1/16 UNFX12 | 1.1/16 UNH -12 150 | 345 655 | 1.1/4
l L PM 1.5/16 UNFX16 | 1.5/16 UNH -16 15,0 | 37,0 83,0 | 1.1/2
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K (Flange SAE J518c - Cédigo 61)

4 TERMINAIS PRENSADOS PARA MANGUEIRAS MPMP )
TERMINAL CURVO Referéncia d3 Referéncia H | L
(mm) dimensional (mm) (mm) (mm)
mangueira
PC 4X4 4 30,5 33,5 54,0
PC 5X4 5 30,5 33,5 54,0
PC 6X4 6 30,5 33,5 54,0
\ PC 6,4X4 6,4 -4 30,5 33,5 54,0
4- PC 8X4 8 37,0 41,5 62,0
’ ~ PC 9,5X4 9,5 40,0 47,5 68,0
- PC 10X4 10 41,0 47,5 68,0
PC 12X6 12 45,0 51,0 72,0
PC 12,7X6 12,7 -6 47,0 51,0 72,0
o3 PC 14X8 14 52,0 58,5 84,0
PC 15X8 15 -8 53,0 56,5 82,0
L PC 16X8 16 54,0 62,5 88,0
PC 18X10 18 60,0 76,5 102,0
PC 19X10 19 -10 63,0 79,5 105,0
PC 20X10 20 65,0 81,5 107,0
PC 20X12 20 65,0 81,5 112,5
PC 22X12 22 -12 66,0 82,5 113,5
PC 25X12 25 80,0 91,5 122,5
PC 25X16 25 80,0 94,5 140,5
PC 25,4X16 254 80,0 94,5 140,5
PC 28X16 28 -16 100,0 114,5 160,5
PC 30X16 30 110,0 124,5 170,5
PC 32X16 32 110,0 124,5 170,5
PC 32X20 32 110,0 125,5 185,5
PC 35X20 35 -20 1100 125,5 185,5
PC 38X20 38 120,0 135,5 195,5
PC 38X24 38 120,0 136,0 199,0
PC 42X24 42 -24 135,0 151,0 214,0
\_ PC 42X32 42 -32 135,0 151,5 228,0
TERMINAL FLANGE RETO Referéncia Medida Referéncia | L
nominal dimensional (mm) (mm)
flange mangueira
PF 3/4X8 3/4 -8 52,0 78,0
—W PF 3/4X10 3/4 -10 52,0 78,0
. - PF 3/4X12 3/4 -12 52,0 83,0
| PF 1X12 1 53,0 84,0
g\r T PF 1X16 1 -16 56,0 102,0
l PF 1.1/4X16 1.1/4 56,0 102,0
L PF 1.1/4X20 1.1/4 - 20 58,0 118,0
PF 1.1/2X20 1.1/2 65,5 125,5
PF 1.1/2X24 1.1/2 -24 66,0 129,0
PF 2X24 2 66,0 129,0
(Flange SAE J518c - Cdédigo 61) PF 2X32 2 -32 66,5 143,0
TERMINAL FLANGE 22 1/2° Referéncia Medida Referéncia H | L
nominal dimensional (mm) mm) mm)
flange mangueira
s PF 3/4X22X8 3/4 -8 9,5 53,0 79,0
~ PF 3/4X22X10 3/4 -10 9,5 53,0 79,0
b PF 3/4X22X12 3/4 11,0 63,0 94,0
PF 1X22X12 1 -12 11,0 61,0 92,0
PF 1X22X16 1 11,5 66,0 112,0
PF 1.1/4X22X16 1.1/4 -16 11,5 66,0 112,0
L PF 1.1/4X22X20 1.1/4 12,0 71,0 131,0
PF 1.1/2X22X20 1.1/2 -20 13,0 72,0 132,0
PF 1.1/2X22X24 1.1/2 16,0 89,0 152,0
PF 2X22X24 2 -24 17,5 89,0 152,0
PF 2X22X32 2 -32 22,5 94,0
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4 TERMINAIS PRENSADOS PARA MANGUEIRA MPMP h

Medida Referéncia H | L
TERMINAL FLANGE 30° Referéncia nominal dimensional ( mm) (mm) (mm)
flange mangueira
PF 3/4X30X8 3/4 -8 13,5 55,0 80,5
'é‘ h | PF 3/4X30X10 3/4 -10 13,5 55,0 80,5
; . PF 3/4X30X12 3/4 -12 15,0 60,5 91,5
- ) > PF 1X30X12 1 15,0 60,5 91,5
PF 1X30X16 1 -16 16,0 67,5 113,5
PF 1.1/4X30X16 1.1/4 16,0 67,5 113,5
l PF 1.1/4X30X20 1.1/4 -20 18,5 78,5 138,5
1 PF 1.1/2X30X20 1.1/2 19,5 79,5 139,5
PF 1.1/2X30X24 1.1/2 - 24 22,5 92,5 155,0
PF 2X30X24 2 22,5 92,5 155,0
(Flange SAE J518c - Cadigo 61) PF 2X30X32 2 -32 31,5 127,0 203,5
Medida Referéncia H I L
TERMINAL FLANGE 45° Referéncia nominal dimensional (mm) (mm) (mm)
flange mangueira
PF 3/4X45X8 3/4 -8 22,5 64,0 90,0
in PF 3/4X45X10 3/4 -10 22,5 64,0 90,0
~ PF 3/4X45X12 3/4 -12 25,5 67,0 98,0
PF 1X45X12 1 25,5 67,0 98,0
T ) MT PF 1X45X16 1 -16 27,0 74,0 120,0
PF 1.1/4X45X16 1.1/4 27,0 74,0 120,0
PF 1.1/4X45X20 1.1/4 - 20 29,5 80,0 140,0
L PF 1.1/2X45X20 1.1/2 30,5 81,0 141,0
L PF 1.1/2X45X24 1.1/2 _24 36,0 95,0 158,0
PF 2X45X24 2 36,0 95,0 158,0
(Flange SAE J518c - Cddigo 61) PF 2X45X32 2 -32 49,5 128,0 204,5
Medida Referéncia H | L
TERMINAL FLANGE 60° Referéncia nominal dimensional (mm) (mm) (mm)
flange mangueira
. PF 3/4X60X8 3/4 -8 9,5 56,5 82,0
S h | PF 3/4X60X10 3/4 -10 9,5 56,5 82,0
PF 3/4X60X12 3/4 -12 35,5 67,0 98,0
PF 1X60X12 1 35,5 67,0 98,0
= 3 PF 1X60X16 1 -16 38,5 74,5 120,5
PF 1.1/4X60X16 1.1/4 38,5 74,5 120,5
PF 1.1/4X60X20 1.1/4 -20 42,0 82,0 142,0
| PF 1.1/2X60X20 1.1/2 51,5 99,0 159,0
— L PF 1.1/2X60X24 1.1/2 _24 51,5 97,5 160,0
PF 2X60X24 2 51,5 97,5 160,0
(Flange SAE J518c - Cdédigo 61) PF 2X60X32 2 -32 73,0 135,5 212,0
Medida Referéncia H | L
TERMINAL FLANGE 67 1/2° Referéncia nominal dimensional ( mm) (mm) (mm)
flange mangueira
& PF 3/4X67X8 3/4 -8 33,5 55,5 81,0
55 PF 3/4X67X10 3/4 -10 33,5 55,5 81,0
PF 3/4X67X12 3/4 -12 39,5 65,0 96,0
PF 1X67X12 1 39,5 65,0 96,0
T PF 1X67X16 1 -16 445 75,0 121,0
' PF 1.1/4X67X16 1.1/4 44,5 75,0 121,0
PF 1.1/4X67X20 1.1/4 -20 48,0 80,5 140,5
L PF 1.1/2X67X20 1.1/2 49,0 81,0 141,0
L PF 1.1/2X67X24 1.1/2 - 24 53,0 87,5 150,5
PF 2X67X24 2 53,0 87,5 150,5
(Flange SAE J518c - Cdédigo 61) PF 2X67X32 2 - 32 82,5 132,0 209,0
Medida Referéncia H | L
TERMINAL FLANGE 90° Referéncia nominal dimensional (mm) (mm) (mm)
flange mangueira
PE 3/4X90X8 3/4 - 43,0 48,5 74.0
PE 3/4X90X10 3/4 -10 43,0 48,5 74,0
PF 3/4X90X12 3/4 -12 52,0 57,5 88,5
| PF 1X90X12 1 52,0 57,5 88,5
T m PF 1X90X16 1 -16 60,0 68,5 114,5
5 PF 1.1/4X90X16 1.1/4 60,0 68,5 114,5
Ge PF 1.1/4X90X20 1.1/4 -20 67,0 76,5 136,5
L PE 1.1/2X90X20 1.1/2 69,0 76,5 | 1365
L PF 1.1/2X90X24 1.1/2 - 24 79,0 87,0 150,0
PE 2X90X24 2 79,0 87,0 150,0
(Flange SAE J518c - Codigo 61) PF 2X90X32 2 -32 114,0 122,5 199,0

-
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MANGUEIRAS E TERMINAIS

4 TERMINAIS PRENSADOS PARA MANGUEIRA MPMP

~

TERMINAL ASA (24°)
S2

SN

f

27 W

0-RING

L

OBS.: 1 - Fornecido com O-Ring
correspondente

2-Buna-N:35°Ca+120°C

Diam. ext. | Referéncia Sext. Ref.

Referéncia tubo do | dimensional | L S2 O-Ring

lado mangueira | (mm) |[(mm) |(pol) Buna-N

Ermeto

(mm)
PAS 8X4 8 -4 39,3 67,0 13/16 | MJOR 2
PAS 10X4 10 39,3 67,0 3/4 | MIOR 7
PAS 12X6 12 -6 37,7 63,5 1| MIOR 4
PAS 16X8 16 -8 39,9 76,5 1.1/8 | MOR 28
PAS 20X10 20 -10 45,5 82,0 1.3/8 | MJOR 8
PAS 25X12 25 -12 48,6 92,0 1.5/8 | MOR 29
PAS 25X16 25 53,0 96,5 1.5/8 | MOR 29
PAS 30X16 30 -16 56,5 | 100,0 2 | MOR 34
PAS 38X20 38 -20 56,0 | 1145 2.1/4 | MOR 11




4 ERMETI
MANGUEIRAS E TERMINAIS

4 MANGUEIRA HIDRAULICA DE MEDIA PRESSAO N
(SIMILAR SAE 100R1AT)

REFERENCIA: MPMPAT [ EXEMPLO DE ESPECIFICAGAO:
\ MPMPAT- 10
Referéncia da mangueira: MPMPAT |

Referéncia dimensional da mangueira: -10

Aplicacdo: Circuito 6leo hidraulico de média pressao .

Tubo Interno: Borracha sintética.

Reforco: Um trangado de fios de ago.

Cobertura: Camada fina de borracha sintética resistente a
Oleo e abraséao.

Faixa de temperatura: de -40°C a + 93°C.

Terminais: Prensados com capa de aluminio ou com capa de
aco carbono.

OBS.: Ndo € necessario remover a cobertura na operagdo de
prensagem dos terminais.

4 Presséo Presséo Raio Peso )
Referéncia Diametro Diametro maxima minima minimo por
Referéncia |dimensional interno externo trabalho ruptura cyrvatura metro
mangueira (mm) (mm) (kg/cm2) (kg/cm2) (mm) (kg/m)
MPMPAT-4 -4 6,4 13,5 190 770 100 0,208
MPMPAT-6 -6 9,5 17,5 160 630 130 0,342
MPMPAT-8 -8 12,7 20,8 140 560 180 0,417
MPMPAT-10 -10 15,9 23,9 105 420 200 0,491
MPMPAT-12 -12 19,0 27,9 88 350 240 0,625
MPMPAT-16 -16 25,4 35,8 70 280 300 0,908
MPMPAT-20 -20 31,8 43,7 45 176 405 1,309
- /
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/" TERMINAIS PRENSADOS PARA MANGUEIRA MPMPAT N

EXEMPLO DE ESPECIFICACAO DE TERMINAL DE EXEMPLO DE ESPECIFICACAO DE MANGUEIRA
MANGUEIRA MONTADO COM CAPA DE ACO: COM TERMINAIS MONTADOS COM CAPA DE ACO:
PFAT 3/4X45-CAx10 MPMPAT-20*PF1.1/4X30-CA*PC35-CA*550* 90
Referéncia terminal flange: PFAT Ref. da mangueira: MPMPAT-ZOJ J
Medida nominal da flange: 3/4 Ref. terminal flange 30° PFAT 1.1/4x30x20
Angulo do teminal flange: 45° Montada com capa de ago: CA
Montada com capa de aco: CA Ref. Terminal curvo: PCAT 35X20
Referéncia dimensional da mangueira: -10 Montada com capa de ago: CA
Comprimento da mangueira: 550 mm
Angulo entre os terminais: 90°
Diam. ext.| Referéncia Sext. Sext.
TERMINAL PARA TUBO Referéncia tubo dimensional I L 51 S 2
(mm) mangueira  |(mm) (mm) (pol.) (pol.)
PTAT 4X4 4 24,5 52,5 1/2 1/2
PTAT 5X4 5 24,5 52,5 1/2 1/2
PTAT 6X4 6 -4 26,5 54,5 1/2 5/8
PTAT 6,4X4 6,4 26,5 54,5 1/2 5/8
$2 S1 PTAT 8X4 8 27,5 55,5 9/16 11/16
PTAT 9,5X4 9,5 27,5 55,5 | 11/16 3/4
PTAT 10X4 1 27,5 55,5 11/16 3/4
PTAT 12X6 12 26,5 52,5 | 13/16 1
T PTAT 12,7X6 12,7 -6 26,5 52,5 | 13/16 1
/ - . PTAT 14X8 14 30,5 61,0 718 1.1/16
/ | PTAT 15X8 15 -8 30,5 61,0 718 1.1/16
L PTAT 16X8 16 305 | 61.0 1| 118
PTAT 18X10 18 30,5 61,5 [1.1/16 1.1/4
PTAT 19X10 19 -10 30,5 61,5 | 1.1/8 1.3/8
DIAMEXT l PTAT 20X10 20 30,5 615 | 1.1/4 1.3/8
D0 TURO L PTAT 20X12 20 35,5 72,5 | 1.1/4 1.3/8
PTAT 22X12 22 -12 35,5 72,5 1.1/4 1.3/8
PTAT 25X12 25 35,5 72,5 | 1.3/8 1.5/8
PTAT 25X16 25 39,56 74,5 | 1.3/8 1.5/8
PTAT 25,4X16 25,4 39,5 745 | 1.3/8 1.5/8
PTAT 28X16 28 -16 39,5 74,5 | 1.5/8 1.3/4
PTAT 30X16 30 40,5 75,5 | 1.3/4 2
PTAT 32X16 32 40,5 755 | 1.3/4 2
PTAT 32X20 32 45,5 97,0 | 1.7/8 2
PTAT 35X20 35 -20 45,5 97,0 1.7/8 2.1/4
PTAT 38X20 38 47,5 99,0 2 2.1/4
Referéncia Sext.
TERMINAL PONTA LISA Referéncia d3 dimensional | L 13 1
(mm) mangueira | (mm) (mm) | (mm) (pol.)
PLAT 4X4 4 30,3 58,0 20,0 1/2
PLAT 5X4 5 30,3 58,0 20,0 1/2
PLAT 6X4 6 35,3 63,0 25,0 1/2
PLAT 6,4X4 6,4 -4 35,3 63,0 25,0 1/2
S1 PLAT 8X4 8 35,3 63,0 25,0 1/2
PLAT 9,5X4 9,5 35,3 63,0 25,0 1/2
PLAT 10X4 10 35,3 63,0 25,0 1/2
PLAT 12X6 12 38,2 64,0 25,0 5/8
PLAT 12,7X6 12,7 -6 38,2 64,0 25,0 5/8
m PLAT 14X8 14 39,9 76,5 25,0 13/16
3 PLAT 15X8 15 -8 39,9 76,5 25,0 13/16
5 | PLAT 16X8 16 44,9 81,5 30,0 13/16
@&; PLAT 18X10 18 0 48,5 ggg 288 1
PLAT 19X10 19 -1 46,5 , , 1
—Ll—l PLAT 20X10 20 46,5 83,0 30,0 1
L PLAT 20X12 20 47,1 90,5 30,0 1.1/8
—= | PLAT 22X12 22 -12 47,1 90,5 30,0 1.1/8
PLAT 25X12 25 52,1 95,5 35,0 1.1/8
PLAT 25X16 25 56,5 | 100,0 35,0 1.3/8
PLAT 25,4X16 25,4 56,5 | 100,0 35,0 1.3/8
PLAT 28X16 28 -16 54,0 97,5 35,0 1.3/8
PLAT 30X16 30 56,5 | 100,0 35,0 1.3/8
PLAT 32X16 32 56,5 | 100,0 35,0 1.3/8
PLAT 32X20 32 56,5 115,0 35,0 1.7/8
PLAT 35X20 35 -20 56,5 115,0 35,0 1.7/8
PLAT 38X20 38 61,5 | 120,0 40,0 1.7/8
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TERMINAIS PRENSADOS PARA MANGUEIRA MPMPAT
TERMINAL MACHO-NPT Rosca Referéncia A | L Sext.
Referéncia NPT dimen sional (mm) | (mm) [(mm) S1
mangueira (pol.)
ROSCA NPT PMAT 1/8 NPTX4 1/8 NPT 10,0 | 24,0 52,0 1/2
S1 PMAT 1/4 NPTX4 1/4 NPT -4 14,2 | 29,0 | 57,0 | 11/16
N PMAT 1/4 NPTX6 1/4 NPT 14,2 | 30,5 56,5 5/8
N PMAT 3/8 NPTX6 3/8 NPT -6 14,2 | 30,5 56,5| 11/16
PMAT 3/8 NPTX8 3/8 NPT 14,2 | 32,0 62,5 | 13/16
| PMAT 1/2 NPTX8 1/2 NPT -8 19,0 | 38,5 69,0 7/8
& l T PMAT 1/2 NPTX10 1/2 NPT 19,0 | 38,5 69,5 | 15/16
A PMAT 3/4 NPTX10 3/4 NPT -10 19,0 | 38,5 69,5 | 1.1/16
| PMAT 1/2 NPTX12 1/2 NPT 19,0 | 38,5 75,5 1.1/8
L PMAT 3/4 NPTX12 3/4 NPT -12 19,0 | 38,5 755] 1.1/8
PMAT 3/4 NPTX16 3/4 NPT 19,0 | 45,0 80,0 | 1.3/8
PMAT 1 NPTX16 1 NPT -16 24,0 | 50,0 85,0 1.3/8
PMAT 1.1/4 NPTX20 | 1.1/4 NPT -20 25,0 | 56,5 | 1080 1.7/8
TERMINAL MACHO-BSP Rosca Referéncia A | L Sext.
Referéncia BSP dimensi onal (mm) | (mm) |(mm) S1
mangueira (pol.)
PMAT 1/8 BSPX4 1/8 BSP 8,0 | 235 51,5 9/16
ROSCA BSP PMAT 1/4 BSPX4 | 1/4 BSP 4 12,0 | 290 | 570| 3/4
PMAT 1/4 BSPX6 1/4 BSP 12,0 | 30,0 56,0 3/4
PMAT 3/8 BSPX6 3/8 BSP -6 12,0 | 30,5 56,5 7/8
1 PMAT 3/8 BSPX8 3/8 BSP 12,0 | 34,0 64,0 7/8
PMAT 1/2 BSPX8 1/2 BSP -8 14,0 | 34,5 65,0 | 1.1/16
PMAT 1/2 BSPX10 1/2 BSP 14,0 | 36,5 67,5 |1.1/16
A ﬁg PMAT 3/4 BSPX10 3/4 BSP -10 16,0 | 38,5 | 695 | 1.1/4
—'_-ll PMAT 1/2 BSPX12 1/2 BSP 140 | 33,5 | 705 | 1.1/8
L PMAT 3/4 BSPX12 3/4 BSP -12 16,0 | 33,5 | 705 | 1.1/4
PMAT 3/4 BSPX16 3/4 BSP 16,0 | 44,5 79,5 1.3/8
PMAT 1 BSPX16 1 BSP -16 18,0 | 46,5 815 1.1/2
PMAT 1.1/4 BSPX20 | 1.1/4 BSP -20 20,0 | 51,5 |103,0 2
TERMINAL MACHO-METRICA Rosca Referéncia A | L Sext.
ROSCA METRICA Referéncia métrica dimensio nal | (mm) | (mm) |(mm) S1
31 mangueira (pol.)
PMAT M12X1,5X4 M12X1,5 -4 12,0 | 28,0 56,0 | 11/16
H PMAT M18X1,5X6 M18X1,5 -6 12,0 | 28,0 54,0 | 15/16
PMAT M22X1,5X8 M22X1,5 -8 14,0 | 34,5 65,0 | 1.1/16
T\W PMAT M27X2X10 M27X2 -10 16,0 | 37,5 68,5| 1.1/4
[ PMAT M33X2X12 M33X2 -12 18,0 | 37,5 745 | 1.5/8
L PMAT M42X2X16 M42X2 -16 20,0 | 48,5 83,5 2
TERMINAL MACHO-UNF Rosca Referéncia A I L Sext.
ROSCA 1UNF Referéncia UNF dimensi onal | (mm) | (mm) |(mm) S1
mangueira (pol.)
PMAT 9/16 UNFX4 9/16 UNF -4 10,0 | 28,0 56,0 | 11/16
PMAT 9/16 UNFX6 9/16 UNF -6 10,0 | 27,5 53,5| 11/16
T PMAT 7/8 UNFX8 7/8 UNF -8 12,7 | 30,5 | 61,0 1
T Fi}ﬂf) PMAT 7/8 UNFX10 7/8 UNF -10 12,7 | 28,0 | 59,0 1
l PMAT 1.1/16 UNFX12 1.1/16 UNF -12 15,0 | 34,5 715 1.1/4
L PMAT 1.5/16 UNFX16 1.5/16 UNF -16 15,0 | 37,0 72,0

.//
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4 TERMINAIS PRENSADOS PARA MANGUEIRA MPMPAT )

~
TERMINAL CURVO Referéncia d3 Referéncia H | L
(mm) dimensional (mm) (mm) (mm)
mangueira

PCAT 4X4 4 30,5 33,5 61,5
PCAT 5X4 5 30,5 33,5 61,5
PCAT 6X4 6 30,5 33,5 61,5
h PCAT 6,4X4 6,4 -4 30,5 33,5 61,5
é- PCAT 8X4 8 37,0 41,5 69,5
b PCAT 9,5X4 9,5 40,0 47,5 75,5
T PCAT 10X4 10 41,0 47,5 75,5
PCAT 12X6 12 45,0 51,0 77,0
PCAT 12,7X6 12,7 -6 47,0 51,0 77,0
¢d3 PCAT 14X8 14 52,0 58,5 89,0
L PCAT 15X8 15 -8 53,0 56,5 87,0
PCAT 16X8 16 54,0 62,5 93,0
PCAT 18X10 18 60,0 76,5 107,5
PCAT 19X10 19 -10 63,0 79,5 110,5
PCAT 20X10 20 65,0 81,5 1125
PCAT 20X12 20 65,0 81,5 118,5
PCAT 22X12 22 -12 66,0 82,5 119,5
PCAT 25X12 25 80,0 91,5 128,5
PCAT 25X16 25 80,0 94,5 129,5
PCAT 25,4X16 25,4 80,0 94,5 129,5
PCAT 28X16 28 -16 100,0 114,5 149,5
PCAT 30X16 30 110,0 1245 159,5
PCAT 32X16 32 110,0 1245 159,5
PCAT 32X20 32 110,0 125,5 177,0
PCAT 35X20 35 -20 110,0 125,5 177,0
PCAT 38X20 38 120,0 135,5 187,0

TERMINAL FLANGE RETO Referéncia Medida Referéncia | L

nominal dimensional (mm) (mm)

flange mangueira
’_[‘7 m PFAT 3/4X8 3/4 -8 52,0 82,5
. B PFAT 3/4X10 3/4 -10 52,0 83,0
l PFAT 3/4X12 3/4 52,0 89,0
®r PFAT 1X12 1 -12 53,0 90,0
[ PFAT 1X16 1 56,0 91,0
T PFAT 1.1/4X16 1.1/4 -16 56,0 91,0
PFAT 1.1/4X20 1.1/4 58,0 109,0
PFAT 1.1/2X20 1.1/2 -20 65,5 117,0
(Flange SAE J518c - Cddigo 61)

TERMINAL FLANGE 22 1/2° Referéncia Medida Referéncia H I L
nominal dimensional (mm) (mm) (mm)
flange mangueira

2 PFAT 3/4X22X8 3/4 -8 9,5 53,0 83,5
N PFAT 3/4X22X10 3/4 -10 9,5 53,0 84,0
- - || PFAT 3/4X22X12 3/4 11,0 63,0 100,0
PFAT 1X22X12 1 -12 11,0 61,0 98,0
PFAT 1X22X16 1 11,5 66,0 101,0
l PFAT 1.1/4X22X16 1.1/4 -16 11,5 66,0 101,0
L PFAT 1.1/4X22X20 1.1/4 12,0 71,0 122,5
PFAT 1.1/2X22X20 1.1/2 -20 16,0 72,0 123,5

(Flange SAE J518c - Cdadigo 61)

L
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TERMINAIS PRENSADOS PARA MANGUEIRA MPMPAT h

TERMINAL FLANGE 30° Medida Referéncia H | L
Referéncia nominal dimensional (mm) (mm) (mm)
flange mangueira
PFAT 3/4X30X8 3/4 -8 13,5 44,0 80,5
PFAT 3/4X30X10 3/4 -10 13,5 44,4 80,5
PFAT 3/4X30X12 3/4 -12 15,0 52,0 91,5
PFAT 1X30X12 1 15,0 52,0 91,5
F f— ‘PFAT 1X30X16 1 -16 16,0 51,0 113,5
{PFAT 1.1/4X30X16| 1.1/4 16,0 51,0 113,5
IPFAT 1.1/4X30%20| 1.1/4 20 18,5 70,0 138,5
PFAT 1.1/2X30X20| 1.1/2 19,5 71,5 139,5
(Flange SAE J518c - Cédigo 61)
TERMINAL FLANGE 45° Medida Referéncia H | L
Referéncia nominal dimensional (mm) (mm) (mm)
& flange mangueira
~ PFAT 3/4X45X8 3/4 -8 22,5 53,5 90,0
PFAT 3/4X45X10 3/4 -10 22,5 53,5 90,0
T MT PFAT 3/4X45X12 3/4 -12 25,5 62,5 98,0
PFAT 1X45X12 1 25,5 62,5 98,0
PFAT 1X45X16 1 -16 27,0 62,0 120,0
T PFAT 1.1/4X45X16| 1.1/4 27,0 62,0 120,0
PFAT 1.1/4X45X20| 1.1/4 29,5 81,0 140,0
PFAT 1.1/2X45X20| 1.1/2 -20 30,5 82,0 141,0
(Flange SAE J518c - Cdédigo 61)
TERMINAL FLANGE 60° Medida Referéncia H I L
Referéncia nominal dimensional (mm) (mm) (mm)
. flange mangueira
3 N | PFAT 3/4X60X8 3/4 -8 9,5 40,0 82,0
PFAT 3/4X60X10 3/4 -10 9,5 40,5 82,0
- PFAT 3/4X60X12 3/4 -12 35,5 72,5 98,0
PFAT 1X60X12 1 35,5 72,5 98,0
PFAT1X60X16 1 -16 38,5 73,5 120,5
PFAT 1.1/4X60X16] 1.1/4 38,5 73,5 120,5
L PFAT 1.1/4X60X20| 1.1/4 42,0 93,5 142,0
PFAT 1.1/2X60X20| 1.1/2 -20 51,5 103,0 159,0
(Flange SAE J518c - Cédigo 61)
TERMINAL FLANGE 67 1/2° Medida Referéncia H | L
. Referéncia nominal dimensional (mm) (mm) (mm)
N, flange mangueira
b PFAT 3/4X67X8 3/4 -8 33,5 64,0 81,0
PFAT 3/4X67X10 3/4 -10 33,5 64,5 81,0
T PFAT 3/4X67X12 3/4 -12 39,5 76,5 96,0
PFAT 1X67X12 1 39,5 76,5 96,0
PFAT 1X67X16 1 -16 44,5 79,5 121,0
PFAT 1.1/4X67X16] 1.1/4 445 79,5 121,0
L PFAT 1.1/4X67X20| 1.1/4 48,0 99,5 140,5
(Flange SAE J518c - Cédigo 61) PFAT 1.1/2X67X20| 1.1/2 -20 49,0 100,5 141,0
TERMINAL FLANGE 90° Medida Referéncia H I L
Referéncia nominal dimensional (mm) (mm) (mm)
flange mangueira
PFAT 3/4X90X8 3/4 -8 43,0 73,5 74,0
PFAT 3/4X90X10 3/4 -10 43,0 74,0 74,0
ﬁimmﬁ’ PFAT 3/4X90X12 3/4 52,0 89,0 88,5
* PFAT 1X90X12 1 12 52,0 89,0 88,5
e PFAT 1X90X16 1 -16 60,0 95,0 114,5
l PFAT 1.1/4X90X16| 1.1/4 60,0 95,0 114,5
L PFAT 1.1/4X90X20| 1.1/4 67,0 118,5 136,5
PFAT 1.1/2X90X20| 1.1/2 -20 69,0 120,5 136,5
(Flange SAE J518c - Cédigo 61)
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4 MANGUEIRA HIDRAULICA DE ALTA PRESSAO N
(SIMILAR SAE 100R2A)

REFERENCIA: MAP EXEMPLO DE ESPECIFICACAO:

MAP - 24
Referéncia da mangueira: MAP ]
Referéncia dimensional da mangueira: -24
Aplicacdo: Fluidos hidraulicos, derivados de petrdleo, 6leos
soliveis em agua, ar comprimido.
Tubo Interno: Borracha sintética.
Reforco: Dois trangados de fios de aco separados por cama-
da de borracha sintética.
Cobertura: Borracha sintética.
Faixa de temperatura: de -40°C a + 93°C.
Terminais: Prensados ou reusaveis.
4 ™
Pressdo méxima Presséo Raio Peso
Referéncia |Didametro Diédmetro de trabalho minima minimo por
Referéncia |dimensional [interno externo (kg/cm?) ruptura clrvatura metr 0
mangueira (mm) (mm) (a) (b) (kg/lcm?) ( mm) (kg/m)
MAP-24 -24 38,1 57,2 88 120 350 510 2,931
L MAP-32 -32 50,8 69,8 80 88 320 640 4,020 )

(a) As pressbBes maximas de trabalho indicadas, referem-se a um coeficiente de seguranca nominal igual a
quatro (4) em relagdo a pressdo minima de ruptura.

(b) As pressbes méximas de trabalho indicadas, referem-se a um coeficiente de seguranca nominal igual a (3) em
relacdo a pressdo minima de ruptura.
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4 MANGUEIRA HIDRAULICA DE ALTA PRESSAO N
PARA FLUIDOS ESTER FOSFATADOS

REFERENCIA: MEAP 1-'}; EXEMPLO DE ESPECIFICAGAO:

MEAP- 10

Referéncia da mangueira: MEAP
Referéncia dimensional da mangueira: -10

Aplicacdo: Circuitos hidraulicos de alta pressdo, com fluidos
a base de 6leos ester-fosfatados.

Tubo Interno: Borracha sintética compativel com fluidos
ester-fosfatados.

Reforco: Dois trancados de fios de aco de alta resisténcia.
Cobertura: Borracha sintética resistente a abrasédo, ozonio,
intempéries e 6leos minerais.

Faixa de temperatura: de -40°C a + 93°C.

Terminais: Reusaveis

4 ] ™
Presséo Presséo Raio Peso
Referéncia Diametro Diametro maxima minima minimo por
Referéncia | dimensional interno externo trabalho uptura curvatura metro
mangueira (mm) (mm) (kg/cm?) (kg/cm?) (mm) (kg/m)
MEAP-4 -4 6,4 17,5 350 1400 100 0,491
MEAP-6 -6 9,5 21,4 280 1120 130 0,655
MEAP-8 -8 12,7 24,6 245 980 180 0,804
MEAP-10 -10 15,9 27,8 190 770 200 1,080
q MEAP-12 -12 19,0 31,8 160 630 240 1,220 )
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/" TERMINAIS REUSAVEIS PARA MANGUEIRAS MAP E MEAP

EXEMPLO DE ESPECIFICACAO EXEMPLO DE ESPECIFICACAO
DE TERMINAL DE MANGUEIRA: DE MANGUEIRA COM TERMINAIS:
TCAP 16x8 MEAP-10* TF3/4*TF3/4X90*1850
Referéncia terminal curvo: TCAP Ref. da mangueira: MEAP-10
Diam. externo terminal curvo (d3): 16mm Ref. terminais p/ tubo: TFAP 3/4X10
Ref. dimensional da mangueira: -8 Ref. Terminal macho: TFAP 3/4X90X10
Comprimento da mangueira: 1850 mm
4 Diam. Referéncia Sext. | Sext. Sext.
TERMINAL PARA TUBO Referéncia ext. | dimensional | L S1 S2 S3
tubo mangueira | (mm) | (mm) |(pol.) (pol.) (pol.)
(mm)
TTAP 4X4 4 29,5 | 61,0 1/2 1/2 | 13/16
S2 S1 S3 TTAP 5X4 5 -4 29,5 | 61,0 1/2 1/2 | 13/16
TTAP 6X4 6 31,5 | 63,0 1/2 5/8 | 13/16
TTAP 6,4X4 6,4 31,5 | 63,0 1/2 5/8 | 13/16
N | TTAP 8x4 8 32,5 | 64,0 9/16 | 11/16 | 13/16
/ , TTAP 9,5X4 9,5 32,5 | 64,0 | 11/16 3/4 | 13/16
14 | TTAP 10X4 10 32,5 | 64,0 | 11/16 3/4 | 13/16
%w TTAP 12X6 12 32,0 | 70,0 | 13/16 1 1
TTAP 12,7X6 12,7 -6 32,0 | 70,0 | 13/16 1 1
DIAM.EXT l ‘[ TTAP 14X8 14 36,0 | 74,0 | 15/16 | 1.1/16 | 1.1/8
DO _TUBO L TTAP 15X8 15 -8 36,0 | 74,0 | 15/16 | 1.1/16 | 1.1/8
TTAP 16X8 16 36,0 | 74,0 1| 1.1/8] 1.1/8
TTAP 18X10 18 39,5 | 78,5 | 1.1/16 1.1/4 | 1.1/4
TTAP 19X10 19 -10 395 | 785 | 1.1/8 | 1.3/8| 1.1/4
TTAP 20X10 20 405 | 795 | 1.1/4 | 1.3/8| 1.1/4
TTAP 20X12 20 41,0 | 89,0 | 1.1/4 | 1.3/8| 1.1/2
TTAP 22X12 22 -12 41,0 | 89,0 | 1.1/4 | 1.3/8| 1.1/2
TTAP 25X12 25 410 | 89,0 | 1.3/8| 1.5/8| 1.1/2
TTAP 38X24 38 59,0 | 116,0 2| 214\ 2172
TTAP 42X24 42 -24 59,0 | 116,0 2 2.1/2 | 2.1/2
TTAP 42X32 42 -32 69,5 [132,0 | 2.1/2 | 2.1/2 3
Referéncia Sext. | Sext.
TERMINAL PONTA LISA Referéncia d3 dimensional | L 13 S1 S3
(mm) | mangueira |[(mm) |(mm) |(mm) |(pol.) (pol.)
TLAP 4X4 4 38,5| 69,0 | 20,0 1/2 | 13/16
S1 S3 TLAP 5X4 5 38,5| 69,0 | 20,0 1/2 | 13/16
TLAP 6X4 6 435 | 74,0 25,0 1/2 | 13/16
TLAP 6,4X4 6,4 -4 435| 74,0 | 250 1/2 | 13/16
. L 1| TLAP 8X4 8 435 | 74,0 | 250 1/2 | 13/16
8 ] TLAP 9,5X4 9,5 435| 74,0 | 250 1/2 | 13/16
TLAP 10X4 10 42,5 | 73,0 25,0 1/2 | 13/16
% TLAP 12X6 12 42,2 | 80,0 | 25,0 5/8 1
= TLAP 12,7X6 | 12,7 6 422 | 800 | 250 | 508 1
L TLAP 14X8 14 440 | 84,0 | 250 | 13/16| 1.1/8
TLAP 15X8 15 -8 440| 84,0 | 250 | 13/16| 1.1/8
TLAP 16X8 16 49,0 | 89,0 | 30,0 7/8 | 1.1/8
TLAP 18X10 18 52,5| 91,0 | 30,0 | 13/16 | 1.1/4
TLAP 19X10 19 -10 52,5| 91,0 | 30,0 | 13/16 | 1.1/4
TLAP 20X10 | 20 52,5| 91,0 | 30,0 7/8 | 1.1/4
TLAP 20X12 20 53,0 |102,0 | 30,0 | 15/16 | 1.1/2
TLAP 22X12 22 -12 53,0 |102,0 | 30,0 | 15/16 | 1.1/2
TLAP 25X12 25 58,0 |109,0 | 350 | 1.1/16 | 1.1/2
TLAP 38X24 | 38 80,0 | 139,0 | 40,0 1.7/18 | 2.1/2
TLAP 42X24 | 42 -24 80,0 | 139,0 | 40,0 1.7/18 | 2.1/2
TLAP 42X32 | 42 -32 84,0 | 148,5 | 40,0 2.1/2 3
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4 TERMINAIS REUSAVEIS PARA MANGUEIRAS MAP E MEAP h

TERMINAL MACHO-NPT Rosca Referéncia | A I L Sext. Sext.
Referéncia NPT dimensionall (mm) {(mm) (mm) |S1 53
mangueira (pol.) | (pol.)
ROSCA NPT TMAP 1/8 NPTX4 1/8 NPT 10,0 | 30,5| 62,0 1/2| 13/16
1 S3 TMAP 1/4 NPTX4 1/4 NPT -4 14,2 | 34,5| 66,0 9/16| 13/16
TMAP 1/4 NPTX6 1/4 NPT -6 14,2 | 33,0| 71,0 5/8 1
] L | TMAP 3/8 NPTX6 3/8 NPT 142 | 33,0 71,0/ 11/16 1
| TMAP 3/8 NPTX8 3/8 NPT -8 14,2 | 35,0 | 73,0 3/4] 1.1/8
l TMAP 1/2 NPTX8 1/2 NPT 19,0 | 40,0 | 78,0 7/8| 1.1/8
Q %T TMAP 1/2 NPTX10 1/2 NPT -10 19,0 | 415| 80,5 7/8| 1.1/4
uﬁA_‘ TMAP 3/4 NPTX10 3/4 NPT 190] 415| 80,5/1.1/16| 1.1/4
[ TMAP 1/2 NPTX12 1/2 NPT -12 19,0 | 43,0| 91,0 1) 1.1/2
L TMAP 3/4 NPTX12 3/4 NPT 19,0 43,0 91,0/1.1/16| 1.1/2
TMAP 1.1/2 NPTX24 | 1.1/2 NPT -24 25,5 ] 63,5 |120,5 2| 21/2
TMAP 2 NPTX32 2 NPT -32 26,0 | 72,5 |135,0| 2.1/2 3
TERMINAL MACHO-BSP Rosca Referéncia | A | L Sext. |Sext.
Referéncia BSP dimensional (mm) |((mm) (mm) |S1 S3
mangueira (pol.) (pol.)
ROSCA BSP TMAP 1/8 BSPX4 1/8 BSP -4 80| 30,0| 61,5| 9/16| 13/16
St 23 TMAP 1/4 BSPX4 1/4 BSP 12,0 | 34,5 | 66,0 3/4| 13/16
TMAP 1/4 BSPX6 1/4 BSP -6 12,0 | 32,0| 70,0 3/4 1
| | TMAP 3/8 BSPX6 3/8 BSP 12,0 | 335| 71,5 7/8 1
TMAP 3/8 BSPX8 3/8 BSP -8 12,0 | 3555| 73,5 7/8| 1.1/8
\ \W% TMAP 1/2 BSPX8 1/2 BSP 14,0 | 38,0 76,0 | 1.1/16| 1.1/8
A TMAP 1/2 BSPX10 1/2 BSP -10 14,0| 39,5| 78,5|1.1/16| 1.1/4
l TMAP 3/4 BSPX10 3/4 BSP 16,0 415| 80,5 1.1/4| 1.1/4
TMAP 1/2 BSPX12 1/2 BSP -12 14,0| 41,0| 89,0| 1.1/16| 1.1/2
TMAP 3/4 BSPX12 3/4 BSP 16,0 | 43,0| 91,0 | 1.1/4| 1.1/2
TMAP 1.1/2 BSPX24 | 1.1/2 BSP -24 22,0 | 63,0 [120,0 2| 2.1/2
TMAP 2 BSPX32 2 BSP -32 24,0 | 73,5 [136,0 | 2.3/4 3
TERMINAL MAQHO-METRICA Rosca Referéncia A I L Sext. |Sext.
ROSCA METRICA Referéncia métrica  |dimensional (mm) (mm) (mm) S1 S3
21 E mangueira (pol.) (pol.)
N TMAP M12X1.5X4 M12X1,5 -4 12,0 | 34,5 | 66,0 | 11/16 | 13/16
” ( 0 | TMAP M18X1.5X6 M18X1.5 -6 12,0 | 33,5 | 71,5 | 15/16 1
TMAP M22X1.5X8 M22X1,5 -8 14,0 | 38,0 | 76,0 |1.1/16 | 1.1/8
A ] TMAP M27X2X10 M27X2 -10 16,0 | 41,5| 80,5| 1.1/4 | 1.1/4
l L TMAP M33X2X12 M33X2 -12 18,0 | 46,0 | 94,0 | 1.5/8 | 1.1/2
TERMINAL MACHO-UNF Rosca Referéncia A I L Sext. |Sext.
ROSCAS%JNF Referéncia UNF dimensional (mm) [(mm) (mm) | S1 S3
mangueira (pol.) | (pol.)
X TMAP 9/16 UNFX4 9/16 UNF -4 10,0 | 32,5 | 64,0 | 11/16 | 13/16
TMAP 9/16 UNFX6 9/16 UNF -6 10,0 | 29,0 | 67,0 | 11/16 1
M TMAP 7/8 UNFX8 7/8 UNF -8 12,7 | 34,0 | 72,0 1] 118
A i TMAP 7/8 UNFX10 718 UNF -10 12,7 | 355 | 74,5 1| 1.1/4
— L TMAP 1.1/16 UNFX12 |1.1/16 UNF -12 15,0 | 40,0 | 88,0 | 1.1/4 | 1.1/2




(o EIED

MANGUEIRAS E TERMINAIS

4 TERMINAIS REUSAVEIS PARA MANGUEIRAS MAP E MEAP )

TERMINAL CURVO d3 Referéncia | H I L Sext. | Sext.
Referéncia (mm) dim ensionall (mm) (mm) (mm) S1 S3
S1 S3 mangueira (pol.) | (pol.)
TCAP 4X4 4 30,5 | 40,5| 72,0 1/2| 13/16
N | TCAP 5X4 5 30,5 | 40,5| 72,0 1/2| 13/16
; TCAP 6X4 6 30,5 | 40,5| 72,0 1/2 | 13/16
- ( & =M TCAP 6,4X4 6,4 -4 30,5 | 405 72,0| 1/2| 13/16
N ZICZZZZD. |1 pp 84 8 37,0 | 485| 800 1/2| 13/16
TCAP 9,5X4 9,5 40,0 | 54,5| 86,0 1/2| 13/16
TCAP 10X4 10 41,0 | 545| 86,0 1/2| 13/16
TCAP 12X6 12 45,0 | 57,0 95,0 5/8 1
TCAP 12,7X6 12,7 -6 47,0 | 57,0 95,0 5/8 1
TCAP 14X8 14 52,0 | 65,0/103,0 7/8 | 1.1/8
TCAP 15X8 15 -8 53,0 | 63,0/101,0 7/8| 1.1/8
TCAP 16X8 16 54,0 | 69,0(/107,0 7/8| 1.1/8
TCAP 18X10 18 60,0 | 84,5|1235 1| 1.1/4
TCAP 19X10 19 -10 63,0 | 87,5/126,5 1| 1.1/4
TCAP 20X10 20 65,0 | 89,5/128,5 1| 1.1/4
TCAP 20X12 20 65,0 | 90,0/138,0| 1.1/8| 1.1/2
TCAP 22X12 22 -12 66,0 | 91,0/139,0| 1.1/8| 1.1/2
TCAP 25X12 25 80,0 |100,0/148,0| 1.1/8| 1.1/2
TCAP 38X24 38 120,0 |153,0|210,0 2] 21/2
TCAP 42X24 42 -24 135,0 |168,0| 225,0 2| 2172
TCAP 42X32 42 -32 135,0 {172,5|235,0| 2.1/2 3
Medida | Referéncia | L Sext. | Sext.
TERMINAL FLANGE RETO Referéncia nominal  dimensional (mm) (mm) 51 53
s1 3 flange mangueira (pol.) |(pol.)
TFAP 3/4X8 3/4 -8 58,0 96,0 1{1.1/8
TFAP 3/4X10 3/4 -10 59,5 98,5 1/1.1/4
7 TFAP 3/4X12 3/4 60,0 |108,0| 1.1/8| 1.1/2
=N @z@ TFAP 1X12 1 -12 66.0 |114.0| 1.3/8  1.1/2
l TFAP 1.1/2X24 1.1/2 83,0 [140,0 2| 21/2
L TFAP 2X24 2 -24 83,0 [140,0 2|21/2
(Flange SAE J518c - Codigo 61) | TFAP 2X32 2 -32 87,5 |150,0| 2.1/2 3
Medida Referéncia | H | L Sext. |Sext.
TERMINAL FLANGE 22 1/2° Referéncia nominal dimensional (mm) (mm) (mm) $1 53
flange mangueira (pol.) |(pol.)
S1 S3 TFAP 3/4X22X8 3/4 -8 9,5 | 64,0/102,0 7/8| 1.1/8
&\?‘v ,7/]' TFAP 3/4X22X10 3/4 -10 95| 61,5/100,5 1| 1.1/4
- - A —*l TFAP 3/4X22X12 3/4 11,0 | 65,5|1135 | 1.1/8| 1.1/2
’/‘}\% TFAP 1X22X12 1 -12 11,0 | 68,0|116,0 | 1.1/8| 1.1/2
! TFAP 1.1/2X22X24 1.1/2 16,0 |137,5(194,5 2|21/2
: TFAP 2X22X24 2 -24 22,5 1137,5/194,5 2|21/2
(Flange SAE J518c - Codigo 61) | TFAP 2X22X32 2 -32 22,5 (142,0/204,5| 2.1/2 3

L
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o Medida | Referéncia H | L Sext. | Sext.
TERMINAL FLANGE 30° Referéncia nominal | dimensional | (mm) | (mm)|(@mm) S1 | S3
flange mangueira (pol.) | (pol.)
TFAP 3/4x30x8 3/4 -8 13,5 | 61,5 | 995 7/8 | 1.1/8
TFAP 3/4x30x10 3/4 -10 13,5 | 63,0 | 102,0 1] 1.1/4
TFAP 3/4x30x12 3/4 12 150 | 69,0 [117,0| 1.1/8 | 1.1/2
TFAP 1x30x12 1 ) 150 | 69,0 [1170| 1.1/8 | 1.1/2
TFAP 1.1/2x30x24 | 1.1/2 o4 22,5 [109,0 | 166,0 2| 212
TFAP 2x30x24 2 31,5 |143,0 | 200,0 2 | 212
TFAP 2x30x32 2 =32 32,0 [152,0 | 2145 2172 3
(Flange SAE J518 8c - Codigo 61)
; Med idaI dReferenuaI H | L Sesx{. Sesxé.
0 Referéncia | nominal imensional
TERMINAL FL,SA;NGE 4553 flange mangueira (mm) | (mm) | (mm) (pol.) | (pol.)
TFAP 3/4x45x8 3/4 -8 22,5 66,5 [104,5 718 1.1/8
. TFAP 3/4x45x10 3/4 -10 225 | 68,0 [107,0 1 | 1.1/4
i’,’( TFAP 3/4x45x12 3/4 1 255 | 7551235 | 1.1/8 | 1.1/2
TFAP 1x45x12 1 ) 255 | 7551235 | 1.1/8 | 1.1/2
- \ TFAP 1.1/2x45x24 | 1.1/2 o4 36,0 |112,0 |169,0 2 12112
TFAP 2x45x24 2 495 | 1445|2015 2 1212
' TFAP 2x45x32 2 -32 49,5 | 149,0 |211,5 | 2.1/2 3
l
L |
(Flange SAE J518 8c - Codigo 61)
; Med_idai dReferenuaI H I L Sg){t. Sesxé.
0 Referéncia | nominal imensional
TERMINAL FL';‘NGE 2(3) flange mangueira_| (MM) | (MM) | (MM)| o1 | (pol)
TFAP 3/4x60x8 3/4 -8 295 | 63,0]101,0 7/18 | 1.1/8
) TFAP 3/4x60x10 3/4 -10 295 | 645][1035 1 |11/4
%{ TFAP 3/4x60x12 3/4 355 | 755 (1235 | 1.1/8 | 1.1/2
TFAP 1x60x12 1 -12 355 | 755 /1235 | 1.1/8 | 1.1/2
TFAP 1.1/2x60x24 | 1.1/2 51,5 | 1145 | 1715 2 212
- ‘ X ) , , ,
/)‘W‘»)" TFAP 2x60x24 2 24 735 | 151,5 12085 2 1212
TFAP 2x60x32 2 -32 73,0 | 160,5 |223,0 | 2.1/2 3
L
L
(Flange SAE J518 8c - Cddigo 61)
) Medida Referéncia | H | L Sext. |Sext.
TERMINAL FLANGE 67 1/2° Referéncia |nominal | dimensional S1 - s3
1 s3 flange mangueira | (MM) | (mm) | (mm)| (pol.) |(pol.)
I TFAP 3/4x67x8 3/4 -8 335 [ 62,0]1000] 7/8 1.1/8
& { TFAP 3/4x67x10 3/4 -10 335 | 63,5[1025 1 1.1/4
53/ TFAP 3/4x67x12 3/4 1 395 | 73,0|121,0| 118 | 1.1/2
TFAP 1x67x12 1 ) 395 | 73,0/121,0| 1.1/8 | 1.1/2
TFAP 1.1/2x67x24 | 1.1/2 o4 53,0 | 148,5 | 205,5 2 | 212
T ‘ m TFAP 2x67x24 2 53,0 | 1485|2055 2 | 24/
TFAP 2x67x32 2 -32 82,5 | 153,0 | 2155 | 2.1/2 3
l
L
(Flange SAE J518 8c - Cddigo 61)
; MedldaI dReferénciaI H I L S&e})](_t. ggxt.
0 Referéncia |nomina imensional
TERMINAL FLA;\IGE 923 flange | mangueira | (MM) | (Mm) | (MM)| (pol.) | {pol.)
TFAP 3/4x90x8 3/4 -8 430] 550 | 93,0 7/8 | 1.1/8
TFAP 3/4x90x10 3/4 -10 430| 56,0 | 955 1 | 1.1/4
) | TFAP 3/4x90x12 3/4 1 52,0/ 66,0 | 1140 | 1.1/8 | 1.1/2
TFAP 1x90x12 1 ) 52,0| 66,0 | 1140 | 1.1/8 | 1.1/2
TFAP 1.1/2x90x24 | 1.1/2 24 79,0| 104,0 | 161,0 2 | 212
T TFAP 2x90x24 2 79,0| 139,0 | 196,0 2 | 212
2, TFAP 2x90x32 2 -32 114,0 | 143,5 | 206,0 | 2.1/2 3
|
L
(Flange SAE J518 8c - Codigo 61)

=
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4 TERMINAIS REUSAVEIS PARA MANGUEIRAS MAP E MEAP )

- Diam. ext. ™
o . o
TERMINAL ASA (24°) Referéncia tubo do Referéncia | L Sext. [Sext.| Sext. Ref.

S2 S1 $3 E|Eld()t d|mens|ona| (mm) | (mm) S1 S2 S3 |O-Ring

(fmg)o mangueira (pol.)|(pol.)| (pol.) [Buna-N

‘1 \1 TASAP 8x4 8 48,5 79,0 1/2 |11/16| 13/16 |MJIOR 2

SRR TASAP 10x4 10 -4 48,5 79,0 1/2 3/4| 13/16 [MOR 7

gz s TASAP 12x6 12 6 442 | 820 ] 58 | 1 1 [MJOR4

TASAP 16x8 16 -8 48,2 88,2 7/8 11.1/8| 1.1/8 |[MOR 28

TASAP 20x10 20 -10 57,7 92,2 1]1.3/8| 1.1/4 |MIJORS8

25 -12 57,0 | 106,0 |1.1/8 |1.5/8 . MOR 29

OBS.: 1 - Fornecido com O-Ring TASAP 25x12 1.1/2
correspondente

\_ 2—Buna-N:-35°Ca+120°C )

i

MANGUEIRAS MAP E MEAP
h

Localize o comprimento
de descasque indicada
na capa do terminal.

alicate.

Remova a cobertura
com auxilio de um

/

1 - Corte a mangueira no comprimento desejado
usando uma serra de dente fino ou uma maquina de cortar mangueira. Introduza a mangueira a mangueira no furo maior da capa, giranda-
Localize o comprimento de descasque indicado na capa do terminal e a no sentido anti-horério até que esta encoste no fundo da capa. Gire
corte a cobertura da mangueira com uma faca sem danificar o trancado a mangueira 1/4 de volta no sentido horario.

de fios de ago. Remova a cobertura com auxilio de um alicate

2 - Prenda a capa do terminal adequadamente em uma morsa.

PROCEDIMENTO DE MONTAGEM DOS TERMINAIS REUSAVEIS PARA AS

3 - Lubrifique o interior da mangueira, a rosca da capa e aroscado 4 - Introduza o pino na capa e rosqueie-o inicialmente com as méaos e

pino correspondente.

a seguir com auxilio de uma chave adequada. Deixe 0,13 a 0,8 mm de
folga entre os sextavados da capa e do pino. Inspecione a montagem
efetuada e limpe o diametro interno da mangueira (jato de ar e/ou

circulagéo de fluido).

PARA DESMONTAR, SEGUIR A ORDEM INVERSA

)
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TERMINAIS PRENSADOS PARA MANGUEIRA MAP
EXEMPLO DE ESPECIFICAGAO DE EXEMPLO DE ESPECIFICAGAO DE
TERMINAL DE MANGUEIRA: PL 38x24 MANGUEIRA COM TERMINAIS:
Referéncia terminal ponta lisa: PL j —I MAP-32*PF2X90*PF2X90+1000*0
Diametro externo ponta lisa (d3): 38 mm Referéncia da mangueira: MAP-32
Referéncia dimensional mangueira: -24 | Referéncia dos terminal flange 90°: PF2X90
Referéncia dos terminal flange 90°: PF2X90
Comprimento da mangueira: 1000 mm
Angulo entre os terminais: 0°
TERMINAL PARA TUBO - Diametro | Referéncia | | | | | Sext | Sext)
Referéncia ext. tubo | dimensional S1 So
. 3 (mm) mangueira | (MM) | (mm) | 51y | (pol)
PT 38x24 38 _24 46,0 109,0 2 2.1/4
[ PT 42x24 42 46,0 109,0 2.1/4 2.1/2
/ | E— PT 42x32 42 -32 455 122,0 2.1/2 2.1/2
DIAM.EXT L
DO TUBO L
\ /
4 N\
Referéncia
TERMINAL PONTA LISA Referéncia d3 | Gimensional | ! L 13 Sext
(mm) i (mm) | (mm) | (mm) | S1
- mangueira (pol.)
PL 38x24 38 66,6 133,5 40,0 2
- J PL 42x24 42 -24 66,6 | 1335 2
3 — — PL 42x32 42 32 72,5 146,0 40,0 | 2.1/2
13
[
T
N %
TERMINAL MACHO-NPT Referéncia NPT dimensional mm) |[(mm) | (mm) S
ROSCA NPT mangueira (pol.)
Sl PM 1.1/2 NPTx24 1.1/2 NPT -24 255 55,5 118,5 2
PM 2 NPTx32 2 NPT -32 26,0 59,5 1360 | 212
|
N
A
|
L
> X
TERMINAL MACHO-BSP Rosca | Referiéncia Sext.
ROSCA BSP Referéncia Bsp |dimensional A I L S
mangueira | (mm) | (mm) | (mm) (pol.)
PM 1.1/2 BSPx24 1.1/2BSP -24 22,0 55,0 118,0 2.1/4
I'H I PM 2 BSPx32 2BSP -32 24,0 610 1375 2.3/4
A _]
[
L

(7

=
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" . N
d3 Refere_nua H
TERMINAL CURVO Referéncia dimensional ' L
(mm) mangueira | (Mm) | (mm) | (mm)
PC 38x24 38 24 120,0 136,0 199,0
PC 42x24 42 135,0 151,0 214,0
. PC 42x32 42 -32 135,0 1515 218,0
l
¢d3
\__,_l_.
L
> = <
TERMINAL FLANGE RETO - Med_lda Referéncia | L
Referéncia dimensional
nominal r (mm) | (mm)
flange mangueira
T | PF 1.1/2x24 1.1/2 o4 66,0 129,0
[ i »" ) PE 2x24 2 660 | 1290
@ @B& T PF 2x32 2 -32 66,5 143,0
l
L
9 (Flange SAE J518c - Cédigo 61) )
4 o Medida Referéncia H | L)
TERMINAL FLANGE 22 1/2° Referéncia “ﬁg‘gg' d;:g%gﬂg{;g‘ (mm) | (mm) | (mm)
PF 1.1/2x22x24 1.1/2 o4 16,0 89,0 152,0
PF 2x22x24 2 17,5 89,0 152,0
PF 2x22x32 2 -32 225 94,0 170,5
9 (Flange SAE J518c - Cddigo 61) )
4 . Med_idaI dReferé_nciaI H I L)
0 Referéncia nomina imensional
TERMINAL FLANGE 30 flange mangueira (mm)| (mm) (mm)
PF 1.1/2x30x24 1.1/2 22,5 92,5 155,0
& PF 2x30x24 2 -24 225 | 925 155,0
m PF 2x30x32 2 -32 31,5 127,0 203,5
]
L
9 (Flange SAE J518 8c - Cédigo 61) )
4 . Med_|d£} dRefere_n(:laI H | L )
0 Referéncia nomina imensional
TERMINAL FLANGE 45 flange mangueira (mm) | (mm) (mm)
PF 1.1/2x45x24 1.1/2 36,0 95,0 158,0
o PF 2x45x24 2 -24 360 | 950 158,0
- PF 2x45x32 2 -32 49,5 128,0 204,5
I
l
L
(Flange SAE J518 8c - Cédigo 61)

S
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4 TERMINAIS PRENSADOS PARA MANGUEIRA MAP N
4 Med idaI dReferé_ncial H | L)
0 Referéncia nomina imensional
TERMINAL FLANGE 60 flange mangueira (mm) | (mm) (mm)
PF 1.1/2x60x24 1.1/2 -24 51,5 97,5 160,0
& PE 2x60x24 2 _32 51,5 97,5 | 160,0
e PF 2x60x32 2 73,0 1355 | 212,0
pu g
l
L |
L (Flange SAE J518 8c - Codigo 61) p
4 Medida Referéncia H I L)
TERMINAL FLANGE 67 1/2° Referéncia nominal dimensional
X flange mangueira (mm) | (mm) | (mm)
;S PF 1.1/2x67x24 1.1/2 53,0 87,5 150,5
e PF 2x67x24 2 -24 53,0 87,5 150,5
PF 2x67x32 2 -32 82,5 132,0 209,0
= e aNL 01
l
L
(Flange SAE J518 8c - Cédigo 61) )
Med idaI dReferé_nciaI H I L\
0 Referéncia nomina imensional
TERMINAL FLANGE 90 fange mangueira (mm) (mm)| (mm)
PF 1.1/2x90x24 1.1/2 -24 79,0 87,0 150,0
PF 2x90x24 2 -3 79,0 87,0 150,0
PF 2x90x32 2 114,0 122,5 199,0
I
D
L
L
\__ (Flange SAE J518 8c - C6digo 61) -/
4 o Diam. ext. N
TERMINAL ASA (24°) tubo do dReferé_ncial | L Sext. | Ref.
52 anci lado imensional s2 | O-Ring
Referéncia Ermeto mangueira (mm) | (mm) (pol.) | Buna-N
(mm) '
| PAS 38x24 38 24 62,0 1240 | 2.1/4 MOR 11
PAS 42x24 42 64,0 126,0 | 2.1/2 MOR 47
Séﬁm PAS 42x32 42 -32 64,5 1410 | 2.1/2 MOR 47
0-RING
l
L
OBS.: 1 - Fornecido com O-Ring correspondente
2—Buna-N:-35°Ca+120°C /
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6leo e abrasao.

de aco carbono.

54).

REFERENCIA: MAPAT

MANGUEIRA HIDRAULICA DE ALTA PRESSAO
(SIMILAR SAE 100R2AT)

EXEMPLO DE ESPECIFICAGAO:

Referéncia da mangueira: MAPDT

Aplicagdo: Circuito 6leo hidraulico de alta presséao.

Tubo Interno: Borracha sintética.

Reforco: Dois trancados de fio de ago.

Cobertura: Camada fina de borracha sintética resistente a

Faixa de temperatura: de -40°C a +93°C.
Terminais: Prensados com capa de aluminio ou com capa

(vide exemplo de especificagdo com capa de ago na paginan® 34 e

OBS.: Nao é necesséario remover a cobertura na operagéo de
prensagem dos terminais.

MAPAT -20

el
Referéncia dimensional da mangueira: —20

( Presséo Presséo Raio Peso h
o Referéncia Diametro Diametro maxima minima minimo por

Referéncia dimensional interno externo trabalho ruptura curvatura metro
mangueira (mm) (mm) (Kglcm?) (Kg/em?) (mm) (Kg/m)
MAPAT — 4 -4 6,4 14,7 350 1400 100 0,342
MAPAT -6 -6 9,5 18,5 280 1120 130 0,520
MAPAT — 8 -8 12,7 21,8 245 980 180 0,624
MAPAT - 10 -10 15,9 24,9 190 770 200 0,744
MAPAT — 12 -12 19,0 28,9 155 630 240 0,893
MAPAT - 16 -16 25,4 37,6 140 560 305 1,324

\__ MAPAT - 20 -20 31,8 475 115 460 420 2,083 )
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TERMINAIS PRENSADOS PARA MANGUEIRA MAPAT
Referéncia Rosca d?rr??nrsigﬂgl A I L giXt. )
TERMINALMACHO-NPT NPT | dmensonal | oy | (mm) | () | Sy
PMAT 1/8 NPTx4 18 NPT 10,0 240 | 52,0 12
/BQSC_ASJ&DI PMAT 1/4 NPTx4 U4 NPT -4 142 290 | 57,0 | 1116
| PMAT 1/4 NPTX6 14NPT B 142 305 | 56,5 5/8
bMAT 3/8 NPTX6 3/8 NPT 142 305 | 565 | 11/16
DMAT 3/8 NPTX8 3/8 NPT g 14,2 320 | 625 | 1316
DMAT 1/2 NPTX8 1/2NPT 19,0 385 | 69,0 7/8
PMAT 1/2 NPTX10 1/2NPT 10 19,0 385 | 69,5 | 15/16
PMAT 3/4 NPTX10 3/4 NPT 19,0 385 | 69,5 |1.1/16
DMAT 1/2 NPTx12 1/2NPT 1 19,0 385 | 755 | 118
DMAT 3/4 NPTX12 3/4 NPT 19,0 385 | 755 | 118
PMAT 3/4 NPTx16 3/4 NPT 19,0 450 | 80,0 | 138
PMAT 1 NPTx16 1NPT -16 24,0 500 | 850 | 1.3/8
PMAT 1.1/4NPTx20 | 1.1/4NPT - 20 25,0 565 1080 | 178 |
Anci Sext. )
TERMINAL MACHO-BSP Referéncia Ré’;;a eferéncia | | L | s,
mangueira | (MM)| (mm) | (mm) | (pol)
ROSCA BSP PMAT 1/8 BSPx4 1/8 BSP 4 80| 235 51,5 | 9/16
PMAT 1/4 BSPx4 1/4BSP 120 | 290 57,0 3/4
PMAT 1/4 BSPx6 1/4BSP 6 120 | 300 56,0 3/4
PMAT 3/8 BSPx6 3/8BSP 120 | 305 56,5 7/8
PMAT 3/8 BSPx8 3/8BSP 8 120 | 340 64,0 7/8
PMAT 1/2 BSPx8 1/2BSP 140 | 345 650 | 1.1/16
PMAT 1/2 BSPx10 1/2BSP - 10 140 | 365 67,5 | 1.1/16
Y m PMAT 3/4 BSPx10 3/4 BSP 160 | 385 69,5 | 1.1/4
A PMAT 1/2 BSPx12 1/2BSP 140 | 335 705 | 1.1/8
l PMAT 3/4 BSPx12 3/4BSP -12 160 | 335 705 | 1.1/4
L PMAT 3/4 BSPx16 3/4BSP 16 160 | 445 795 | 1.3/8
PMAT 1 BSPx16 1BSP 180 | 465 81,5 | 112
PMAT 1.1/4BSPx20 | 1.1/4BSP =20 200 | 515 | 1030 2 )
. Rosca anci Sext. A
TERMINAL MACHO-METRICA Referancia e | preferéncia | A | L s,
ROSCA SM1E’TR|cA mangueira | (MM) | (mm) | (mm) |5y
PMAT M12x1,5x4 M5 -4 12,0 280 | 560 | 1116
H PMAT M18x1,5x6 M1815 -6 12,0 280 | 540 | 15/16
PMAT M22x1,5x2 M22x15 -8 14,0 345 | 650 | 1116
W PMAT M27x2x10 M27x2 -10 16,0 375 | 685 1.1/4
AL
1 PMAT M33x2x12 M33x2 12 18,0 375 | 745 1.5/8
L PMAT M42x2x16 M42x2 -16 20,0 485 | 835 2 |
TERMINAL MACHO-UNF - Rosca | Referéncia | 5 | L | Set)
ROSCA UNF Referéncia UNF dimensional (mm) | (mm) | (mm) S1
1 mangueira (pol.)
PMAT 9/16 UNFx4 9/16 UNF -4 10,0 280 | 560 | 1116
PMAT 9/16 UNFx6 9/16 UNF -6 10,0 275 | 535 | 1116
PMAT 7/8 UNFx8 7/8 UNF -8 12,7 305 | 61,0 1
u}@@; PMAT 7/8 UNFx10 7/8 UNF -10 12,7 280 | 59,0 1
A l PMAT 1.1/16 UNFx12 | 1.1/16 UNF 12 15,0 345 | 715 1.1/4
L PMAT 1.5/16 UNFx16 | 1.5/16 UNF -16 15,0 370| 720

1172 y/
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TERMINAIS PRENSADOS PARA MANGUEIRA MAPAT

~

4 N
Referéncia
TERMINAL CURVO Referéncia (mdm% dimensional H | L
mangueira (mm) (mm) (mm)
PCAT 4x4 4 30,5 335 615
PCAT 5x4 5 30,5 335 615
| | pcaT6xa 6 30,5 335 615
1 " PCAT 6,4x4 6,4 -4 30,5 335 615
v | PCAT 8x4 8 37,0 25 69,5
T PCAT 9,5x4 9,5 40,0 475 755
PCAT 10x4 10 41,0 475 75,5
PCAT 12x6 12 45,0 51,0 770
¢d3 l PCAT 12,7%6 12,7 -6 47,0 51,0 77,0
L PCAT 14x8 14 52,0 585 89,0
PCAT 15x8 15 -8 53,0 56,5 87,0
PCAT 16x8 16 54,0 62,5 93,0
PCAT 18x10 18 60,0 765 107,5
PCAT 19x10 19 .10 63,0 795 110,5
PCAT 20x10 20 65,0 815 112,5
PCAT 20x12 20 65,0 815 118,5
PCAT 22x12 22 -12 66,0 825 1195
PCAT 25x12 25 80,0 91,5 128,5
PCAT 25x16 25 80,0 94,5 129,5
PCAT 25,4x16 25,4 80,0 94,5 129,5
PCAT 28x16 28 -16 100,0 114,5 149,5
PCAT 30x16 30 110,0 1245 159,5
PCAT 32x16 32 110,0 1245 159,5
PCAT 32x20 32 110,0 125,5 177,0
PCAT 35x20 35 -20 110,0 1255 177,0
PCAT 38x20 38 120,0 135,5 187,0
> y
Medida Referéncia | L
TERMINAL FLANGE RETO Referéncia nominal | dimensional
flange | Mangueira (mm) (mm)
]’ PFAT 3/4x8 3/4 -8 52,0 82,5
| PFAT 3/4x10 3/4 -10 52,0 83,0
@r PFAT 3/4x12 3/4 0 52,0 89,0
l > PFAT 1x12 1 ) 53,0 90,0
L PFAT 1x16 1 " 56,0 91,0
PFAT 1.1/4x16 1.1/4 56,0 91,0
PFAT 1.1/4x20 1.1/4 58,0 109,0
PFAT 1.1/2x20 1172 "20 65,5 117,0
L (Flange SAE J518c - Cddigo 61) )
4 N
TERMINAL FLANGE 22 1/2° lvleo!idaI Referéncia | | .
anci nomina Imensional
Referéncia fangs mangueira (mm) (mm) (mm)
N PFAT 3/4x22x8 3/4 -8 9,5 53,0 83,5
~ ) PFAT 3/4x22x10 3/4 -10 9,5 53,0 84,0
E j i i Dj DE PFAT 3/4x22x12 3/4 1 11,0 63,0 100,0
PFAT 1x22x12 1 11.0 61,0 98.0
| PFAT 1x22x16 1 16 15 66,0 101,0
L PFAT 1.1/4x22x16 1.1/4 115 66,0 101.0
PFAT 1.1/4x22x20 1.1/4 0 12.0 71,0 1225
PFAT 1.1/2x22x20 1.172 16,0 72,0 1oac
(Flange SAE J518c - Cédigo 61)

S
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TERMINAIS PRENSADOS PARA MANGUEIRA MAPAT
4 NGE 30° o Medida Referéncia H | L h
TERMINAL FLA Referéncia nﬁg:llgg drll%%%ﬂgﬂgl (mm) | (mm) | (mm)
& || PFAT 3/4x30x8 3/4 -8 13,5 44,0 80,5
PFAT 3/4x30x10 3/4 -10 13,5 444 80,5
T Y | PFAT 3/4x30x12 3/4 B 15,0 52,0 915
PFAT 1x30x12 1 15,0 52,0 91,5
l PFAT 1x30x16 1 16 16,0 51,0 |1135
L PFAT 1.1/4x30x16 1.1/4 16,0 510 |1135
PFAT 1.1/4x30x20 1.1/4 18,5 700 |1385
(Flange SAE J518 8c - Cddigo 61) PFAT 1.1/2x30x20 1.1/2 ~20 195 715 1395
TERMINAL FLANGE 45° Referéncia romiid | dresreooa | H ! L
flange mangueira (mm) | (mm) | (mm)
& PFAT 3/4x45x8 3/4 -8 225 535 90,0
~ PFAT 3/4x45x10 3/4 -10 225 535 90,0
- ; PFAT 3/4x45x12 3/4 1 255 62,5 98,0
Ejjiﬂfﬁ I PFAT 1x45x12 1 255 62,5 98,0
PFAT 1x45x16 1 16 27,0 62,0 1200
L ) PFAT 1.1/4x45x16 1.1/4 27,0 62,0 |120,0
PFAT 1.1/4x45x20 1.1/4 20 295 81,0 1400
| (Flange SAE J5188c- Cédigo 61) PFAT 1.1/2x45x20 1.1/2 30,5 820 |1410 )
4 Medi énci h
TERMINAL FLANGE 60° Referéncia no?nilr?ﬁ d?rﬁgeggigﬂgl H ! L
flange mangueira (mm) | (mm) | (mm)
. PFAT 3/4x60x8 3/4 -8 95 400 | 82,0
3 | PFAT 3/4x60x10 3/4 -10 95 405 | 82,0
PFAT 3/4x60x12 3/4 1 355 725 | 980
T PFAT 1x60x12 1 355 725 | 980
PFAT 1x60x16 1 16 385 735 [1205
| PFAT 1.1/4x60x16 1.1/4 385 735 |1205
— L__ PFAT 1.1/4x60x20 1.1/4 20 42,0 935 [142,0
(Flange SAE J518 8¢ - Codigo 61) PFAT 1.1/2x60x20 1.1/2 51,5 1030 |159,0 )
4 ] . N
TERMINAL FLANGE 67 1/2° Referéncia r'1\g$ndilr?§l dli?n?fe%rseigﬂgl H ! L
flange mangueira (mm) | (mm) | (mm)
N PFAT 3/4x67x8 3/4 -8 335 64,0 | 810
s PFAT 3/4x67x10 3/4 -10 335 645 | 81,0
PFAT 3/4x67x12 3/4 o 39,5 765 | 96,0
T PFAT 1x67x12 1 39,5 765 | 96,0
PFAT 1x67x16 1 16 445 795 |121,0
| PFAT 1.1/4x67x16 1.1/4 445 795 |121,0
(Flange SAEJ518 80 clb 506 PFAT 1.1/4x67x20 1.1/4 20 48,0 99,5 |1405
L PFAT 1.1/2x67x20 1.1/2 49,0 1005 |1410
e O Medida Referéncia H | L)
TERMINAL FLANGE 90° Referéncia “ﬁgp]'gg' dr'g‘a%gﬂg{}g' (mm) | (mm) |(mm)
PFAT 3/4x90x8 3/4 -8 43,0 735 | 740
PFAT 3/4x90x10 3/4 -10 43,0 740 | 740
J [ PFAT 3/4x90x12 3/4 1 52,0 89,0 | 885
T ﬁ]\,@ﬂﬁﬁi PFAT 1x90x12 1 52,0 89,0 | 885
2, PFAT 1x90x16 1 16 60,0 95,0 |114,5
PFAT 1.1/4x90x16 1.1/4 60,0 950 |114,5
L PFAT 1.1/4x90x20 1.1/4 20 67,0 1185 |1365
PFAT 1.1/2x90x20 1.1/2 69,0 120,5 | 136,

k (Flange SAE J518 8c - Cddigo 61)

)
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4 MANGUEIRA HIDRAULICA DE ALTA PRESSAO N

REFERENCIA: MAPDT EXEMPLO DE ESPECIFICAGAO:

MAPDT -8

Referéncia da mangueira: MAPDT — 1 |

Referéncia dimensional da mangueira: — 8

Aplicacdo : Circuito 6leo hidraulico de alta pressao.

Tubo Interno: Borracha sintética.

Reforco: Dois trangados de fios de aco.

Cobertura: Camada fina de borracha sintética resistente a
Oleo e abrasao.

Faixa de temperatura: de -40°C a +93°C.

Terminais: Prensados com capa de aluminio ou com capa
de aco carbono. (Exceto MAPDT-16, s6 aluminio).

OBS.: Ndo € necessario remover a cobertura na operacdo
de prensagem dos terminais.

( Presséo Presséo Raio Peso h
_ Referiéncia Diametro Diametro maxima minima minimo por

Referéncia dimensional interno externo trabalho ruptura curvatura metro
mangueira (mm) (mm) (Kg/cm?) (Kglcm?) (mm) (Kg/m)
MAPDT —4 -4 6,4 13,7 350 1400 51 0,372
MAPDT -6 -6 9,5 18,0 280 1120 63 0,476
MAPDT -8 -8 12,7 20,6 245 980 89 0,550
MAPDT - 10 -10 15,9 24,1 190 770 102 0,669
MAPDT - 12 -12 19,0 27,9 155 630 120 0,833

\_ MAPDT-16 -16 25,4 35,0 140 560 152 1us )
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/" TERMINAIS PRENSADOS PARA MANGUEIRAS MAPDT )

EXEMPLO DE ESPECIFICACAO DE EXEMPLO DE ESPECIFICACAO DE
TERMINAL DE MANGUEIRA: MANGUEIRA COM TERMINAIS:
PMDT M33X2X12 MAPDT-16* PT28 *2600
Referéncia terminal macho: PMDT41 Ref. mangueira: MAPDT-16 ]
Medida rosca macho: M33x2 Ref.dos terminais para tubo: PTDT 28x16
Referéncia dimensional da mangueira: — 12 Comprimento da mangueira: 2600 mm
EXEMPLO DE ESPECIFICACAO DE TERMINAL DE EXEMPLO DE ESPECIFICACAO DE MANGUEIRA
MANGUEIRA MONTADO COM CAPA DE ACO: COM TERMINAIS MONTADOS COM CAPA DE
PMDT 1/2 BSP-CAX10 AGO: MAPDT-16*PT28-CA*2600
Referéncia terminal macho: PMDTj Ref. mangueira: MAPDT-16 _| J
Medida rosca macho: 1/2 BSP Ref. dos terminais par tubo:PTDT 28x16
Montada com capa de ago: CA Montada com capa de ago: CA
Referéncia dimensional da mangueira: — 10 Comprimento da mangueira: 2600 mm
4 TERMINAL PARA TUBO i3 : h
o Diametro Referéncia | L Sext. | Sext.
Referéncia ext. tubo | dimensional S1 Sq
S2 S1 (mm) mangueira | (MM) | (MM) | (x61) | (pol.)
PTDT 12x6 12 6 265 | 51,5 13/16 1
T PTDT 12,7x6 12,7 265 | 51,5 13/16 1
J — : - - PTDT 14x8 14 305 | 60,5 718 | 1.1/16
L m PTDT 15x8 15 -8 305 | 605 78 | 1116
PTDT 16x8 16 305 | 605 78 1.1/8
PTDT 18x10 18 305 | 615 1.1/16 1.1/4
DIAMEXT l PTDT 19x10 19 -10 305 | 615 1.1/8 1.3/8
DO TUBO L PTDT 20x10 20 335 | 635 1.1/4 1.3/8
PTDT 20x12 20 355 | 72,0 1.1/4 1.3/8
PTDT 22x12 22 -12 355 | 72,0 1.1/4 1.3/8
PTDT 25x12 25 355 | 72,0 1.3/8 1.5/8
PTDT 25x16 25 395 | 73,0 1.3/8 1.5/8
PTDT 25,4x16 25,4 395 | 73,0 1.3/8 1.5/8
PTDT 28x16 28 -16 395 | 73,0 1.5/8 1.3/4
PTDT 30x16 30 40,5 | 74,0 1.3/4 2
\_ PTDT 32x16 32 405 | 74,0 1.3/4 2 )
4 . N
o d3 Referéncia | L 13 Sext.
TERMINAL PONTA LISA Referéncia dimensional S,
(mm) mangueira | (MM) | (mm) | (mm) | 5 )
S1 PLDT 12x6 12 6 38,2 64,0 25,0 5/8
PLDT 12,7x6 12,7 38,2 64,0 25,0 5/8
PLDT 14x8 14 39,9 76,5 25,0 13/16
PLDT 15x8 15 -8 39,9 76,5 25,0 13/16
ML ]’ PLDT 16x8 16 44,9 81,5 30,0 13/16
s PLDT 18x10 18 46,5 83,0 30,0 1
IEJB 7 | PLDT 19x10 19 -10 46,5 830 | 300 1
PLDT 20x10 20 46,5 83,0 30,0 1
"Ll"l PLDT 20x12 20 47,1 90,5 30,0 1.1/8
L el | PLDT22x12 22 -12 47,1 90,5 30,0 1.1/8
PLDT 25x12 25 52,1 90,5 35,0 1.1/8
PLDT 25x16 25 56,5 100,0 35,0 1.3/8
PLDT 25,4x16 25,4 56,5 100,0 35,0 1.3/8
PLDT 28x16 28 -16 54,0 97,5 35,0 1.3/8
PLDT 30x16 30 56,5 100,0 35,0 1.3/8

PLDT 32x16 32 56,5 100,0 35,0 1.3/8
O 7,
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TERMINAIS PRENSADOS PARA MANGUEIRA MAPDT

~

4 o Rosca Referéncia | p | L Sext.
TERMINALMACHO-NPT Referéncia NPT drl]q;?]nsm_nal mm) | (mm) | (mm) sl
gueira (pol.)
ROSCA NPT PMDT 1/4 NPTx6 1/4NPT -6 142 | 305 | 555 5/8
/ 31 PMDT 3/8 NPTx6 3/8 NPT 142 | 305 | 555 | 1116
PMDT 3/8 NPTx8 3/8 NPT 142 | 320 | 620 | 1316
PMDT 1/2 NPTx8 12 NPT 8 190 | 385 | 685 718
. PMDT 1/2 NPTx10 1/2NPT 190 | 385 | 695 | 15/16
| PMDT 3/4 NPTx10 3/4 NPT 10 190 | 385 | 695 |11/16
%&1 PMDT 1/2 NPTx12 | 1/2NPT 190 | 385 | 750 | 118
A l PMDT 3/4 NPTx12 3/4 NPT 12 190 | 385 | 750 | 118
L PMDT 3/4 NPTx16 3/4 NPT 190 | 450 | 785 | 138
PMDT 1 NPTx16 1NPT 18 240 | 500 | 835 | 138
> anci Sext <
TERMINAL MACHO-BSP Referéncia ROSER | fctorence | A ! L | s,
mangueira | (MM)| (mm) | (mm) | (pol)
ROSCA BSP PMDT 1/4 BSPx6 1/4BSP 120 | 300 | 550 3/4
PMDT 3/8 BSPx6 3/8BSP ° 120 | 305 | 555 7I8
PMDT 3/8 BSPx8 3/8BSP 120 | 340 | 640 7I8
PMDT 1/2 BSPx8 1/2BSP - 140 | 345 | 645 | 1.1/16
k PMDT 1/2 BSPx10 1/2BSP 140 | 365 | 675 | 1.1/16
w 72 PMDT 3/4 BSPx10 3/4BSP 10 160 | 385 | 695 | 114
—'A*TJ PMDT 1/2 BSPx12 1/2BSP o 140 | 335 | 700 | 118
L PMDT 3/4 BSPx12 3/4BSP 160 | 355 | 720 | 114
PMDT 3/4 BSPx16 3/4BSP 160 | 445 | 780 | 138
q PMDT 1 BSPx16 1BSP 1 180 | 465 | 800 | 112 J
" TERMINAL MACHO-METRICA Referéncia phosca | Referéncia | | L gi’(t'
ROSCA SM1E'TRICA mangueira | (MM) | (mm) | (mm) |5
PMDT M18x1,5x6 M18x15 -6 12,0 280 | 530 | 15/16
I PMDT M22x1,5x8 M22x15 -8 14,0 345 | 645 | 1.1/16
< PMDT M27x2x10 M27x2 -10 16,0 375 | 685 | 114
N PMDT M33x2 x12 M33x2 -12 180 375| 740 | 158
L PMDT M42x2x16 M42x2 -16 20,0 485 | 82,0 2
TERMINAL MACHO-UNF Referéncia ROE('::a dR(i‘f(i‘l’(f,‘_nciaI A | L EEXL
ROSCA UNF v manguera | (mm) | (mm) | (mm) (pol)
PMDT 9/16 UNFx6 9/16 UNF -6 10,0 215 | 525 | 1116
PMDT 7/8 UNFx8 7/8 UNF -8 12,7 300 | 60,0 1
Mj S\Jg PMDT 7/8 UNFx10 7/8 UNF -10 12,7 280 | 590 1
A T PMDT 1.1/16 UNFx12 | 1.1/16 UNF -12 15,0 35| 710 | 114
L PMDT 1.5/16 UNFx16 | 1.5/16 UNF -16 15,0 37,0

70,5 1.1/2 y
/
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4 TERMINAIS PRENSADOS PARA MANGUEIRAS MAPDT

~

. . ™~
TERMINAL FLANGE 30° . Medida | Referéncia H | L
Referéncia nominal |dimensional
flange | Mangueira (mm) (mm) (mm)
-~ | | PEDT 3/4x30x8 3/4 -8 135 55,0 85,0
T J | PFDT 3/4x30x10 3/4 -10 135 55,0 86,0
PFDT 3/4x30x12 3/4 15,0 60,5 97,0
-12
L PFDT 1x30x12 1 15,0 60,5 97,0
L PFDT 1x30x16 1 16,0 67,5 101,0
. -16
\_ (Flange SAE J518c - Cddigo 61) PFDT 1.1/4x30x16 1.1/4 16,0 67,5 101,0 )
(" TERMINAL FLANGE 45° - Medida | Referéncia H | L)
Referéncia nominal |dimensional
5;3 PFDT 3/4x45x8 3/4 -8 2255 64,0 94,0
PFDT 3/4x45x10 3/4 -10 225 64,0 95,0
I
’ MT PFDT 3/4x45x12 3/4 255 67,0 1035
-12
. PFDT 1x45x12 1 255 67,0 1035
L PFDT 1x45x16 1 27,0 74,0 107,5
-16
\__ (Flange SAE J518c - Cddigo 61) PFDT 1.1/4x45x16 1.1/4 27,0 74,0 1075 )
(" TERMINAL FLANGE 60° o Medida | Referéncia H | L)
Referéncia nominal |dimensional
3 N | PFDT 3/4x60x8 3/4 -8 9,5 56,5 86,5
PFDT 3/4x60x10 3/4 -10 9,5 56,5 87,5
x
PFDT 3/4x60x12 3/4 355 67,0 1035
-12
1 PFDT 1x60x12 1 355 67,0 1035
B L PFDT 1x60x16 1 385 745 108,0
-16
\__ (Flange SAE J518c - Cédigo 61) PFDT 1.1/4x60x16 1.1/4 38,5 74,5 108,0 Y,
(" TERMINAL FLANGE 67 1/2° o Medida | Referéncia H | L)
Referéncia nominal |dimensional
&
3 PEDT 3/4x67x8 3/4 -8 335 55,5 85,5
PFDT 3/4x67x10 3/4 -10 335 55,5 86,5
' PFDT 3/4x67x12 3/4 395 65,0 101,5
-12
l PEDT 1x67x12 1 395 65,0 1015
L PFDT 1x67x16 1 445 75,0 108,5
-16
S (Flange SAE J518c - Cédigo 61) PFDT 1.1/4x67x16 1.1/4 44,5 75,0 108,5 Y,
> - — N
TERMINAL FLANGE 90° o Medida | Referéncia H | L
Referéncia nominal |dimensional
/e PEDT 3/4x90x8 3/4 -8 43,0 485 78,5
= PFDT 3/4x90x10 3/4 -10 43,0 485 79,5
2, PFDT 3/4x90x12 3/4 52,0 57,5 94,0
{ PFDT 1x90x12 1 -12 52,0 57,5 94,0
t PFDT 1x90x16 1 60,0 68,5 102,0
(Flange SAE J518c - Cédigo 61) PFDT 1.1/4x90x16 1.1/4 -16 60,0 68,5 1020 )
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MANGUEIRAS E TERMINAIS

4 MANGUEIRA HIDRAULICA DE SUPER ALTA PRESSAO N

REFERENCIA: MGSP EXEMPLO DE ESPECIFICAGAO:
MGSP - 24

Referéncia da mangueira:MGSP ;l

Referéncia dimensional da mangueira: - 24

Aplicagdo: Fluidos hidraulicos, derivados de petréleo.
Excelente desempenho em aplicagdes com impulsos
hidraulicos.

Tubo interno: Borracha sintética.

Reforco: Quatro espirais alternados de fios de ago sobre um
trancado de fios téxteis.

Cobertura : Borracha sintética.

Faixa de temperatura : de - 40°C a + 121°C.

Temperaturas maximas admissiveis para agua, 6leo soluvel
em agua e solugdo agua glicol, +93°C linhas de presséao e,
+82°C linha de retorno.

Terminais : Prensados

4 o - . Presséo Presséo Raio Peso
Referéncia | Diametro Diametro maxima minima minima por
Referéncia |dimensional interno externo trabalho ruptura curvatura metro
mangueira (mm) (mm) (Kglcm?) (Kg/cm?) (mm) (Kg/m)
MGSP-8 -8 12,7 23,4 280 1125 180 0.860
MGSP-12 -12 19,0 30,7 280 1125 240 1.380
MGSP-16 -16 254 38,1 280 1125 305 1.940
MGSP-20 -20 31,8 47,0 210 840 419 2.670
MGSP-24 -24 38,1 53,6 176 700 508 2.840
MGSP-32 -32 50,8 66,8 176 700 635 4.130
N J
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TERMINAIS PRENSADOS PARA MANGUEIRA MGSP )

EXEMPLO DE ESPECIFICACAO DE EXEMPLO DE ESPECIFICAQAO DE
TERMINAL DE MANGUEIRA: PERSP 1.1/2x90x24 MANGUEIRA COM TERMINAIS:
Referéncia terminal flange reforcada: PFRSP MGSP-8*PL12,7*1000
Medida nominal flange: 1.1/2 Referéncia da mangueira: MGSP-8
A ngulo do terminal flange reforcada: 90° Referéncia dos terminais ponta lisa: PLSP 12,7x8
Referéncia dimensional mangueira: -24 Comprimento da mangueira: 1000 mm
4 A P ~
TERMINAL PARA TUBO Referencia | Do ext | Referéncia ) L gelﬂ- geZXt-
(mm) mangueira (mm) | (mm)| (pol) | (pol.)
PTSP 12x8 12 29,5 60,5| 13/16 1
s2 PTSP 12,7x8 12,7 s 29,5 60,5| 13/16 1
PTSP 14x8 14 30,5 61,5 7/18| 1.1/16
PTSP 15x8 15 30,5 61,5 7/18| 1.1/16
H_/- _ _ PTSP 16x8 16 30,5 61,5 1| 118
W PTSP 18x12 18 34,5 780| 1.1/8| 1.1/4
1 m PTSP 10x12 19 345 780| 18| 138
PTSP 20x12 20 12 35,5 790| 1.1/4| 1.3
DIAM.EXT L PTSP 22x12 22 35,5 790| 1.1/4| 1.3/8
DO _TUBO L PTSP 25x12 25 355 790| 13/8| 158
PTSP 25x16 25 39,5 840| 1.3/8| 1.5/8
PTSP 25,4x16 254 39,5 840| 1.3/8| 1.5/8
PTSP 28x16 28 -16 39,5 840| 1.5/8| 1.3/4
PTSP 30x16 30 40,5 850| 1.3/4 2
PTSP 32x16 32 40,5 850| 1.3/4 2
PTSP 32x20 32 455 | 1055]| 1.7/8 2
PTSP 35x20 35 =20 455 | 1055| 1.7/8| 2.1/4
PTSP 38x20 38 475 | 1075 2| 214
PTSP 38x24 38 o4 46,0 | 109,0 2| 214
PTSP 42x24 42 460 | 109,0| 21/4| 2172
PTSP 42x32 42 -32 455 | 1220| 21/2| 212
> X
TERMINAL PONTA LISA Referancia n?l'fn dfﬁﬁfgggﬂgl 13 | L giﬂ-
mangueira mm | mm | MM )
PLSP 12x8 12 25 42,3 798| 7/8
PLSP 12,7x8 12,7 25 42,3 798| 7/8
S1 PLSP 14x8 14 -8 25 423 798| 78
PLSP 15x8 15 25 42,3 798| 7/8
PLSP 16x8 16 30 47,3 848 | 718
PLSP 18x12 18 30 471 905 | 1.1/8
3 } PLSP 19x12 19 30 471 | 905| 1.1/8
2 | PLSP 20x12 20 _12 30 471 905 | 1.1/8
3 @&: PLSP 22x12 22 30 471 905 | 1.1/8
1 - PLSP 25x12 25 35 52,1 955 | 1.1/8
L — o | PLSP 25x16 25 35 534 | 1102 | 1.3/8
PLSP 25,4x16 254 35 534 | 1102 | 1.3/8
PLSP 28x16 28 .16 35 534 | 1102 | 1.3/8
PLSP 30x16 30 35 534 | 1102 | 1.3/8
PLSP 32x16 32 35 534 | 1102 | 1.3/8
PLSP 32x20 32 35 574 | 1285| 1.7/8
PLSP 35x20 35 .20 35 559 | 127,0| 1.3/4
PLSP 38x20 38 40 60,9 | 132,0| 1.3/4
PLSP 38x24 38 -o4 40 62,2 | 1333 2
PLSP 42x24 42 40 62,2 | 1333 2
PLSP 42x32 42 .32 40 565 | 146,0 | 2.1/2

(7
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TERMINAIS PRENSADOS PARA MANGUEIRA MGSP
é TERMINAL MACHO-NPT o Rosca Referéncia A | L Sext. )
Referéncia NPT dimensional | S1
ROSCA NPT mangueira | (MM) | (mm) | (mm) | (55))
1 PMSP 3/8 NPTx8 3/8 NPT 8 14,2 320 | 630 | 13/16
PMSP 1/2 NPTx8 1/2 NPT 19,0 385 | 695 7/8
PMSP 3/4 NPTx12 3/4 NPT 12 19,0 380 | 815 | 118
I PMSP 1 NPTx16 1NPT _16 24,0 50,0 | 945 | 1.3/8
PMSP 1.1/4 NPTx20 1.1/4NPT 220 25,0 56,5 | 1165 | 1.7/8
I J PMSP 1.1/2 NPTx24 T12NPT —24 255 555 | 1185 2
PMSP 2 NPTx32 2NPT 232 26,0 595 | 1360 | 2.1/2
A
l
L
TERMINAL MACHO-BSP A Rosca | Referéncia Sext.
Referéncia BSP dimensional A I L S1
ROSCA BSP mangueira | (MM) | (mm) | (mm) | (55))
PMSP 3/8 BSPx8 3/8 BSP -8 12,0 34,0 650 | 7/8
PMSP 1/2 BSPx8 1/2 BSP 14,0 345 65,5 | 1.1/16
PMSP 3/4 BSPx12 3/4BSP 12 16,0 355 790 | 1.1/4
~ PMSP 1 BSPx16 1BSP -16 18,0 46,5 910 | 1.1/2
\ PMSP 1.1/4 BSPx20 1.1/4BSP =20 20,0 515 1115 2
PMSP 1.1/2 BSPx24 1.1/2 BSP =24 22,0 55,0 1180 | 2.1/4
PMSP 2 BSPx32 2BSP -32 24,0 61,0 137,5 | 2.3/4
A _
l
L
S %
4 TERMINAL MACHO-ME o Rosca Referéncia A | L Sext. )
-METRICA Referéncia Métrica  |dimensional S
) mangueira | (MM) | (mm) | (mm) | (55,
ROSCA METRICA PMSP M18x1,5x8 M18xL,5 s 120 | 320 | 630 | 1516
1 PMSP M22x1,5x8 M22x1,5 140 | 345 | 655 | 1116
PMSP M27x2x12 M27x2 12 16,0 375 | 810 1.1/4
PMSP M33x2x12 M33x2 i 18,0 375 | 810 1.5/8
H PMSP M42x2x16 M42x2 16 20,0 480 | 925 2
LA L]
L
L
. %
e e <
Rosca Referéncia Sext.
TERMINAL MACHO-UNF Referéncia UNF  |dimensional A ' L S
mangueira | (mm) | (mm) | (mm) | h5))
ROSCA UNF
1 PMSP 9/16 UNFx8 9/16 UNF s 100 | 275 585 | 11/16
PMSP 7/8 UNFx8 7/8 UNF 12,7 | 305 61,5 1
PMSP 7/8 UNFx12 7/8 UNF 1 12,7 | 275 710 | 1.1/8
~ PMSP 1.1/16 UNFx12 | 1.1/16 UNF 150 | 345 780 | 1.1/4
) PMSP 1.5/16 UNFx16 | 1.5/16 UNF 16 150 | 37,0 815 | 112
A
L
L
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e eronci d Referéncia H | L h
TERMINAL CURVO Referéncia mm dimensional
( 33 mangueira | (MM) (mm) | (mm)
PCSP 12x8 12 45,0 53,5 84,5
PCSP 12,7x8 12,7 47,0 53,5 84,5
PCSP 14x8 14 -8 520 58,5 89,5
) PCSP 15x8 15 53,0 56,5 97,5
QSS-ESIB PCSP 16x8 16 54.0 62,5 935
T |/ PCSP 18x12 18 60,0 765 120,0
i PCSP 19x12 19 63.0 79,5 123,0
. PCSP 20x12 20 -12 65.0 815 125,0
eI PCSP 22x12 22 660 82,5 126,0
\"'——“L PCSP 25x12 25 80.0 91,5 135,0
PCSP 25x16 25 80,0 945 139,0
PCSP 25,4x16 254 80,0 945 139,0
PCSP 28x16 28 -16 100,0 114,5 159,0
PCSP 30x16 30 110,0 1245 169,0
PCSP 32x16 32 110.0 1245 169,0
PCSP 32x20 32 110,0 125,5 185,5
PCSP 35x20 35 -20 110,0 1255 1855
PCSP 38x20 38 120,0 135,5 1955
PCSP 38x24 38 120,0 136,0 199,0
PCSP 42x24 42 -24 135.0 151,0 214,0
PCSP 42x32 a2 -32 135,0 1515 228,0
> | . ,
TERMINAL FLANGE RETO . Medida | Referéncia | L
Referéncia nominal |dimensional
flange mangueira (mm) (mm)
‘ M' L | PFSP 3/4x12 3/4 12 52,0 95,5
. . PFSP 1x12 1 53,0 96,5
| PFSP 1x16 1 16 56,0 1005
@\r @aﬂ T PFSP 1.1/4x16 1.1/4 56,0 1005
l PFSP 1.1/4x20 1.1/4 _20 58,0 118,0
L PFSP 1.1/2x20 1.1/2 65,5 1255
PFSP 1.1/2x24 1.1/2 .24 66,0 129,0
\___(Flange SAE J518 8c - Codigo 61) PFSP 2x32 2 -32 66,5 143,0 <
4 Medida Referénci
o o eferéncia
TERMINAL FLANGE 22 1/2 Referéncia cominal | doerencia H | L
flange | mangueira (mm) (mm) (mm)
N PFSP 3/4x22x12 3/4 -12 11,0 63,0 106,5
~N
PFSP 1x22x16 1 -16 11,0 61,0 1055
VL, PFSP 1.1/4x22x20 1.1/4 .20 12,0 710 131,0
! PFSP 1.1/2x22x24 1.1/2 -24 16,0 89,0 152,0
PFSP 2x22x32 2 -32 22,5 94,0 1705
\____(Flange SAE J518 8c - Cédigo 61) <
TERMINAL FLANGE 30° o Medida Referéncia H | L
Referéncia nominal |dimensional
flange mangueira (mm) (mm) (mm)
n"?
PFSP 3/4x30x12 3/4 -12 15,0 60,5 104,0
AT ] | PFSP 1x30x16 1 -16 16,0 67,5 112,0
PFSP 1.1/4x30x20 1.1/4 -20 18,5 78,5 1385
L PFSP 1.1/2x30x24 1.1/2 -24 22,5 925 155,0
\_ (Flange SAE J518 8c - Cédigo 61) PFSP 2x30x32 2 -32 31,0 127,0 203,5
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(Flange SAE J518 8c - Codigo 61)

TERMINAIS PRENSADOS PARA MANGUEIRA MGSP
p . —
TERMINAL FLANGE 45° Referéncia r?g(r:}ﬂlr(]j; df*rﬁfeegggﬂgl H | L)
flange mangueira (mm) (mm) (mm)
PFSP 3/4x45x12 3/4 -12 255 67,0 110,5
& PFSP 1x45x16 1 -16 27,0 74,0 118,5
. N PFSP 1.1/4x45x20 1.1/4 -20 295 80,0 140,0
PFSP 1.1/2x45x24 1.1/2 -24 36,0 95,0 158,0
L / PFSP 2x45x32 2 -32 495 128,0 2045
\__ (Flange SAE J518 8c - Cddigo 61) J
- P N
TERMINAL FLANGE 60° Referéncia r']\gfndl':; df?rﬁgegggﬂgl H | L
flange mangueira (mm) (mm) (mm)
. PFSP 3/4x60x12 3/4 -12 355 67,0 110,5
9 PFSP 1x60x16 1 -16 385 745 119,0
- PFSP 1.1/4x60x20 1.1/4 - 20 42,0 82,0 142,0
PFSP 1.1/2x60x24 1.1/2 -24 515 975 160,0
[ PFSP 2x60x32 2 -32 73,0 1355 212,0
L |
\___ (Flange SAE J518 8c - Caddigo 61) )
[ TERMINAL FLANGE 67 1/2° Referéncia Medida | Referéncia |y | L)
flange mangueira (mm) (mm) (mm)
. PFSP 3/4x67x12 3/4 -12 395 65,0 1085
& PFSP 1x67x16 1 -16 44,5 75,0 119,5
PFSP 1.1/4x67x20 1.1/4 -20 48,0 80,5 1405
- m PFSP 1.1/2x67x24 1.1/2 -24 53,0 875 1505
l PFSP 2x67x32 2 -32 825 132,0 209,0
L
> (Flange SAE J518 8c - Codigo 61) )
. N N
TERMINAL FLANGE 90Q° Referéncia r?g?]glr(]j:i d?n?fe?’:sigﬂgl H I L
flange | mangueira (mm) (mm) (mm)
PFSP 3/4x90x12 3/4 -12 52,0 575 101,0
PFSP 1x90x16 1 -16 60,0 68,5 113,0
T PFSP 1.1/4x90x20 1.1/4 -20 67,0 765 1365
2, PFSP 1.1/2x90x24 1172 -24 79,0 87,0 150,0
— PFSP 2x90x32 2 -32 140 | 1220 199,0

=
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TERMINAIS PRENSADOS PARA MANGUEIRA MGSP
(" TERMINAL FLANGE Referanci Medida | Referéncia | L)
REFORCADA RETO eferencia ”ﬁ;’é‘g' d;;gigﬂg{;g' (mm) | (mm)
PFRSP 3/4x12 3/4 -12 61,5 105,0
—"‘ M' | | PFRSP 1x16 1 -16 735 118,0
- - PFRSP 1.1/4x20 1.1/4 -20 78,5 138,5
S\ﬁ @Bﬂ T PFRSP 1.1/2x24 1.1/2 -24 84,0 147,0
| PFRSP 2x32 2 -32 89,5 166,0
L
\__(Flange SAE J518c - Cddigo 62) <
TERMINAL FLANGE, Referéncia “f”ln?dl dmensiondl AT B
ge mangueira
PFRSP 3/4x22x12 3/4 -12 12,5 64,5 108,0
é J PFRSP 1x22x16 1 -16 14,0 72,0 116,5
) — i PFRSP 1.1/4x22x20 1.1/4 -20 15,0 77,0 137,0
Ahsiile PFRSP 1.1/2x22x24 112 -24 20,0 98,0 161,0
i PFRSP 2x22x32 2 -32 28,0 134,5 2115
\_ (Flange SAE J518c - C6digo 62) )
! TERMINAL FLANGE Referéncia Nominal dmonsiona | H ' L)
REFORCADA 30° flange mangueira | (MmM) (mm) (mm)
PFRSP 3/4x30x12 3/4 -12 16,5 63,5 107,0
& PFRSP 1x30x16 1 -16 19,0 73,0 1175
" PFRSP 1.1/4x30x20 1.1/4 -20 22,0 84,0 144,0
RO TIIIIT ] | PFRSP 1.1/2x30x24 1.1/2 -24 275 101,0 164,0
PFRSP 2x30x32 2 -32 39,0 140,0 216,5
L
> (Flange SAE J518c - Cddigo 62) )
) - <
TERMINAL FLANGE Referéncia ] dmeniood H ' L
REFORCADA 45° flange | mangueira | (MM) | (mm) (mm)
PFRSP 3/4x45x12 3/4 -12 28,0 69,5 113,0
i"? PFRSP 1x45x16 1 -16 32,0 78,5 123,0
T PFRSP 1.1/4x45x20 1.1/4 -20 34,0 85,0 145,0
. PFRSP 1.1/2x45x24 1.1/2 -24 43,0 102,0 165,0
l PFRSP 2x45x32 2 -32 60,0 138,5 215,0
L
& (Flange SAE J518c - Cédigo 62)

\
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é Medid Referénci N
TERMINAL FLANGE - ediaa ~elerencia
REFORCADA 60° Referéncia nominal | dimensional H : L
¢ flange mangueira | (MM) (mm) (mm)
é PFRSP 3/4x60x12 3/4 -12 39,0 69,0 112,5
- PFRSP 1x60x16 1 -16 44,0 78,0 122,5
PFRSP 1.1/4x60x20 1.1/4 -20 48,0 85,5 145,5
[
L ]
PFRSP 1.1/2x60x24 1.1/2 -24 60,0 102,5 165,5
\___ (Flange SAE J518c - Cédigo 62) PFRSP 2x60x32 2 -32 86,0 143,0 219,5 )
- P N
TERMINAL FLANGE s Medida | Referéncia
REEORCADA 67 1/2° Referéncia nominal dimensional H I L
¢ flange mangueira (mm) (mm) (mm)
. PFRSP 3/4x67x12 3/4 -12 43,0 66,0 109,5
N
O
PFRSP 1x67x16 1 -16 51,0 775 122,0
= w01
PFRSP 1.1/4x67x20 1.1/4 -20 54,0 83,0 143,0
l L PFRSP 1.1/2x67x24 1.1/2 -24 62,0 91,0 154,0
PFRSP 2x67x32 2 -32 96,5 138,0 2145
\___ (Flange SAE J518 8c - Cddigo 62) )
4 . A N
Medida Referéncia
TERMINAL FLANGE Referéncia nominal |dimensional H I L
REFORCADA 90° flange mangueira (mm) (mm) (mm)
PFRSP 3/4x90x12 3/4 -12 56,0 57,5 101,0
PFRSP 1x90x16 1 -16 67,0 78,5 123,0
I
o PFRSP 1.1/4x90x20 1.1/4 -20 74,0 76,5 136,5
Oo
[
L PFRSP 1.1/2x90x24 1.1/2 -24 89,0 87,0 150,0
PFRSP 2x90x32 2 -32 129,0 122,5 199,0
\_ (Flange SAE J518c - Cédigo 62) )
e . Sext N\
Diam.ext. | Referéncia ext. | Ref.
TERMINAL ASA (24°) Referéncia lado Ermeto |dimensional I L So O-ring
(mm) mangueira | (MM) | (MM) | (pol.) |Buna-N
2 PASSP 16x8 16 -8 43,2 79,8 1.1/8 |MOR 28
| PASSP 25x12 25 -12 48,6 92,0 1.5/8 |MOR 29
@@M PASSP 25x16 25 -16 64,2 107,7 1.5/8 |MOR 29
0-RING
L 3 PASSP 30x16 30 66,0 109,5 2 |MOR 34
PASSP 38x20 38 -20 69,5 128,0 2.1/4 |MOR 11




MANGUEIRAS E TERMINAIS

o5

-

REFERENCIA: MTF

MANGUEIRA DE TEFLON

Aplicacdo: Em circuitos de vapor, ar comprimido e produtos
quimicos compativeis com o teflon.
Tubo interno : Teflon extrudado.
Cobertura : Um trancado de aco inoxidavel.
Faixa de temperatura : de - 73°C a + 232°C.
Terminais : Reusaveis

OBS.: A mangueira MTF é excec¢do ao sistema de identificacdo por
tracos.
Para maiores informagdes vide pagina 4.

EXEMPLO DE ESPECIFICACAO:

MTF - 12

Referéncia da mangueira:MTF ;'

Referéncia dimensional da mangueira: - 12

~

4 o - o~ Presséo Presséo Raio ) Peso )
Referéncia | Diametro | Diéametro maxima minima minimo Servico por
Referéncia |dimensional | interno externo trabalho ruptura curvatura a Vacuo metro
mangueira (mm) (mm) (kg/cm?) (kg/icm?) (mm) (mmHg) (kg/m)
MTF-4 -4 4,8 7,6 105 700 50 710 0,090
MTF-5 -5 6,6 9,4 105 630 76 710 0,120
MTF-6 -6 8,1 10,9 105 560 100 710 0,150
MTF-8 -8 10,6 13,7 70 420 130 710 0,180
MTF-10 -10 13,0 16,0 56 420 170 710 0,225
MTF-12 -12 16,2 19,3 56 350 200 710 0,270
\_ MTF-16 -16 22,2 26,2 56 240 230 300 0390 )
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TERMINAIS REUSAVEIS PARA MANGUEIRA MTF

~

EXEMPLO DE ESPECIFICACAO DE EXEMPLO DE ESPECIFICACAO DE
TERMINAL DE MANGUEIRA: MANGUEIRA COM TERMINAIS:
TLTF 12,7%8 MTF-12+TT18*900
Referéncia do terminal ponta lisa: TLTF Referéncia da mangueira: MTF-12 :l
Diametro externo ponta lisa (d3): 12,7 mm Referéncia dos terminais para tubo: TTTF 18x12
Referéncia dimensional da mangueira: - 8 Comprimento da mangueira: 900 mm
TERMINAL PARA TUBO Referencia | Do |qrererenda |1 39|89 22’“'\
(mm) mangueira (mm) | (mm)| (pol.) | (pol.) (pol.)
52 S S3 TTTE 6x4 6 4 28,0 | 385 12 5/8 | 9/16
TTTF 6.4%4 6.4 280 | 385 12| 58| 916
TTTE 85 8 -5 290 | 405 58 | 1116 | 5/8
TTTF 9,5x6 9,5 29,0 41,0 11/16 3/4 | 11/16
TTTE 10x6 10 -6 290 | 410 | 1116 | 3/4 | 1116
TTTE12x8 12 315 46,0 7/8 1 7/8
TTTF 12,78 12,7 315 | 46,0 7/8 1| 78
DIAMEXT L -8
00 TUBO C TTTE 14x8 14 325 47,0 7/18 | 1.1/16 718
TTTF 15x10 15 10 33,0 50,0 1|11/16 1
TTTF 16x10 16 33,0 | 50,0 1| 118 1
TTTF 18x12 18 360 | 530 | 1.1/8| 11/4| 1.1/8
TTTF 19x12 19 12 36,0 53,0 1.1/8| 1.3/8 | 1.1/8
TTTE 20x12 20 370 | 540 | 1.1/4| 13/8| 1.1/8
TTTF 22x12 22 390 |560| 14| 1.38| 118
TTTF 25x16 25 42,0 57,5 1.3/8 | 1.5/8 | 1.3/8
TTTF 25,4x16 254 16 420 |575| 13/8| 158 | 1.318
TTTE 28x16 28 420 | 575 | 158 1.3/4 | 1.3/8
TTTF 30x16 30 430 | 585 | 1.3/4 2| 138
> d3 Referéncia Sext Sext<
TERMINAL PONTA LISA Referéncia (mm)  |dimensional I(mm) I(‘mm) I(fnm) S1 s 3 |
mangueira (pol.) | (pol.)
TLTE 6x4 6 4 390 | 505 | 250 9/16 9/16
1 S3 TLTF 6,4x4 6,4 390 | 505 | 250 9/16 9/16
TLTF 8x5 8 -5 390 | 505 | 250 5/8 5/8
TLTF 9,5x6 9,5 390 | 505 | 250 11/16 | 11/16
g l S R AL 10 -6 390 | 505 | 250 | 11/16 | 11/16
2| | TLTF12x8 12 390 [ 540 250 | 1316 | 78
(3 % TLTF 12,7x8 12,7 -8 390 | 540 | 250 | 13/16 7/8
1 . TLTE 14x8 14 390 | 540 | 250 | 13/16 718
L TLTF 15x10 15 10 390 | 540 | 250 | 15/16 1
TLTF 16x10 16 44,0 | 590 | 30,0 | 15/16 1
TLTE 18x12 18 470 | 620 | 300 |1.1/16| 1.1/8
TLTE 19x12 19 _12 47,0 62,0 30,0 |1.1/16 1.1/8
TLTF 20x12 20 47,0 | 620 | 300 |11/16| 1.1/8
TLTF 22x12 22 470 | 620 | 300 |1.116 | 1.18
TLTF 25x16 25 555 | 715 | 350 13/8 | 1.3/8
TLTF 25,4x16 254 555 | 715 | 350 | 138 | 1.3/8
TLTF 28x16 28 -16 555 | 715 | 350 | 1.3/8 | 1.3/8
TLTF 30x16 30 555 | 715 | 350 13/8 | 1.3/8




MANGUEIRAS E TERMINAIS

)

/ TERMINAIS REUSAVEIS PARA MANGUEIRA MTF \
i Referéncia Sext. | Sext.)
TERMINAL MACHO-NPT Referéncia R'\?;(_:ra dimensional A | L S1 S3

ROSCA NPT mangueira | (MM{ (mm) (MmM) | 561y | (pol.)

M3 TMTF 1/8 NPTx4 1/8 NPT 100 | 265|370 | 916 | 96

TMTF 1/4 NPTx4 1/4NPT -4 142 | 305|410 | 916 | 916

TMTF 1/4 NPTX5 1/4ANPT 5 142 | 335 | 445 58 | 58

| T TMTF 1/4 NPTx6 1U4NPT s 142 | 335 | 455 | 11/16 | 11/16

<X > TMTF 3/8 NPTX6 3/8 NPT 142 | 335 455 | 11/16 | 11/16

A TMTF 3/8 NPx8 3/8 NPT -8 142 | 320 | 47,0 718 7/8

1 TMTF 1/2 NPTX10 1/2NPT -10 190 | 440 | 61,0 1 1

L TMTE 3/4 NPTx12 3/4 NPT -12 19,0 38,5 | 555 1.1/8 1.1/8
N TMTF 1 NPTX16 1 NPT -16 240 | 485 [ 640 | 1358 | 138/

PROCEDIMENTO DE MONTAGEM DOS TERMINAIS
PARA MANGUEIRA MTF
4 N
. |
t m:r"ﬂ_:r"’:?f‘ —
o J

1. Enrole uma fita crepe no local onde a mangueira sera cortada. Corte-
a em esquadro, usando uma serra de dentes finos ou uma maquina de
cortar mangueiras. Remova as rebarbas do tubo de teflon com auxilio
de uma faca. Introduza as duas capas dos terminais uma contraria "a
outra e com a rosca voltada para a extremidade da mangueira. Remova
afita crepe.

3. Puxe a capa, girando-a, para a extremidade da mangueira,até que o
anel encoste no assento interno da capa.

2. Introduza manualmente o anel entre o tubo de teflon e a trama de fios
de inox. Empurre a extremidade da mangueira com o anel, contra uma
superficie plana para que o anel seja introduzido até encostar na
extremidade do tubo. Verifigue se o anel ndo danificou o tubo de teflon.

PARA DESMONTAR, SEGUIR A ORDEM INVERSA

4. Prenda a capa adequadamente numa morga. Introduza a mangueira
e rosqueie o pino inicialmente com as maos e a seguir com auxilio de
uma chave adequada. Inspecione a montagem efetuada e limpe o
diametro interno da mangueira (jato de ar e/ou circulagéo de fluido).

-
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€
VEDADORES

\OBS. : Fornecido em cobre no estado recozido

! JUNTA DE VEDACAO CORTANTE DE ACO \
REFERENCIA: — EXEMPLO DE ESPECIFICACAO:
o
JKA Aco ; i JKA 1/8 BSP
JKI Inox i ¢C‘|2 i Referéncia:JKA
— Medida da rosca: 1/8 BSP
PARA ROSCA BSP | ¢ | PARA ROSCA METRICA
/ \ /Rosca \
Rosca BSP Referéncia d 1 d ) hl Métrica Referéncia d 1 d 2 h 1
1/8 BSP JK ... 1/8 BSP 14,0 9,9 2,0 M8x1 JK ... M8 12,7 8,1 2,0
1/4 BSP JK ... 1/4 BSP 18,0 133 2,5 M10x1 JK... M10 15,0 101 | 20
3/8 BSP JK ... 318 BSP 220 | 169 | 25 M12x1.,5 K. M12 180 | 122 | 25
1/2 BSP K ... /2 BSP 260 | 212 | 30 M14x1,5 JK.. M14 190 | 142 | 25
3/4 BSP JK ... 34 BSP 320 | 267 | 30 “’\"Ml:xll’s ji mg 3411’8 12’2 30
X1, 1 3,0
1BSP JK ... 1 BSP 41,0 33,4 3,0 ' ’ ’
114 BSP K 11aBsp 490 wa | 20 M20x1,5 JK ... M20 27,0 202 | 30
1.1/2 BSP iz BSP ' ' ' M22x1,5 JK ... M22 29,0 222 3.0
. K .. 112 B 55,0 481 | 40 M24xL5 K M2a 310 242 | 30
M26x1,5 JK ... M26 33,0 262 | 35
M27x1,5 IK ... M27 34,0 272 | 35
M30x2 JK ... M30 38,0 302 | 35
M33x2 JK ... M33 39,0 332 | 35
M42x2 IK ... M42 49,0 422 | 40
N J \_M48x2 JK ... M48 57,0 482 | 40 )
Dimensbes em milimetros
N /
g JUNTA DE VEDAQAO DE BORRACHA A
REFERENCIA: . EXEMPLO DE ESPECIFICACAO:
Il 1
JOR | Borracha sintética ‘ _ JOR 3/4 UNF
Pd? | od1 Referéncia:JOR
; ! Medida da rosca: 3/4 UNF
/~  Rosca N
Referéncia d d
UNF 1 2
5/16 UNF JOR 5/16 UNF 6,07 1,63
3/8 UNF JOR 3/8 UNF 7,65 1,63
7/16 UNF JOR 7/16 UNF 8,92 1,83
1/2 UNF JOR 1/2 UNF 10,52 1,83
9/16 UNF JOR 9/16 UNF 11,89 1,98
3/4 UNF JOR 3/4 UNF 16,36 2,21
7/8 UNF JOR 7/8 UNF 19,18 2,46
1.1/16 UNF JOR 1.1/16 UNF 23,47 2,95
1.3/16 UNF JOR 1.3/16 UNF 26,59 2,95
1.5/16 UNF JOR 1.5/16 UNF 29,74 2,95
1.5/8 UNF JOR 1.5/8 UNF 37,47 3,00
\ 1.7/8 UNF JOR 1.7/8 UNF 43,69 3,00 /
\_ Dimensdes em milimetros. )
g JUNTA DE VEDACAO DE COBRE A
REFERENCIA: ,_'; ; k EXEMPLO DE ESPECIFICACAOQ:
£
JC Cobre P i J JC M18
$d2 Referéncia:JC 1]
o1 Medida da rosca: M18
PARA ROSCA BSP PARA ROSCA METRICA
Rosca h 4 Rosca A
BSP Referéncia d 1 d 2 hl Métrica Referéncia d 1 d2 h1
1/8 BSP JC 1/8 BSP 13,9 9,9 1,0 M8x1 JC M8 11,9 8,2 1,0
1/4 BSP JC 1/4BSP 16,9 133 | 15 M10x1 JC M10 13,9 10,2 | 10
3/18 BSP JC 3/8 BSP 20,6 16,9 1,5 M12x1,5 JC M12 159 12,2 15
1/2 BSP JC 1/2 BSP 25,9 21,2 1,5 M14x1,5 JC M14 17,9 14,2 15
3/4 BSP IC 3/4 BSP 313 %7 | 20 M16x1,5 JC M16 19,9 16,2 15
1BSP JC 1BSP 390 | 335 | 20 M;g"l's Jemig 219 | 182 | 15
1.1/4 BSP JC 1.1/4 BSP 489 | 422 | 20 mzzﬁz jg m;g gg'g 202 | 15
1.1/2 BSP JC 1.1/2 BSP 54,9 48,1 2,0 M24X1'5 36 M24 29’9 ;ig ;g
2 BSP Jc 28BSk 67.8 | 605 | 25 M26x1,5 JC M26 319 | 263 | 20
M27x1,5 JC M27 32,9 273 | 20
M30x2 JC M30 359 | 303 | 20
M33x2 JC M33 38,9 333 | 20
M42x2 JC M42 48,9 423 | 20
N J \_M48x2 JC M48 54,9 483 | 2,0/
Dimensbes em milimetros.

o

o




FLANGE SAE

o )

-

CONJUNTO DE FLANGE - SAE 3000 PSI

FLANGE SAE J518c - Codigo 61

~

d pe f
REFERENCIA: - EXEMPLO DE ESPECIFICAGAO:
== F 1.1/4
Ferro Wi 1 —{ c /
CF fundido \& “—’——'Z =1 Referéncia: CF
\ Medida nominal da flange: 1.1/4
("] ﬂ (1] /
NI —=18
7 &%’ 0-RING/ —
.
PARAFUSO/ | . b _| ARRUELA
. . )
4 Medida Referéncia do O-ring
nominal Refgrenma a b c d e f Parafuso Execugéo |Execucéo
de flange Execugdo normal normal AT
(pol.) Buna-N | Viton
1/2 CF 1/2 38,1 | 18,0( 54,0 | 46,0 8,7| 13,0 | 5/16 - 18UNCx32 | MOR 25 VOR 25
3/4 CF 3/4 47,6 | 22,0/ 65,0 | 51,8| 10,3| 14,0 | 3/8 - 16UNCx32 MOR 39 VOR 39
1 CF 1 52,4 | 26,0| 70,0 | 58,4 | 10,3| 16,0 | 3/8 - 16UNCx32 MOR 22 VOR 22
1.1/4 CF1.1/4 58,7 | 30,0| 79,0 72,6| 12,0| 14,0 | 7/16 - 14UNCx38 | MOR 18 VOR 18
1.1/2 CF1.1/2 69,9 | 36,0/ 94,0| 82,2|13,5 | 16,0 | 1/2 - 13UNCx38 MOR 26 VOR 26
S 2 CF 2 77,8 | 43,01102,0| 96,4| 13,5 | 16,0 | 1/2 - 18UNCx38 MOR 27 VOR 27 Y

Dimensdes em milimetros.

2
Pressao de utilizagéo: 0 a 210 Kg/cm

OBS.: 1 - As dimensées acima sdo nominais.
2 - Fornecido com parafusos, arruelas de pressdo e O-rings correspondentes.

‘ Material do O-ring

Temperatura

de utilizacdo (°C)

1 Buna -N (execucdo normal)
Viton (execucdo AT)

-35a+120
-25a+ 200

Para solicitacdo dos itens em execucdo AT, acrescentar na referéncia o sufixo “ x AT”. Exemplo de especificacdo:
CF 1.1/2 x AT.

-
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FLANGE SAE

-

CFR

REFERENCIA:

| Ferro Fundido

rosca UNC

CFRM | Ferro Fundido

CFR - conjunto de flange
reforcada fornecidos com
parafusos de fixacdo de

reforcada fornecidos com
parafusos de fixacdo de

CFRM - conjunto de flange * / |’
rosca métrica. ' r—
Ll?é/ 0-RNG/
ARAFUSO |

CONJUNTO DE FLANGE REFORCADA

e
|

SAE 6000 PSI

Flange SAE J518c - Cédigo 62
e f

b

1]

M&/

EXEMPLO DE ESPECIFICAGAO:

Referéncia: CFR

Medida nominal da flange: 1.1/4

Referéncia: CFRM

CONJUNTO DE FLANGE REFORCADA METRICA

Medida nominal da flange: 3/4

CFR 1.1/4

CFRM 3/4

" Medi . N\
Medida Referéncia do O-ring
nominal Ref%renua a b c d e f Parafuso Execuc¢éo |Execucéo

da flange Execuc¢do normal normal AT
(pol.) Buna-N | Viton
3/4 CFR 3/4 50,8 | 23,8 | 71,0 | 60,0 | 10,5 | 19,0 | 3/8-16UNCx38 MOR 39 | VOR 39
CFRM 3/4 M10x1.5x35
1 CFR 1 57,2 | 27,8 (81,0 69,6|11,9 | 24,0 | 7/16-14UNCx44 MOR 22 VOR 22
CFRM1 12,5 M12x1.75x40
1.1/4 CFR 1.1/4 66,7 | 31,7 | 95,0 77,2|13,5 | 27,0 | 1/2-13UNCx44 MOR 18 VOR 18
CFRM 1.1/4 15,0 M14x2x45
1.1/2 CFR 1.1/2 79,4 | 36,5 |113,0| 95,0 | 17,0 | 30,0 | 5/8-11UNCx57 MOR 26 | VOR 26
CFRM 1.1/2 M16x2x50
2 CFR 2 96,8 | 44,5 [133,0| 114,0| 19,8 | 37,0 | 3/4-10UNCx70 MOR 27 VOR 27
CFRM 2 21,0 M20x2.5x70
A J

Dimens6es em milimetros.

Press3o de utilizacdo: 0 a 420 kg/cm 2.

OBS.: 1 - As dimensées acima sdo nominais.
2 - Fornecido com parafusos, arruelas de pressdo e O-rings correspondentes.

Material do O-ring

Temperatura de utilizagéo (°C) ’

Buna -N (execucéo normal)
Viton (execucdo AT)

-35a+ 120
-25a+ 200

Para solicitacdo dos itens execucdo AT, acrescentar na referéncia o sufixo “ x AT”. Exemplo de especificacéo:
CFRM 1.1/4 x AT.

-
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EHMETD CHB - CONEXOES HIDRAULICAS BRASILEIRAS S/A.

4 N

A ERMETO, iniciou suas opera¢des em 1964, com a finalidade de propor solu¢des para os problemas de ligagdo de
circuitos fluidicos.

As alternativas de uso dos nossos produtos mostram-se verdadeiramente ilimitadas. Como exemplos: em circuitos
moveis ou fixos de equipamentos rodoviarios, terraplenagem, mecanizacao agricola e florestal, maquinas de elevacao
e transporte, maquinas injetoras e operatrizes, nas industrias quimicas, petroguimica e alimenticia, na siderurgia, nos
sistemas de acionamento da industria elétrica, na industria naval, equipamentos militares, aviagdo, construgéo civil, nos
circuitos de instrumentacgédo, enfim, os PRODUTOS ERMETO, de reconhecida qualidade, constituem a melhor resposta
as suas necessidades de ligacdo em um circuito fluidico.

Para cada linha de produtos ERMETO, contamos com um catalogo especifico com informacgdes técnicas.
Consulte-nos sobre:

CONEXOES;

ENGATES RAPIDOS;

REGISTROS E VALVULAS;

TUBOS;

EQUIPAMENTOS PARA MONTAGEM;

VALVULAS DE COMANDO HIDRAULICO E VALVULAS AUXILIARES;
ACESSORIOS HIDRAULICOS;

( ENTRE EM CONTATO COM O NOSSO SISTEMA DE COMERCIALIZAGAO ATRAVES DO ENDEREGO ABAIXO: w

Rua Baquirivd, 499 - Cidade Ademar - CEP 04404-030 - S&o Paulo/SP - Brasil
Tel.: (0xx11) 5679-5099 - FAX: (0xx11) 5679-8680

Este catalogo substitui todas as informag6es anteriores sobre a linha de Mangueiras e Terminais . Todas as informagbes \
constantes neste catalogo sdo passiveis de alteragdes sem prévio aviso ou obrigacdes inerentes.

O sistema Ermeto e diversos produtos Ermeto deste catalogo sao protegidos por patentes concedidas pelo INPI ( Instituto Nacional da
Propriedade Industrial).

As marcas ERMETO, EB E ERMETOFLEX, estéo registradas junto ao INPI.Teflon é marca registrada de terceiro.
Direitos autorais reservados a CHB - CONEXOES HIDRAULICAS BRASILEIRAS S/A. - 05/2000.
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